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[bookmark: _Toc7089544][bookmark: _Toc22119396][bookmark: _Toc82528257]Раздел 1 «Информационная карта»
	№ п/п
	Наименование п/п
	Содержание

	1
	Наименование, местонахождение, почтовый адрес, адрес электронной почты, номер контактного телефона заказчика, включая указание контактного лица
	Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени А.Г. Иосифьяна».
Местонахождение: 105187, город Москва, улица Вольная, дом 30.
Почтовый адрес: 107078, Российская Федерация, город Москва, Хоромный тупик, дом 4, строение 1.
tender91@mcc.vniiem.ru +7 (495) 366 – 76 – 11 
Мосина Валентина Васильевна

	2
	Наименование, местонахождение, почтовый адрес, адрес электронной почты, номер контактного телефона организатора закупки (в случае привлечения), включая указание контактного лица
	Не привлекается

	3
	Наименование, местонахождение, почтовый адрес, адрес электронной почты, номер контактного телефона специализированной организации (в случае привлечения), включая указание контактного лица
	Не привлекается

	4
	Наименование и адрес ЭТП в информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», с использованием которой проводится закупка
	Электронная торговая площадка Газпромбанк (www.etp.gpb.ru).

	5
	Предмет договора, право на заключение которого является предметом закупки
	Оказание услуг по техническому обслуживанию  металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ.

	6
	Способ закупки
	Способ закупки: запрос предложений
Форма закупки и дополнительные элементы закупки:
1) В электронной форме
2) Открытая
3) В одноэтапной форме
4) Без проведения квалификационного отбора
5) С одним лотом
6) С возможностью проведения переторжки
7) Без проведения постквалификации

	7
	Требования к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам (потребительским свойствам) продукции, к размерам, упаковке, отгрузке товара, к результатам работы, установленные Заказчиком и предусмотренные техническими регламентами в соответствии с Законодательством о техническом регулировании, документами, разрабатываемыми и применяемыми в национальной системе стандартизации, принятыми в соответствии с Законодательством о стандартизации, иные требования, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемой работы, оказываемой услуги потребностям Заказчика. Если Заказчиком в документации о закупке не используются установленные в соответствии с Законодательством о техническом регулировании, Законодательством о стандартизации требования к безопасности, качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам (потребительским свойствам) продукции, к размерам, упаковке, отгрузке товара, к результатам работы, в документации о закупке должно содержаться обоснование необходимости использования иных требований, связанных с определением соответствия поставляемого товара, выполняемой работы, оказываемой услуги потребностям Заказчика.
	В соответствии с Разделом 3 «Задание на закупку» Документации о закупке и (или) Разделом 4 «Проект договора» Документации о закупке. 


	8
	Требования к содержанию, форме, оформлению и составу заявки, включая формы предоставления необходимых сведений и инструкцию по составлению заявки
	Заявка на участие в закупке должна содержать следующее:
8.1. Информацию о наименовании с указанием организационно-правовой формы, местонахождения, адрес (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), банковские реквизиты, сведения о применении упрощенной системы налогообложения, номер контактного телефона и иные контактные данные и реквизиты, согласно требованиям документации о закупке. Необходмиый документ - Анкета участника закупки по рекомендованной форме (Форма № 1)  в соответствии с инструкцией по заполнению Заявки (раздел 5 Документации о закупке);
8.2. Предложение о функциональных характеристиках/потребительских свойствах и качественных характеристиках товара, указание на зарегистрированные товарные знаки и (или) знаки обслуживания товара, марку, модель, модификацию товара о качестве работ, услуг и иные предложения об условиях исполнения договора, в том числе предложение о цене договора (единицы продукции). 
Необходмиый документ - Заявка участника процедуры закупки (Форма  № 2), заполненная в соответствии с инструкцией по заполнению Заявки (раздел 6 Документации о закупке);
8.3. Полученную не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения копия выписки из единого государственного реестра юридических лиц (для юридических лиц); копия выписки из единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей (для индивидуальных предпринимателей); копии документов, удостоверяющих личность (для иных физических лиц); копии легализованных или апостилированных в установленном порядке документов о государственной регистрации юридического лица или физического лица в качестве индивидуального предпринимателя в соответствии с Законодательством соответствующего государства (для иностранных лиц), полученные не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения и документации о закупке, с их нотариально заверенным переводом на русский язык. Выписки, предусмотренные настоящим подпунктом, могут быть сформированы не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения на официальном сайте Федеральной налоговой службы по адресу: http://egrul.nalog.ru/#, в форме электронного документа, подписанного усиленной квалифицированной электронной подписью;
8.4. Копии учредительных документов в действующей редакции (для участника процедуры закупки – юридического лица), копии документов, удостоверяющих личность (для участника процедуры закупки – физического лица);
8.5. Копию документа, подтверждающего полномочия лица на осуществление действий от имени участника процедуры закупки – юридического лица (копия решения о назначении или об избрании на должность, в соответствии с которыми такое физическое лицо обладает правом действовать от имени участника процедуры закупки без доверенности (далее по подпункту – руководитель)). В случае если от имени участника процедуры закупки действует иное лицо, заявка должна содержать также копию доверенности на осуществление действий от имени участника процедуры закупки, оформленную в соответствии с Законодательством. В случае если указанная доверенность подписана лицом, уполномоченным руководителем, заявка должна содержать также копию документа, подтверждающего полномочия такого лица;
8.6. Копии документов, подтверждающих соответствие участника процедуры закупки обязательным требованиям, установленным в соответствии с Законодательством, в случае если в соответствии с Законодательством для исполнения обязательств по предмету договора требуется наличие таких документов и их перечень был указан в документации о закупке, и декларация о соответствии участника процедуры закупки иным обязательным требованиям, установленным в документации о закупке;
Перечень необходимых документов:
8.7. Копии документов, подтверждающих квалификацию участника закупки, в рамках которой оцениваются предложения участников закупки Перечень необходимых документов, который участник закупки должен представить в составе заявки указан в приложении № 1 к информационной карте).[footnoteRef:1] [1:  Непредставление в составе заявки на участие в процедуре закупки таких документов не является основанием для отклонения заявки участника процедуры закупки.
] 

8.8. Копии документов, подтверждающих соответствие продукции требованиям, установленным документацией о закупке, в случае если в соответствии с Законодательством для исполнения обязательств по предмету договора требуется наличие таких документов и их перечень был указан в документации о закупке. 
Перечень документов – не требуется.
8.9. В составе Заявки участника процедуры закупки (Форма № 2) наименование страны происхождения поставляемого товара (при осуществлении закупки товара, в том числе поставляемого Заказчику при выполнении закупаемых работ, оказании закупаемых услуг).
8.10. Декларация участника процедуры закупки о том, что ему не требуется представление решения о согласии на совершение крупной сделки или о последующем одобрении этой сделки либо копия решения о согласии на совершение крупной сделки или о последующем одобрении этой сделки, если требование о наличии указанного решения установлено Законодательством и для участника процедуры закупки заключение по результатам такой закупки договора либо предоставление обеспечения заявки на участие в такой закупке (если требование об обеспечении заявок установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке), обеспечения исполнения договора (если требование об обеспечении исполнения договора установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке) является крупной сделкой;
8.11.  Декларация участника процедуры закупки о том, что ему не требуется представление решения об одобрении или о согласии на совершение сделки с заинтересованностью, либо копия такого решения об одобрении или о согласии на совершение сделки с заинтересованностью, если требование о наличии такого решения установлено Законодательством, и если для участника процедуры закупки заключение по результатам такой закупки договора либо предоставление обеспечения заявки на участие в такой закупке (если требование об обеспечении заявок установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке), обеспечения договора (если требование об обеспечении исполнения договора установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке) является сделкой с заинтересованностью (для юридических лиц);
8.12. В случае если на стороне участника процедуры закупки выступают несколько лиц, в составе заявки в отношении каждого такого лица должны быть представлены документы, указанные в пунктах 8.1. – 8.11., с учетом особенностей, установленных в документации о закупке, а также копию заключенного между ними соглашения, соответствующего требованиям, установленным в документации о закупке.
Все документы, входящие в состав заявки, предоставляются на русском языке (за исключением случаев, когда в составе заявки предоставляются копии документов, выданных участнику процедуры закупки третьими лицами на ином языке: в таком случае копии таких документов могут предоставляться на языке оригинала при условии приложения к ним перевода этих документов на русский язык, заверенного способом, установленным документацией о закупке).
Документы в составе заявки предоставляются в электронной форме.  Все документы, в том числе формы, заполненные в соответствии с требованиями документации о закупке и входящие в состав заявки, должны быть предоставлены участником процедуры закупки посредством использования функционала ЭТП в доступном для прочтения формате и подписаны ЭП лица, являющегося уполномоченным представителем участника процедуры закупки.

	9
	Требования к описанию участниками процедуры закупки поставляемого товара, который является предметом закупки, его функциональных характеристик /потребительских свойств, его количественных и качественных характеристик, требования к описанию участниками процедуры закупки выполняемой работы, оказываемой услуги, которые являются предметом закупки, их количественных и качественных характеристик

	Участник подтверждает готовность оказать услуги, указанные в Задании на закупку (раздел 3 документации о закупке) согласием участника процедуры закупки на поставку товара (оказание услуг, выполнение работ) на условиях, указанных в извещении, документации о закупке, без направления участником процедуры закупки собственных предложений (заполняется по Форме 2 «Заявка участника процедуры закупки»), согласно Раздела 5 «Инструкция по составлению заявки» Документации о закупке.

	10
	Место, условия и сроки (периоды) поставки товара, выполнения работы, оказания услуги
	В соответствии с Разделом 3 «Задание на закупку» Документации о закупке и (или) Разделом 4 «Проект договора» Документации о закупке.


	11
	Сведения об начальной (максимальной) цене договора (НМЦ)
	- 6 474 936 (Шесть миллионов четыреста семьдесят четыре тысячи девятьсот тридцать шесть) руб. 00 коп., с учетом всех налогов, сборов и других обязательных платежей.
Начальная максимальная цена услуги указана в Разделе Документации о закупке.
Валюта закупки - Российский рубль.

	12
	Форма, сроки и порядок оплаты товара, работы, услуги
	В соответствии с Разделом 3 «Задание на закупку» Документации о закупке и (или) Разделом 4 «Проект договора» Документации о закупке.

	13

	Порядок формирования цены договора – с учетом или без учета расходов на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей
	Расходы, включенные в цену Договора, включают все расходы, связанные с исполнением условий Договора, уплату налогов, сборов и других обязательных платежей.


	
	Обоснование НМЦ
	В соответствии с Методикой определения начальной (максимальной) цены контракта (договора, лота) для конкурентных процедур закупки и цены контракта (договора) при проведении закупки у единственного поставщика, утвержденной приказом Госкорпорации «Роскосмос» от 30.10.2019 № 357.
Определение начальной (максимальной) цены договора проведено методом сопоставимых рыночных цен (анализ рынка).
Обоснование начальной (максимальной) цены договора содержится в разделе 5 документации о закупке.

	14
	Порядок, место, дата начала и дата и время окончания срока подачи заявок
	Дата начала подачи заявок: с даты публикации извещения о проведении закупки.
Дата и время окончания подачи заявок: «06» октября 2021 г.  в 10 часов 00 минут московского времени.
После окончания срока подачи заявок заявки не принимаются.
Заявки подаются по адресу электронной площадки, указанной в пункте 6 Информационной карты.
Порядок подачи заявки на участие в закупке определяется регламентом и функционалом ЭТП.
[bookmark: _Ref409441948]Заявка подается исключительно в форме электронного документа на ЭТП, удостоверенного ЭП лица, имеющего право действовать от имени участника процедуры закупки в соответствии с Федеральным законом от 06.04.2011 г. № 63-ФЗ «Об электронной подписи». 
Подача заявок в печатном виде (на бумажном носителе) не допускается.
Каждый участник процедуры закупки вправе подать только одну заявку. При получении двух и более заявок от одного участника процедуры закупки в рамках одного лота все поданные им заявки подлежат отклонению.

	15
	Требования к участникам процедуры закупки и перечень документов, представляемых участниками процедуры закупки для подтверждения их соответствия установленным требованиям
	15.1. Участник процедуры закупки должен соответствовать следующим требованиям:
15.1.1. Иметь государственную регистрацию в качестве юридического лица (для участников процедуры закупки – юридических лиц), государственную регистрацию физического лица в качестве индивидуального предпринимателя (для участников закупки – индивидуальных предпринимателей), отсутствие ограничения или лишения правоспособности и (или) дееспособности (для участников процедуры закупки – физических лиц); 
Подтверждается копией полученной не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения копия выписки из единого государственного реестра юридических лиц (для юридических лиц); копией выписки из единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей (для индивидуальных предпринимателей); копией документов, удостоверяющих личность (для иных физических лиц); копией легализованных или апостилированных в установленном порядке документов о государственной регистрации юридического лица или физического лица в качестве индивидуального предпринимателя в соответствии с Законодательством соответствующего государства (для иностранных лиц), полученные не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения и документации о закупке, с их нотариально заверенным переводом на русский язык. Выписки, предусмотренные настоящим подпунктом, могут быть сформированы не ранее чем за 60 (шестьдесят) дней до дня размещения извещения на официальном сайте Федеральной налоговой службы по адресу: http://egrul.nalog.ru/#, в форме электронного документа, подписанного усиленной квалифицированной электронной подписью;
15.1.2. Непроведение ликвидации участника закупки – юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании участника закупки – юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства.
   Подтверждается декларацией о соответствии участника процедуры закупки данному требованию в составе Заявки, заполненной по Форме № 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» Документации о закупке; 
15.1.3. Отвечать требованиям, установленным в соответствии с законодательством, если законодательством установлены специальные требования, касающиеся исполнения обязательств по предмету договора; 
15.1.4. Неприостановление деятельности участника закупки в порядке, установленном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях. 
Подтверждается декларацией о соответствии участника процедуры закупки данному требованию в составе Заявки, заполненной по Форме № 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» Документации о закупке;
15.1.5. Отсутствие у участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством о налогах и сборах) за прошедший календарный год, размер которых превышает 25 процентов (двадцать пять процентов) балансовой стоимости активов участника закупки по данным бухгалтерской отчетности за последний отчетный период.
   Подтверждается декларацией о соответствии участника процедуры закупки данному требованию в составе Заявки, заполненной по Форме № 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» Документации о закупке;
15.1.6. Отсутствие у участника закупки – физического лица, в том числе индивидуального предпринимателя, либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица – участника закупки неснятой или непогашенной судимости за преступления в сфере экономики, а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с исполнением договора, являющегося предметом закупки, и административного наказания в виде дисквалификации.
   Подтверждается декларацией о соответствии участника процедуры закупки данному требованию в составе Заявки, заполненной по Форме № 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» Документации о закупке;
15.2. Дополнительные требования к участникам закупки:
15.2.1. Отсутствие сведений об участнике закупки в реестре недобросовестных поставщиков (подрядчиков, исполнителей), предусмотренном Федеральным законом от 18.07.2011г. № 223-ФЗ "О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц" и в реестре недобросовестных поставщиков, предусмотренном Федеральным законом от 05.04.2013г. № 44-ФЗ «О контрактной системе в сфере закупок товаров, работ, услуг для государственных и муниципальных работ».
      Подтверждается декларацией о соответствии участника процедуры закупки данному требованию в составе Заявки, заполненной по Форме № 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» Документации о закупке.
15.2.2. Наличие у участника процедуры закупки исключительных прав на объекты интеллектуальной собственности, если в связи с исполнением договора заказчик приобретает права на объекты интеллектуальной собственности: не установлены.
 15.2.3. Квалификационные требования к участникам закупки: не установлены.

	16
	Порядок, дата начала и дата окончания срока предоставления участникам процедуры закупки разъяснений положений документации о закупке
	Дата начала разъяснения положений документации о закупке: с даты публикации извещения о проведении закупки.
Дата окончания срока предоставления разъяснения положений документации о закупке: «01» октября 2021 г. в 10 часов 00 минут московского времени.
Поставщик, получивший аккредитацию на ЭТП, вправе направить заказчику посредством программных и технических средств ЭТП запрос о разъяснении положений извещения, документации о закупке в срок не позднее чем за 3 (три) рабочих дня до окончания срока подачи заявок. При этом функционал ЭТП должен обеспечивать конфиденциальность сведений о лице, направившем запрос.
Остальные и более подробные условия содержатся в подразделе 10.18 Положения о закупке.

	17
	Сведения о дате и времени открытия доступа к поданным заявкам
	« 06 » октября 2021 года 10:00 (по московскому времени)

	18
	Место и дата рассмотрения заявок участников процедуры закупки
	город Москва, ул. Вольная, д. 30.
« 12 » октября 2021 года 14:00 (по московскому времени)

	19
	Порядок рассмотрения заявок, в том числе основания для отказа в допуске к участию в закупке
	19.1	В ходе проведения процедуры рассмотрения заявок (отборочной стадии) закупочная комиссия в отношении каждой поступившей заявки осуществляет следующие действия:
а) проверку состава, содержания и оформления заявки на соответствие требованиям документации о закупке;
б) проверку участника процедуры закупки (в том числе всех лиц, выступающих на стороне одного участника процедуры закупки) на соответствие требованиям, установленным документации о закупке;
в) проверку соответствия предлагаемой продукции и условий исполнения договора требованиям, установленным в документации о закупке;
г) проверку соблюдения порядка описания продукции, предлагаемой к поставке в составе заявки на участие в закупке, на соответствие требованиям, установленным в документации о закупке;
д) проверку предложения о цене договора (единицы продукции) на предмет ее соответствия требованиям, установленным в подразделе 10.8 Положения;
е) принятие решения о допуске или об отказе в допуске к участию в закупке и признании участников процедуры закупки участниками закупки в соответствии с критериями отбора и в порядке, установленными в документации о закупке.
19.2	 Закупочная комиссия отклоняет заявку участника процедуры закупки по следующим основаниям:
а) непредоставление в составе заявки документов и сведений, предусмотренных документацией о закупке; нарушение требований документации о закупке к содержанию и оформлению заявки;
б) несоответствие участника процедуры закупки требованиям документации о закупке, в том числе несоответствие лиц, выступающих на стороне одного участника процедуры закупки, требованиям документации о закупке;
в) несоответствие предлагаемой продукции или условий исполнения договора требованиям, установленным в документации о закупке;
г) несоблюдение требований документации о закупке к описанию продукции, предлагаемой к поставке в составе заявки на участие в закупке;
д) несоответствие предложения о цене договора (единицы продукции) требованиям документации о закупке, в том числе наличие предложения о цене договора (единицы продукции), превышающей размер НМЦ (единицы продукции);
е) наличие в составе заявки недостоверных сведений.

	20
	Форма переторжки и порядок ее проведения
	20.1.	Переторжка проводится по решению комиссии, если извещением о проведении закупки предусмотрена возможность проведения процедуры переторжки. 
Переторжка проводится после рассмотрения заявок непосредственно перед их оценкой и сопоставлением при выполнении в совокупности следующих условий:
(1)	по результатам рассмотрения заявок до дальнейшего участия в процедуре закупки допущено не менее 2 (двух) участников закупки;
(2)	отклонение средней цены заявок участников закупки от размера НМЦ, установленной в извещении и документации о закупке, составляет менее 10 процентов (десяти процентов) от данной НМЦ.
20.2. Дата проведения переторжки устанавливается не ранее чем через 2 (два) рабочих дня после размещения в официальных источниках протокола с решением о проведении переторжки.
20.3.	В переторжке имеют право участвовать все участники закупки, чьи заявки  не были отклонены по итогам рассмотрения заявок.
20.4.	Участник вправе не участвовать в переторжке, тогда его заявка остается действующей с ценой заявки, указанной в составе заявки на участие в закупке.
20.5.	При проведении закупки в электронной форме переторжка проводится в режиме реального времени на ЭТП ГПБ (очная форма). В период с момента начала переторжки на ЭТП ГПБ участник закупки, желающий повысить предпочтительность своей заявки, должен до установленного срока представить посредством функционала ЭТП ГПБ обновленное предложение о цене договора (единицы продукции). Порядок снижения цены договора определяется функционалом и регламентом ЭТП ГПБ, на которой проводится закупка. 
20.6.	Окончательные предложения о цене заявки участников закупки, принявших участие в переторжке, фиксируются в протоколе оценки и сопоставления заявок.
20.7. Победитель определяется после проведения переторжки в порядке, установленном для данного способа закупки, на основании критериев, указанных в документации о закупке, с учетом предложения о цене договора (единицы продукции), указанного в ходе переторжки или ранее поданных предложений о цене договора (единицы продукции) (в случае если участник закупки не принимал участия в переторжке).

	21
	Критерии, порядок оценки и сопоставления заявок
	В рамках оценки и сопоставления заявок (оценочной стадии) закупочная комиссия осуществляет выявление среди участников закупки, прошедших отборочную стадию, победителя закупки на основании Раздела 2 «Критерии и порядок оценки и сопоставления заявок» Документации о закупке. В ходе оценки и сопоставления заявок ЗК осуществляет ранжирование заявок по степени предпочтительности представленных предложений.

	22
	Место и дата подведения итогов закупки
	город Москва, ул. Вольная, д. 30.
« 14 » октября 2021 года 14:00 (по московскому времени)
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	Требования к размеру, форме и способу предоставления обеспечения заявки, порядку его возврата и удержания, если требуется
	Требуется.
[bookmark: _GoBack]23.1. Размер обеспечения заявки составляет 2 (Два) % от начальной максимальной цены договора: 
- 129 498 (Сто двадцать девять тысяч четыреста девяносто восемь) руб. 72 коп.
23.2. Обеспечение заявки может быть предоставлено:
а)	в виде безотзывной банковской гарантии;
б)	путем перечисления денежных средств на счет, открытый участнику процедуры закупки оператором ЭТП в соответствии с регламентом ЭТП.
Выбор способа предоставления обеспечения заявки осуществляется участником процедуры закупки самостоятельно.
23.3. Банковская гарантия: 
- должна быть выдана банком, отвечающим критериям, установленным Наблюдательным советом Корпорации, и включенным в предусмотренный статьей 74.1 Налогового кодекса Российской Федерации перечень банков, отвечающих установленным требованиям для принятия банковских гарантий в целях налогообложения;
-  должна быть безотзывной; 
- сумма банковской гарантии должна быть не менее суммы обеспечения заявки; 
- срок действия банковской гарантии, предоставленной в качестве обеспечения заявки, должен составлять не менее чем два месяца с даты окончания срока подачи заявок.
23.4. Обеспечение заявки возвращается в срок не более 5 (пяти) рабочих дней с даты:
а) принятия решения об отказе от проведения закупки – всем участникам закупки, подавшим заявки;
б) получения опоздавшей заявки в случае, если она поступила после принятия решения об отказе от проведения закупки – участнику закупки, заявка которого была получена после принятия решения об отказе от проведения закупки;
в) поступления уведомления об отзыве заявки в случаях, когда такой отзыв допускается документацией о закупке и осуществлен в установленные в документации о закупке сроки − участнику закупки, отозвавшему заявку;
г) получения опоздавшей заявки в случае, если заявка поступила после установленных в извещении и документации о закупке даты и времени окончания подачи заявок, – участнику закупки, заявка которого была получена с опозданием;
д) официального размещения протокола рассмотрения заявок (при условии его оформления) – участникам процедуры закупки, которые не были допущены к участию в закупке;
е) окончания процедуры аукциона – участникам закупки, допущенным к участию в аукционе, но не принявшим участие в нем;
ж) официального размещения протокола подведения итогов закупки – всем участникам закупки, кроме победителя;
з) заключения договора по результатам процедуры закупки – участнику, с которым заключен договор;
и) заключения договора с единственным участником конкурентной закупки 
к) признания закупки несостоявшейся – участнику, которому обеспечение не было возвращено по иным основаниям.
23.5. Возврат участнику конкурентной закупки обеспечения заявки на участие в закупке не производится в следующих случаях:
1) уклонение или отказ участника закупки от заключения договора;
2) непредоставление или предоставление с нарушением,  до заключения договора заказчику обеспечения исполнения договора (в случае, если в извещении об осуществлении закупки, документации о закупке установлены требования обеспечения исполнения договора и срок его предоставления до заключения договора).
Остальные и более подробные условия содержатся в подразделе 10.10 Положения о закупке
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	Требования к размеру, форме и способу предоставления обеспечения исполнения договора, включая обязательства поставщика, которые должны быть обеспечены, если требуется (в составе проекта договора)
	Не требуется.


	25
	Срок и порядок, установленный для заключения договора
	Договор по итогам процедуры закупки заключается не ранее 10 (десяти) дней и не позднее 20 (двадцати) дней после официального размещения протокола, которым были подведены итоги торгов.
Договор заключается на условиях, предусмотренных документацией  о закупке, по цене, предложенной в заявке победителя закупки или в заявке участника процедуры закупки, с которым заключается договор в случае уклонения победителя закупки  от заключения договора.
Договор по итогам закупки заключается в бумажной форме.
Проект договора, заключаемого по итогам закупки, а также обеспечение исполнения договора (если такое требование было установлено Документацией о закупке) формируется и направляется  лицом, с которым заключается договор, в адрес заказчика, в течение 10 (десяти) дней с даты:	
- официального размещения протокола, которым были подведены итоги закупки и определен ее победитель;
- проведения преддоговорных переговоров в случае, если они проводились;
- поступления лицу, с которым заключается договор в случае уклонения победителя закупки, по адресу электронной почты уведомления, об официальном размещении протокола об отстранении победителя закупки.
Документы на предварительное согласование Заказчику отправляются по адресу электронной почты: contract91@mcc.vniiem.ru.
В случае, если проект договора сформирован лицом, с которым заключается договор, с нарушением требований, заказчик уведомляет об этом такое лицо по адресу электронной почты и предоставляет ему разумный срок, но не более 3 (трех) дней, на устранение выявленных нарушений. В случае неустранения выявленных нарушений лицо, с которым заключается договор, признается уклонившимся от заключения договора.
Корректно заполненный проект договора Заказчик подписывает и направляет лицу, с которым заключается договор.
Обмен оригинальными документами при заключении договора производится одним из следующих способов:
(1)	нарочным ответственному исполнителю;
(2)	посредством курьерской или иной службы доставки;
(3)	почтовым отправлением с уведомлением о вручении.
В случае, если в соответствии с законодательством, учредительными документами, указаниями собственника, учредителя, иных органов управления либо особенностями заключаемого договора для его заключения необходимо получение предварительного согласия (одобрения, согласования) договор заключается не позднее чем через 5 (пять) дней с даты получения соответствующего согласия (одобрения, согласования).
Заказчик официально размещает информацию о заключении договора в соответствии с порядком, установленным Правительством Российской Федерации.
В случае уклонения победителя процедуры закупки от заключения договора заказчик вправе:
(1)	обратиться в суд с иском о понуждении победителя закупки заключить договор, а также о возмещении убытков, причиненных уклонением от заключения договора;
(2)	заключить договор с участником закупки, заявке которого было присвоено второе место на условиях, не хуже предложенных таким участником закупки в заявке;
(3)	заключить договор с единственным поставщиком по основаниям, указанным в подпункте 6.6.2 (31) Положения и в порядке, предусмотренном разделом 16 Положения на условиях, не хуже предложенных победителем закупки;
(4)	прекратить процедуру закупки без заключения договора либо объявить процедуру закупки повторно. 

	26
	Срок и порядок отказа от проведения закупки
	Решение об отказе от проведения запроса предложений может быть принято в любой момент до окончания срока подачи заявок при условии наличия соответствующего указания в извещении.
Решение об отказе от проведения запроса предложений может быть принято в следующих случаях (включая, но не ограничиваясь):
(1) изменение финансовых, инвестиционных, производственных и иных программ, оказавших влияние на потребность в данной закупке; 
(2) изменения потребности в продукции, в том числе изменение характеристик продукции; 
(3) при возникновении обстоятельств непреодолимой силы, подтвержденных соответствующим документом и влияющих на целесообразность закупки; 
(4) необходимость исполнения предписания контролирующих органов и (или) вступившего в законную силу судебного решения; 
(5) существенные ошибки, допущенные при подготовке извещения и (или) документации о закупке; 
(6) изменение норм законодательства.
Решение об отказе от проведения закупки включает в себя основание для принятия решения и оформляется в виде извещения об отказе от проведения закупки, подписываемого руководителем заказчика либо уполномоченным им лицом в день принятия решения об отказе, но в любом случае не позднее даты подачи заявок.
Решение об отказе от проведения закупки официально размещается в открытых источниках, по истечении указанного срока и до заключения договора заказчик вправе отменить определение поставщика (исполнителя, подрядчика) только в случае возникновения обстоятельств непреодолимой силы в соответствии с Законодательством.
Заказчик закупки, отказавшийся от проведения закупки с соблюдением требований, установленных Положением, не несет ответственности за причиненные участникам убытки.

	27
	Основания, порядок и способы выполнения антидемпинговых мероприятий

	27.1. В случае если в п. 24 Раздела 2 «Информационная карта» Документации о закупке не установлено требование обеспечения исполнения Договора, то антидемпинговые мероприятия не применяются.
27.2. В случае если в п. 24 Раздела 2 «Информационная карта» Документации о закупке установлено требование обеспечения исполнения Договора, применяются следующие антидемпинговые мероприятия: 
27.2.1. В случае если участником закупки, с которым заключается Договор, предложено снижение НМЦ на 25% (двадцать пять процентов) и более, Договор с таким участником заключается только после предоставления им обеспечения исполнения Договора в размере, превышающем в 1,5 (полтора) раза размер обеспечения исполнения Договора, установленный в пункте 24 Информационной карты.
27.2.2. Антидемпинговые мероприятия должны быть выполнены участником закупки до заключения Договора в порядке, установленном пункте 24 Информационной карты. В случае если в течение установленного для заключения Договора срока участником закупки, с которым подлежит заключению Договор, не будут исполнены антидемпинговые меры, такой участник процедуры закупки признается уклонившимся от заключения Договора.
27.2.3. В случае если снижение цены Договора ниже установленного предела, указанного в пункте 27.2.1. Информационной карты, произошло в ходе преддоговорных переговоров заказчика с лицом, с которым заключается Договор по итогам закупки, выполнение антидемпинговых мероприятий, предусмотренных указанным пунктом, не требуется.

	28
	О праве обжаловать условия извещения и (или) документации о закупке, действия (бездействие) Заказчика, Организатора закупки, ЗК, Специализированной организации в комиссии Корпорации по рассмотрению жалоб в сфере закупок в соответствии с разделом 22 Положения, а также адрес и реквизиты, указанные на сайте Корпорации для подачи жалобы.

	Поставщик/участник закупки вправе обжаловать условия извещения, документации о закупке, действия (бездействие) заказчика закупки, ЗК, специализированной организации, ЭТП, в комиссии Корпорации по рассмотрению жалоб в сфере закупок в соответствии с разделом 22 Положения о закупке. 
Адрес для направления жалоб: appeal@roscosmos.ru.

	29
	Срок, место и порядок предоставления документации о закупке
	29.1. Документация о закупке официально размещена в источниках и доступна для ознакомления в форме электронного документа без взимания платы в любое время с момента официального размещения извещения по адресу электронной площадки, указанной в пункте 4 Информационной карты, и в единой информационной системе в сфере закупок (www.zakupki.gov.ru).
29.2. Предоставление документации о закупке в печатной форме (на бумажном носителе) не осуществляется.
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	Порядок применения национального режима (согласно Постановления Правительства от 16.09.2016 № 925 по приоритету товаров российского происхождения, работ, услуг, выполняемых, оказываемых российскими лицами, по отношению к товарам, происходящим из иностранного государства, работам, услугам, выполняемым, оказываемым иностранными лицами.)
	В соответствии с Постановлением Правительства Российской Федерации от 16.09.2016 № 925 «О приоритете товаров российского происхождения, работ, услуг, выполняемых, оказываемых российскими лицами, по отношению к товарам, происходящим из иностранного государства, работам, услугам, выполняемым, оказываемым иностранными лицами» (далее – Постановление) установлен  приоритет  товаров российского происхождения, работ, услуг, выполняемых, оказываемых российскими лицами по отношению к товарам, происходящим из иностранного государства, работам, услугам, выполняемым, оказываемым иностранными лицами.
Оценка и сопоставление заявок на участие в закупке, которые содержат предложения о поставке товаров российского происхождения, выполнении работ, оказании услуг российскими лицами, по стоимостным критериям оценки производятся по предложенной в указанных заявках цене договора, сниженной на 15 процентов, при этом договор заключается по цене договора, предложенной участником в заявке на участие в закупке.
При осуществлении закупок радиоэлектронной продукции путем проведения конкурса или иным способом, при котором победитель закупки определяется на основе критериев оценки и сопоставления заявок на участие в закупке, указанных в документации о закупке, или победителем в котором признается лицо, предложившее наиболее низкую цену договора, оценка и сопоставление заявок на участие в закупке, которые содержат предложения о поставке радиоэлектронной продукции, включенной в единый реестр российской радиоэлектронной продукции, по стоимостным критериям оценки производятся по предложенной в указанных заявках цене договора, сниженной на 30 процентов, при этом договор заключается по цене договора, предложенной участником в заявке на участие в закупке.
- Отнесение участника закупки к российским или иностранным лицам производится на основании документов участника закупки, содержащих информацию о месте его регистрации (для юридических лиц и индивидуальных предпринимателей), на основании документов, удостоверяющих личность (для физических лиц);
- Указание страны происхождения поставляемого товара производится на основании сведений, содержащихся в заявке на участие в закупке, представленной участником закупки, с которым заключается договор;
- Для целей установления соотношения цены предлагаемых к поставке товаров российского и иностранного происхождения, цены выполнения работ, оказания услуг российскими и иностранными лицами в случаях, предусмотренных подпунктами "г" и "д" пункта 6 Постановления, цена единицы каждого товара, работы, услуги определяется как произведение начальной (максимальной) цены единицы товара, работы, услуги, указанной в Разделе 7 Документации о закупке в соответствии с подпунктом "в" пункта 5 Постановления, на коэффициент изменения начальной (максимальной) цены договора по результатам проведения закупки, определяемый как результат деления цены договора, по которой заключается договор, на начальную (максимальную) цену договора.
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	Требование об осуществлении закупки у субъекта малого и среднего предпринимательства
	Не установлено.
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	Дополнительная информация
	Проведение данной процедуры регулируется нормами, предусмотренными законодательством Российской Федерации, Федерального закона от 18.07.2011 № 223-ФЗ «О закупках товаров, работ, услуг отдельными видами юридических лиц», Положения о закупке товаров, работ, услуг Государственной корпорации по космической деятельности «Роскосмос» (далее – Положение о закупке) (в редакции,  действующей на дату официального размещения извещения). 
Запрос предложений является конкурентным способом закупки, регулируемым статьями 447 – 449 Гражданского кодекса Российской Федерации, проводимым в форме торгов, при котором победителем закупки признается участник, заявка на участие в закупке которого в соответствии с критериями, определенными в документации о закупке, наиболее полно соответствует требованиям документации о закупке и содержит лучшие условия поставки продукции.
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	Критерии/подкритерии
	Значимость критерия/
подкритерия, %
	Обозначение коэффициента значимости

	Ценовой (Ц) по критерию:
	90%
	К1

	 Цена Договора (Аi)
	100%
	К2

	Неценовой (НЦ) по критериям:
	10%
	К3

	Наличие опыта по успешной поставке продукции сопоставимого характера и объема (Оi)
	100%
	К4

	Итого:
	100 %
	



В случае не предоставления или предоставление не по форме сведений по критериям/подкритериям, участник закупки получает 0 баллов.

Оценка по ценовому критерию (Ц).
Значимость (вес) данного критерия (К1) составляет 90%.
1.1. Оценка по критерию «Цена договора» (Аi).
В рамках критерия оценивается предлагаемая участником цена договора. Лучшим предложением по критерию признается предложение, содержащее наименьшее значение цены договора и (или) цены за единицу продукции. 
В случае, если участники применяют различную систему налогообложения, то ценовые предложения (цена договора и (или) цена единицы продукции) приводятся к единому базису. Единый базис сравнения ценовых предложений - расчетная величина, полученная  исходя из ценовых предложений участников закупки путем вычета суммы НДС из цен, предлагаемых участниками закупки, являющимися плательщиками НДС. При этом договор с победителем закупки, являющимся плательщиком НДС, заключается по цене, предложенной им в заявке на участие в закупке, с учетом суммы НДС.

Подтверждающие документы:
Заявка по установленной форме (Форма № 2).
Порядок оценки по критерию:
Количество баллов, присуждаемых по критерию оценки «цена договора и (или) цена за единицу продукции», определяется по формуле:



RАi – количество баллов по критерию «цена договора и (или) цена за единицу продукции»;
Аmax – НМЦ договора;
Аi – предложение i-го участника закупки о цене договора и (или) цене за единицу продукции.

В случае, если предложение i-ого участника закупки о цене договора, цене за единицу продукции меньше нуля, такое предложение считается равным нулю.
Значимость (вес) данного критерия (К2) составляет 100%.

Оценка по неценовым критериям (HЦ):
Значимость (вес) данного критерия (К3) составляет 10%.
2.1. Оценка по неценовому подкритерию «Наличие опыта по успешной поставке продукции сопоставимого характера и объема» (О):

Оценивается сумма успешно исполненных договоров (оказание услуг по обсуживанию металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ) у участника закупки, завершенных в 2019-2020 гг., с предельно необходимым максимальным значением (НМЦ * 2 = 12 949 872 руб.)
 
Подтверждающие документы:
Участник закупки заполняет Форму 3 «Наличие опыта по успешной поставке продукции сопоставимого характера и объема» и предоставляет копии следующих документов: 

- сведения об исполненных в 2019-2020 годах  договоров на выполнение  услуг сопоставимого характера (оказание услуг по обсуживанию металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ);
- копии договоров выполнения услуг сопоставимого характера за 2019-2020 гг.;
- копии актов о приемке выполненных услуг (иные документы, прилагаются по желанию участника).

Порядок оценки по критерию:
а) в случае если  <  - по формуле:

б) в случае если  ≥  - по формуле:

	где:
 — количество баллов по неценовому критерию/подкритерию оценки;
 - предложение i-гo участника закупки, заявка которого оценивается;
- максимальное предложение из предложений по неценовому критерию/подкритерию оценки, сделанных участниками закупки;
             - предельно необходимое заказчику количественное значение                                       (НМЦ * 2 = 12 949 872 руб.).
При оценке заявок участнику закупки, сделавшему предложение, соответствующее предельно необходимому количественному значению данного критерия/подкритерия, или лучшее предложение, присваивается 100 баллов.
Порядок определения рейтинга:
Рейтинг, присуждаемый оцениваемой заявке по данному подкритерию (RОi), определяется путем умножения количества присужденных баллов на коэффициент значимости критерия/подкритерия, установленного документацией на проведение закупки.
Значимость (вес) данного подкритерия (К4) составляет 100 %.

Определение победителя.
Итоговый рейтинг (Ri), присуждаемый заявке, определяется по формуле:

Ri = RЦi * К1 + RНЦi *К3 
где: 
RЦi, RНЦi.  - рейтинг, присуждаемый i-й заявке по критерию;
К1,3 - значимость (вес) критерия.

Порядок определения рейтинга:
Рейтинг, присуждаемый заявке по критерию/подкритерию, определяется как произведение количества баллов по такому критерию/подкритерию и коэффициента значимости. Дробное значение рейтинга округляется до двух десятичных знаков после запятой по математическим правилам округления.
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[bookmark: _Toc7089547]1.пНаименование оказания услуг: техническое обслуживание  металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ (далее по тексту - Услуги).
           2. Количество и виды оказываемых услуг: в соответствии с Таблицей № 1 и Таблицей №2.
           3. Место оказания услуг: согласно Таблице№ 1.
 4. Сроки (периоды) оказания услуг: 
4.1. Оказание Услуг по техническому обслуживанию  металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ (далее по тексту – Оборудование) осуществляется в течение 12 (двенадцати) месяцев с даты подписания договора.
4.2. Периодичность оказания Услуг в соответствии с перечнем Оборудования 
(Таблица  1). 
5. Цели использования результатов услуг: для поддержания Оборудования в рабочем состоянии. 
6. Условия оказания услуг: 
6.1. Оказание Услуг проводится Исполнителем в соответствии с  техническим  заданием с понедельника по пятницу с  8:00 до 16:00,  за исключением обстоятельств, указанных в п. 6.4.  ТЗ. 
6.2. Исполнитель оказывает Услуги с привлечением квалифицированного и обученного персонала (квалификация должна подтверждаться дипломами, свидетельствами об окончании курсов по специальности) - гражданами Российской Федерации. Копии документов Исполнитель обязан передать Заказчику по его требованию.
	6.3. Специалисты Исполнителя должны быть обеспечены приборами, необходимым оборудованием, инструментами, приспособлениями, спецодеждой и средствами индивидуальной защиты за счёт средств Исполнителя.
6.4. При возникновении неисправности Оборудования, в течение 24 (двадцати четырех) часов с момента уведомления по телефону или электронной почте (включая выходные и праздничные дни), Исполнитель обязан направить своих представителей для выявления причины неисправности и проведения восстановления работоспособности Оборудования на месте. 
6.5. Проведение восстановления работоспособности Оборудования выполняется:
-    без использования материалов;
- с использованием материалов, стоимость которых не превышает 15 000 (пятнадцати тысячи) рублей для каждого единовременного восстановления работоспособности Оборудования. В этом случае материалы предоставляются Исполнителем за его счет и входят в стоимость технического обслуживания. Ориентировочное количество восстановительных работ – не более 10.
6.6. При невозможности восстановления работоспособности Оборудования на месте, Исполнитель, в срок, не позднее 5 (пяти) рабочих дней с даты вызова Заказчиком, предоставляет Заказчику дефектную ведомость с перечнем ремонтно-восстановительных работ и указанием материалов, узлов,  необходимых для замены.
6.7. Исполнитель обязан в срок, не позднее 1 (одного) рабочего дня до даты начала оказания Услуг, предоставить Заказчику списки работников и транспортных средств, привлекаемых для оказания Услуг на территории Заказчика, заверенные подписью и печатью организации.
7. Требования по выполнению сопутствующих услуг, доставка необходимых материалов:
7.1. Доставка расходных материалов для технического обслуживания Оборудования осуществляется Исполнителем и входит в стоимость технического обслуживания.
7.2. Перечень оказываемых Услуг и расходных материалов для технического обслуживания указан в Таблице № 2.
8. Общие требования к оказанию услуг: 
8.1. При оказании Услуг, Исполнитель обязан:
-  соблюдать требования внутриобъектового и пропускного режима на территории Заказчика. Все изменения в режиме работы, Исполнитель должен согласовывать с Заказчиком.
- осуществлять систематическую, а по завершению оказания Услуг окончательную уборку рабочих мест от мусора и остатков расходных материалов;
- в течение 5-ти (пяти) рабочих дней после окончания оказания Услуг должен вывезти своими силами и за свой счет мусор, отработанные отходы, оборудование и другое имущество, принадлежащее Исполнителю, по письменному разрешению Заказчика.
- обеспечить сохранность инженерных сетей Заказчика в местах выполнения Услуг по ТО. 
8.2. В случае причинения по вине Исполнителя вреда имуществу Заказчика, его работникам или третьим лицам, Исполнитель возмещает причиненный ущерб в полном объеме. 
9. Порядок (последовательность, этапы) оказания услуг: 
9.1. Даты начала оказания Услуг согласовываются между Исполнителем и Заказчиком.
9.2. Если проведение технического обслуживания Оборудования невозможно провести без выполнения работ по его ремонту, Исполнитель составляет и предоставляет Заказчику: акт дефектации в произвольной форме и предварительный заказ-наряд на ремонт Оборудования. Заказчик принимает решение о выполнении работ по ремонту Оборудования.  
10. Требования к качеству услуг, в том числе технология производства оказания услуг, методы оказания услуг, методики оказания услуг, организационно-технологическая схема оказания услуг, безопасность оказываемых услуг:   
10.1. Услуги должны быть оказаны качественно, в полном объеме и в установленные договором сроки.
10.2. Услуги осуществляются в соответствии с требованиями эксплуатационной документации завода-изготовителя Оборудования.
11. Требования к безопасности оказания услуг и безопасности  результатов услуг:
11.1. При оказании Услуг, Исполнитель обязан соблюдать:
-   требования техники безопасности;
- требования противопожарной безопасности и проводить с работниками инструктаж в месте оказания Услуг по техническому обслуживанию; 
- требования «Правил эксплуатации электроустановок потребителей»;
- требования «Межотраслевых правил по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок» на территории Заказчика. 
11.2. Ответственность за нарушение правил:
- техники безопасности, противопожарной безопасности;
- охраны труда при оказании Услуг возлагается на Исполнителя, который своим приказом назначает ответственных лиц за оказание Услуг. Копия приказа передается Заказчику до начала оказания Услуг.
11.3. Исполнитель обязан обеспечить Заказчику беспрепятственный доступ для проверки хода и качества выполняемых Услуг и назначить своего представителя для участия в проводимых Заказчиком проверках объемов и качества выполненных Услуг.
12. Требования по передаче заказчику технических и иных документов по завершению и сдаче услуг:
12.1. По завершению оказания Услуг Исполнитель направляет Заказчику на утверждение технический отчет об оказании Услуг на каждое Оборудование.
12.2. Заказчик, в течение 5-ти (пяти) рабочих дней с даты получения технического отчета об оказании Услуг, обязан направить Исполнителю подписанный технический отчет об оказании Услуг или мотивированный отказ и акт с перечнем замечаний и недостатков.
12.3.  Исполнитель производит устранение выявленных замечаний и недостатков своими силами и за свой счёт в течение 3-х (трех) рабочих дней с даты подписания соответствующего акта.
12.4. Ежеквартально, не позднее последнего рабочего дня последнего месяца квартала, Исполнитель направляет Заказчику  Акт сдачи-приемки оказанных услуг с приложением всех технических отчетов об оказании Услуг за текущий период и счета на оплату.
12.5. Приемка оказанных Услуг осуществляется в соответствии с условиями договора.
13. Требования по сроку гарантий качества на результаты услуг: 
13.1. Гарантийный срок на оказанные Услуги по техническому обслуживанию Оборудования - не менее 12 (двенадцати) месяцев со дня подписания Акта сдачи-приемки оказания услуг и распространяется на расходные материалы, замененные Исполнителем при оказании Услуг.
13.2.	При возникновении неисправностей в гарантийный период, связанных с выполнением Услуг по техническому обслуживанию Оборудования, Исполнитель обязуется после получения сообщения от Заказчика, не позднее 2 (двух) рабочих дней с момента получения такого сообщения, направить уполномоченного представителя для составления двухстороннего акта по факту несоответствия или сообщить о невозможности направления уполномоченного представителя. 
13.3. В случае неприбытия представителя Исполнителя, Заказчиком составляется односторонний Акт. Акт, составленный в одностороннем порядке, признается действительным и является безусловным основанием для предъявления соответствующих требований Исполнителю.  
13.4.	Исполнитель, в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты получения Акта, должен устранить выявленные неисправности за свой счет. Гарантийный срок на замененные материалы устанавливается с даты устранения недостатков. Гарантийный срок на Оборудование продлевается соразмерно времени его ремонта.
Перечень
Оборудования, подлежащего техническому обслуживанию и период оказания услуг
Таблица № 1
	№ п/п
	Инв. №
	Адрес  оборудования (город, улица, дом, строение)
	Наименование оборудования
	Период оказания услуг

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	8927
	город Москва,
улица Вольная, дом 30,
производственное стр. 1,
экспериментально-технологическое стр. 11,     экспериментально-технологическое стр. 17 
	Универсальный фрезерный станок DMU 80 FD duoBLОСK
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	2.
	12459
	
	Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	3.
	12434
	
	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ  DMU 100
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	4.
	11024
	
	Универсальный фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	5.
	9027
	
	Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	6.
	14448
	
	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	7.
	12461
	
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	8.
	12460
	
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	9.
	701743
	
	Универсально-фрезерный станок MH-2000
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	10.
	11045
	
	Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	11.
	701747
	
	Универсально-фрезерный станок MH-1000
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	12.
	12087
	
	Токарно-карусельный станок с ЧПУ HANKOK VTC-30/40E
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	13.
	701152
	
	Токарный станок  ТМС-2В
	с 10-го по 12-й месяцы оказания Услуг


	14.
	701155
	
	Токарный станок ТМС-4AS4
	с 10-го по 12-й месяцы оказания Услуг


	15.
	10905
	
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUP 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	16.
	14352
	
	Вырубной пресс SHULER N8N
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	17.
	10544
	
	Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали ALPI.ESA 1000
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	18.
	701748
	
	Универсально-фрезерный станок MH-700
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	19.
	11058
	
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance  
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	20
	11023
	
	Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	21
	13884
	
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	22
	13885
	
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг
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Перечень
 Выполняемых работ и необходимых расходных материалов 
                                                                                                                                                                         				Таблица №2
	№ п/п
	Наименование оборудования
	Перечень выполняемых работ при техническом обслуживании
	Перечень необходимых расходных материалов

	1
	


Универсальный фрезерный станок 
DMU 80 FD duoBLOСK
инв. № 8927,
завод. № 11610000123


	1.Обслуживание пульта управления: Чистка пульта управления; Проверка работы клавиатуры.
2. Смотровое окно: Определение способности к удерживанию смотрового окна дверцы рабочего пространства.		
3. Аварийный выключатель: Проверка работы.
4. Предохранительный выключатель для контроля двери: Функциональная проверка для технологической двери магазина инструментов;
5. Функциональная проверка для двери в рабочую зону и двери для загрузки; Функциональная проверка для дверей к месту оснащения
6. Механизм аварийной деблокировки в рабочем пространстве: Проверка работы
7. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя; Сбрызгивание конуса шпинделя; Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений
8. Система зажима инструментов HSK 63/100: Смазка зажимного комплекта HSK. Проверка затяжки инструмента в конусе шпинделя. При необходимости регулировка.
9. Проверка установочного размера зажимных клещей; 
10. Проверка зажимного комплекта HSK на предмет герметичности (только при внутренней подаче смазывающе-охлаждающей жидкости).
11. Проверка работы грейфера при необходимости регулировка, его очистка и чистка датчиков обратной связи.
12. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.
13.  Масляно-воздушная смазка: Замена масла; Замена фильтрующего элемента, чистка стакана фильтра.
14. Под кожухами направляющих поверхностей: Чистка обратной стороны кожуха направляющей поверхности; 
15. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. 
16. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Очистка и проверка натяжения цепи. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
17. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединения в электрическом распределительном шкафу, его очистка.
18. Буферная батарея главной ЭВМ: Замена буферной батареи.
19. Аккумуляторный модуль электропитания пост. тока: Замена аккумуляторного модуля.
20. Пневмоблок: Замена фильтра из активированного угля. Замена фильтра предварительной очистки. Замена фильтра тонкой очистки. Очистка корпуса фильтра.
21. Пневмоблок системы измерения: Замена фильтров. Очистка корпуса фильтра.	
22. Гидравлический агрегат: Замена масла. Замена фильтра.
23.Агрегат централизованной смазки: Заправка смазки.
24.  Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ, Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров, замена при необходимости, проверка состояния насосов подачи СОЖ. 
25. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
26. Транспортер для удаления стружки: Чистка бака для смазочно-охлаждающей жидкости. Очистка транспортера для удаления стружки; Замена смазочно-охлаждающей жидкости при необходимости; Проверка натяжения цепи.
27. Ленточная фильтровальная установка: Чистка ленточной фильтровальной установки; Замена фильтровального волокна.
28. Холодильный агрегат станка: Замена фильтрующего коврика. Замена охлаждающей жидкости.	
29. Холодильный агрегат, электрический распределительный шкаф: Чистка пластинок. Замена фильтрующего коврика.
30.Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
31. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения)
32. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0.4 кг; 
2. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг; 
3. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 1,8 л;
4. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1 шт.;
5. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л;
6. Аккумуляторный модуль 24 В/1,2 Ач, арт. 2471452 – 1 шт.;
7. Фильтр из активированного угля, арт. 2393518 – 1 шт.;
8.  Фильтр предварительной очистки 5 мкм, арт. 2393570 – 1 шт.;
9. Фильтр тонкой очистки 0,01 мкм, арт. 2393523 – 1 шт.;
10. Комплект сменных фильтров: фильтр предварительной очистки 5 мкм, фильтр сверхтонкой очистки 0,01 мкм, фильтр из активированного угля., арт. 2285866 – 1 компл.;
11. Гидравлическое масло HLPD 46, арт. 2775584 – 11 л;
12. Фильтрующий элемент 10 мкм, арт. 3060786 – 1 шт.;
13. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
14. Рулон нетканого фильтровального полотна, арт. 2339536 – 80 м.;
15. Фильтрующий коврик, 2354835 – 1 шт.;
16. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 30 л;
17. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.; 
18. Карта памяти – 1 шт.;
19.  Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
20. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK
инв. № 12459
завод. № 11580003603

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
2. Аварийный выключатель: Проверка работы.
3. Рабочий шпиндель. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя. Сбрызгивание конуса шпинделя. Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
4. Система крепления инструмента. Система зажима инструментов HSK 63/100: Смазка зажимного комплекта HSK. Проверка растягивающего усилия инструмента.
Проверка зажимного комплекта HSK на предмет герметичности (только при внутренней подаче смазывающе-охлаждающей жидкости). 
5. Подача СОЖ. Масляно-воздушная смазка: Замена масла. Замена фильтрующего элемента, чистка корпуса фильтра.
6. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.	
7. Инструментальный магазин: чистка пространства магазина. Натяжение цепи. Смазка направляющих. Смазка колеса. Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
8. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединений в электрическом распределительном шкафу, его очистка.
9. Буферная батарея, система управления станком: Замена буферной батареи 	
10. Пневмоблок: Замена фильтра. Очистка корпуса фильтра.
11. Гидравлический агрегат: Замена масла.
12 Пневмоблок системы измерения: Замена фильтра. Очистка корпуса фильтра.
13. Агрегат централизованной смазки: Замена смазки. 
14. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтра Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
15. Теплообменник станка: Очистка теплообменника. Замена смазывающе-охлаждающей жидкости.
16. Холодильный агрегат, электрический распределительный шкаф: Чистка пластинок. Замена фильтрующего коврика.
17.  Измерительная головка TS649: Замена батареи.
18. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
19. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения)
20. Сдача оборудования в эксплуатацию
	Комплект расходных материалов для проведения ТО: 
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.; 
2. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
3. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 2 л;
4. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1шт.;
5. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,5 л;
6. Многоцелевая консистентная смазка Turmogrease L252/3, арт. 2401811 – 0,1 кг;
7. Фильтр, арт. 6011879 – 1 шт.;
8. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 10 л;
9. Комплект сменных фильтров: фильтр предварительной очистки 5 мкм, фильтр сверхтонкой очистки 0,01 мкм, фильтр из активированного угля., арт. 2285866 – 1 компл.;
10. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
11. Решетка воздушного фильтра, арт. 2471737 – 1 шт.;
12. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 15 л;
13. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.;
14. Карта памяти – 1 шт.;
15. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
16. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ DMU 100
инв. № 12434
завод. № 11600000973


	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
 Проверка работы ключа. Выключатель безопасности двери (АВАРИЙНАЯ блокировка). Проверка правильности работы
2. Система гидравлики, охлаждения и смазки: Проверка всех шланговых соединений на герметичность. Блок охлаждения. Охлаждение шпинделя. Очистка ламелей охладителя. Блок охлаждения WK 321 (опция). Замена фильтрующего коврика.
3. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
4. Шкаф управления. Вентилятор кулера: Проверка сетчатых ковриков и замена фильтра. Замена фильтрующей прокладки блока охлаждения. Замена охлаждающей жидкости.
5. Рабочий шпиндель: Проверка усилия зажима инструмента в конусе шпинделя. 
6. Смазка цанги зажима инструмента. Проверка удерживающего конуса на предмет повреждений.  Проверка значения настройки цанги блока автоматического зажима инструмента и при необходимости регулировка. Проверка уплотнительного кольца на герметичность и при необходимости замена. 
7. Пневмосистема: Замена воздушного фильтра. Замена воздушного фильтра.
8. Скребки направляющих: Проверка на наличие повреждений.	
9. Зубчатые ремни приводов: Осмотр зубчатых ремней на предмет повреждений замена при необходимости.
10. Жесткий диск системы ЧПУ: Проверка жесткого диска для системы управления ЧПУ.
11. Обслуживание системы гидравлики: Проверка давления в контрольных точках Проверка гидравлического агрегата гидравлической системы и оформление акта измерений.
12 Проверка линий подачи СОЖ, смазки и системы охлаждения на предмет герметичности. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтра. Замена при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
13. Поворотный стол: Замена масла.
14. Система масляно-воздушной смазки: Замена масла.
15. Агрегат централизованной смазки: Замена масла. Проверка уровня.
16. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
17. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
18. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий коврик, арт. 2425973 – 1 шт.;
2. Фильтр, арт. 2278774 – 1 шт.;
3. Фильтрующая прокладка, арт. 2444546 – 1 шт.;
4. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 15 л;
5. Смазка Metaflux 70-32 - 0,4 кг.;
6. Смазка Metaflux 70-75 - 0,4 кг.;
7. Уплотнительное кольцо – 1 шт.
8. Воздушный фильтр, арт. 27078222 – 1 шт.;
9. Воздушный фильтр, арт. 6011879 – 1 шт.;
10. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 10 л;
11. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
12. Карта памяти – 1 шт.;
13. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
14. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1 л.
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	Универсальный 
фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
завод. № 11940000173
инв. № 11024

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
2. Смотровое окно: Определение способности к удерживанию смотрового окна дверцы рабочего пространства
3. Аварийный выключатель: Проверка работы
4.Механизма аварийной деблокировки в рабочем пространстве. 
5. Рабочий шпиндель. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя. Сбрызгивание конуса шпинделя. Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
6. Система зажима инструмента SK/CAT/BT: Проверка силы зажима инструмента. Проверка регулировочных данных цангового патрона.
7. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.
8. Масляно-воздушная смазка: Замена масла. Замена фильтрующего элемента.
9. Под кожухами направляющих поверхностей: Чистка обратной стороны кожуха направляющей поверхности. Чистка под кожухом горизонтальной направляющей поверхности
10. Цепной магазин: Очистка зоны магазина. Чистка датчика для распознавания инструментов. Натяжение цепи. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
Проверка работы грейфера смены инструмента. Смазка механизмов барфидера.
11. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединений в электрическом распределительном шкафу.
12. Буферная батарея, система управления станком: Замена буферной батареи.
13. Пневмоблок: Замена фильтра из активированного угля. Замена фильтра предварительной очистки. Замена фильтра тонкой очистки. Очистка корпуса фильтра.
14. Гидравлический агрегат: Замена масла. Замена фильтра.
15. Агрегат централизованной смазки: Замена масла. 
16. Ленточная фильтровальная установка: Чистка ленточной фильтровальной установки. Замена фильтровального волокна.
17. Двойной фильтр с переключаемыми камерами: Замена фильтрующего элемента .
18. Холодильный агрегат станка: Замена фильтрующего коврика. Замена охлаждающего средства.
19. Электрический распределительный шкаф холодильного агрегата: Чистка пластинок. Проверка оттока конденсата. Замена фильтрующего коврика.
20. Измерительная головка: Замена батареи.
21. Сепаратор масляного/эмульсионного тумана: Проверка фильтра на наличие загрязнений. Проверка вентилятора и вытяжной решетки на наличие загрязнений. Проверка герметичности обратных линий. Проверка сифонов на наличие загрязнений. Очистка соединительных труб.
22. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров низкого и высокого давления, замена при необходимости.  Проверка состояния насосов подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
23. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
24. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.;
2. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 2 л;
3. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1 шт.;
4. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,5 л;
5. Универсальная консистентная смазка Turmogrease L252/3, арт. 2401811 – 0,1 кг;
6. Фильтр из активированного угля, арт. 2393518 – 1шт.;
7. Фильтр предварительной очистки 5 мкм, арт. 2393570 – 1 шт.;
8. Фильтр тонкой очистки 0,01 мкм, арт. 2393523 – 1 шт.
9. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 11л.;
10. Фильтрующий элемент 10 мкм, арт. 2502084 – 1 шт.;
11. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
12. Рулон нетканого фильтровального полотна, арт. 2339536 – 80 м;
13. Фильтрующий элемент, арт. 2840202 – 2 шт.;
14. Фильтрующий коврик, арт. 2488610 – 1 шт.;
15. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 20 л;
16. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.;
17. Фильтр предварительной очистки (нетканый материал фильтра EU5), арт. 6010082 – 2 шт.
18. Вторичный фильтр (фильтр для взвешенных веществ EU13), арт. 6010409 – 1шт.
19. Карта памяти – 1 шт.;
20. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
21. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
22. Фреон R134A - 6 кг.

	5.
	
Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой
инв. № 9027,
завод. № 351966


	1. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя, револьверной головки и задней бабки;
2. Проверка натяжки и износа зубчатых ремней.
3. Замена масла. Смазка направляющих
4. Обслуживание устройства автоматического смены инструмента.
5. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
6. Проверка работы барфидера и его регулировка. Смазка механизмов барфидера.
7. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости.  Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
8. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка.
9  Сдача оборудования в эксплуатацию 

	1. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2,5 л.;
2. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 8 м2.;
3. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 2 пог. м;
4. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 3,0 л;
5. Смазка Kluber ISOFLEX NBU 15 - 0,05 кг;
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	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC
инв. № 14448
завод. № 352035

	1. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя и револьверной головки
2. Обслуживание узлов ШВП: чистка, проверка поступления смазки со снятием защитных кожухов направляющих осей.
3.Смазка направляющих. Замена масла
4. Проверка натяжения и износа зубчатых ремней.
5. Проверка и регулировка скребков.
6. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
7. Очистка конвейера стружки.
8. Обслуживание устройства автоматической смены инструмента.
9. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ, проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
10. Замена элементов питания в системе ЧПУ и измерительной системе.
11. Проверка геометрической точности станка: на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
12. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2,5 л.;
2. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2.;
3. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 2 пог. м;
4. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.; 
5. Смазка Kluber ISOFLEX NBU 15 - 0,05 кг;
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Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410
инв. № 12461
завод. № 01360006531



	1. Смазка вручную направляющих и шариковых винтов.
2. Проверка герметичности трубок и соединений устройства для подачи СОЖ.
3.  Замена аккумуляторных батарей устройства ЧПУ и осевого усилителя.
4. Проверка состояния телескопических ограждений. Очистка.
5. Проверка приводных ремней шпинделя: натяжение, рабочее состояние.
6. Проверка приводных ремней для перемещения рабочего органа по осям X и Z: натяжение, рабочее состояние.
7. Проверка работы револьверной головки.
8. Проверка геометрии станка.
9. Проверка состояния всех электрических соединений.
10. Проверка соединения кабелей с клеммами оборудования и электродвигателями.
11. Смазка задней бабки.
12.  Проверка геометрической точности станка: Измерение
отклонений геометрических и точностных параметров c
помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на
соответствие паспортным данным станка. Приведение
параметров к соответствию с паспортными данными станка.
Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением
действующего сертификата поверки на средство измерения).
13. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. 
14.  Проверка герметичности системы подводов и
восстановление при необходимости.
15. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.; 
2. Фильтр, арт. 7039583 – 1 шт.;
3. Фильтр предварительной очистки, арт. 1080301 – 1 шт.;
4. Смазка Divinol Lithogrease 000 22320 -0,05 л.;
5. Консистентная смазка Shell Alvania GL00 – 0.05 кг.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
8. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.;
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Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
инв. № 12460
завод. № 0145000422А

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
 Проверка кнопки АВАРИЙНОЙ ОСТАНОВКИ. Проверка клавиш подтверждения и функциональных клавиш. Проверка поворотных переключателей. Проверка работы ножных переключателей безопасности. 
2. Гидравлический агрегат и система охлаждения: Проверка герметичности соединения шлангов. Замена масла. Замена фильтра. Проверка работы гидроаккумулятора.
3. Стружкоуборочный конвейер: Замена СОЖ при необходимости.
4. Рабочая зона: Проверка кожухов в зоне патрона на наличие повреждений. Проверка кожухов в зоне револьвера на наличие повреждений. Проверка кожухов в зоне задней бабки на наличие повреждений. Снятие скользящих стальных пластин. Проверка направляющих. Проверка штока.
5. Педаль: Проверка работы педали
6. Дверь кабины: Проверка механизма закрывания двери. Проверка работы защитного выключателя двери (АВАРИЙНАЯ разблокировка).
7. Вентилятор шпинделя: Замена фильтра предварительной очистки. 
8. Шкаф управления: Замена фильтрующей прокладки.
9.  Проверка геометрической точности станка: Измерение
отклонений геометрических и точностных параметров c
помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на
соответствие паспортным данным станка. Приведение  параметров к соответствию с паспортными данными станка.
Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением
действующего сертификата поверки на средство измерения).
10. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя, револьверной головки и задней бабки;
11. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. 
12. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.;
2. Фильтр – 1 шт.
3 Смазка Divinol Lithogrease 000 22320 – 0,05 л.
4. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
6. Консистентная смазка Shell Alvania Fett G 2 – 0.05 кг.
7. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.
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Универсально-фрезерный станок MH-2000
инв. № 701743
завод.  № 70260

	1. Регулировка установочного размера цангового патрона устройства автоматического зажима инструмента, проверка функциональную способность рабочего шпинделя и регулировка.
2. Проверка и регулировка давления переключения прибора манометрической схемы.
3. Проверка всех шланговых соединений гидросхемы и устройства для охлаждающей смазки на герметичность. 
4. Подтягивание резьбовых соединений, замена поврежденных шлангов.
5. Проверка зазора на направляющей крестового суппорта, регулировка регулировочного клина.
6. Проверка на наличие повреждений крепежные конусы рабочих шпинделей. Измерение осевого зазора рабочих шпинделей и регулировка.
7. Проверка автоматического переключения чисел оборотов рабочих шпинделей.
8. Проверка износа зубчатого ремня на приводах подачи. Регулировка натяжения.
9. Проверка повреждений направляющих поверхностей на
шпиндельной бабке, стойке и крестовом суппорте, а также на
очищающем скребке направляющей поверхности.
10. Проверка работоспособности муфты вертикальной шпиндельной головки.
11. Проверка износа клинового ремня для главного привода. Проверка натяжения и регулировка.
12. Проверка работоспособности аварийного отключения (кнопка АВАРИЙНЫЙ СТОП) и всех конечных выключателей ограничения координатных перемещений.
13. Проверка надежности крепления заземляющих зажимов на электродвигателях и в электрошкафу. Протягивание соединений.
14. Проведение замены фильтрующих матов вентиляторов электрошкафа.
15. Проверка износа угольных щеток электродвигателя постоянного тока, привода подач и ускоренных перемещений. 16. Замена щеток при необходимости.
17. Очистка внутренней поверхности электрошкафа.
18. Проверка уплотнения двери электрошкафа на наличие повреждений.
19. Замена масла гидросистемы. Очистка маслофильтра.
20. Замена масла в коробке главного привода. Промывка коробки.
21. Смазка конической передачи в вертикальной фрезерной головке.
22. Смазка маслом пиноли в вертикальной фрезерной головке.
23. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 40 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 40 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3- 5 м2;
4. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 6 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
инв. № 11045,
завод. № 1705

	1. Проверка и регулировка конечных положений ходовых узлов станка.
2. Проверка и регулировка функций запирания однопольной двери для доступа в пространство дискового магазина инструментов.
3. Проверка блокировок пуска программы от положения механически управляемых защитных кожухов.
4. Контроль функции остановки планшайбы.
5. Проверка функций и регулировки холодильника для охлаждения масла для смазки посадки планшайбы.
6. Проверка, очистка, удаление стружки из пространства автоматической смены инструмента.
7. Обслуживание холодильного агрегата: очистка бака замена охлаждающей жидкости и фильтра холодильного агрегата. Проверка герметичности системы охлаждения, контроль уровня заполнения и при необходимости восстановление.
8. Проверка гидравлической системы станка, при необходимости восстановление.
9. Проверка давления гидравлического аккумулятора и гидравлической системы станка.
10. Проверка натяжения и состояния клиновых ремней привода планшайбы.
11. Проверка и смазка направляющих роликов и цепи для передвижения механически управляемой защитной двери для доступа в рабочее пространство станка.
12. Замена фильтрующего элемента для очистки гидравлического масла в гидравлическом агрегате станка. 
13. Замена масла в баке агрегата центральной нециркулярной смазки.
14. Смазка вручную через масленки ходовых винтов зажимных кареток на планшайбе с зажиманием изделий вручную.
15. Замена масла в баке для циркуляционной смазки посадки планшайбы.
16. Замена масла в коробке передач привода для ротационных инструментов на ползуне.
17. Замена масла в баке гидравлического агрегата станка.
18. Замена масла в коробке передач.
19.Проверка технического состояния устройства для автоматической смены инструментов;
20. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента.  Регулировка устройства смены инструмента. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
21. Проверка состояния планшайбы с зажиманием изделий вручную.
22. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
23. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 
24.Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Фильтрующий элемент гидравлики станка V3.0620-56 – 1 шт.
2.Масло Shell Tellus S2 M 46- 230 л.;
3. Масло Shell Tonna S3 M 220 – 13 л.;
4. Масло Shell Tellus S2 M 32 – 90 л.;
5. Смазка Shell Gadus S2 V220 2 – 0,016 кг.;
6. Воздушный фильтр ФВР-T209S/170-2-20G3 - 5 м2;
7. Фильтрующий масляный элемент HD45/3 – 1 шт.
8. Фильтрующая ткань КР00215/500/100 – 2 рулона;
9. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 14 пог. м;
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Универсально-фрезерный станок MH-1000
инв. № 701747
завод. № Е5676


	1. Проверка установочного размера цанги автоматического зажима рабочего шпинделя.
2. Проверка зазора направляющих, регулировка регулировочных клинов и направляющей планки.
3. Проверка на отсутствие повреждений детали муфты на торце передней бабки и вертикальной фрезерной головки.
4. Проверка на герметичность всех шланговых соединений гидравлической системы и устройств для охлаждающей смазки. Протягивание винтовых соединений и замена неисправных шлангов.
5. Проверка степени загрязнения воздушного фильтра. Замена фильтра.
6. Проверка степени износа клинового ремня главного привода. Проверка натяжения ремня, регулировка.
7. Проверка на отсутствие повреждений конуса рабочего шпинделя.
8. Очистка транспортера стружки и кабины для защиты от стружки.
9. Проверка на отсутствие повреждений направляющих на передней бабке, стойке и крестовом суппорте, а также съемники направляющих.
10. Очистка измерительной системы.
11. Определение износа зубчатого ремня круглого стола позиционирования. Регулировка натяжения ремня.
12. Определение износа зубчатых ремней для приводов подач.  Регулировка натяжения ремней.
13. Очистка маслосборника.
14. Проверка системы АВАР-СТОП и все концевые выключатели для ограничения осей.
15. Очистка внутренних поверхностей распределительного шкафа.
16. Проверка степени износа угольных щеток двигателей постоянного тока для приводов рабочего шпинделя, подачи стола.
17. Очистка тахогенераторов.
18. Замена СОЖ. Очистка резервуара СОЖ.
19. Дозаправка масла агрегата централизованной смазки.
20. Смазка маслом пиноли в вертикальной фрезерной головке.
21. Смазка червячного колеса универсального поворотно-делительного стола.
22. Дозаправка маслом в ведущем колесе горизонтального рабочего шпинделя.
23. Замена масла в коробке скоростей. Промывка коробки скоростей.
24. Замена масла гидросистемы.
25. Проверка и чистка конуса шпинделя.
26. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 30 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 10 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 -  5 м2;
4.Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 7 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Токарно - карусельный станок с ЧПУ 
HANKOOK
инв. № 12087,
завод. № 47J10305

	1. Проверка работы концевых выключателей конца хода. 
2. Проверка грязесъемников направляющих. 
3. Проверка шариковых винтов всех направляющих. 
4. Проверка статической точности и регулировка уровня. 
5. Проверка и настройка клиньев направляющих (оси Х, Z и W).
6. Проверка загрязнения фильтрующих элементов.
7. Гидростанция. Очистка бака. Очистка фильтра бака. 
 Замена фильтрующего элемента линии. Замена масла.
8. Транспортер удаления стружки:
- регулировка натяжения цепи транспортера. 
- очистка цепи транспортера.
9. Смазка: Добавление смазки в узлы согласно нормативам и схемы смазки. 
10. Проверка точности станка и регулировка.
11. Электрооборудование: 
- очистка концевых выключателей и устройств слежения. 
- проверка состояния резервного аккумулятора. 
12. Сдача оборудования в эксплуатацию.

	1. Масло Shell Tellus S2 M 32 - 466 л.; 
2. Масло Shell Tonna S3 T 68 - 18 л.; 
3. Смазка  Shell Gadus S2 V 220 2 - 12,1 см³;
4. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 – 5 м2
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Токарный станок ТМС-2В
инв. № 701152
завод. № 7091823

	1. Трансмиссия: Замена масла.
2. Делительный мальтийский механизм: Замена масла.
3. Шариковые винты для осей X и Z: Проверка уровня. Доливка масла.
4. Очистка линейного фильтра. Замена фильтровального элемента. Проверка уплотнений.
5. Проверка скребков на направляющих.
6. Транспортер для удаления стружки: Замена масла.
Проверка натяжения конвейерной цепи. Проверка соосности роликовой цепи между электродвигателем и транспортером. Проверка отсутствия масла на фрикционной поверхности ограничителя крутящего момента при смазывании роликовой цепи. Смазка конвейерной и роликовой цепи. Проверка истирания фрикционной доски.
7. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
8. Гидровлический бак: Очистка бака. Замена масла.
9. Обслуживание шкафа электроавтоматики: чистка блоков управления и проверка фиксации электрических контактов шкафа.
10. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 11. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
12. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. 
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.

	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2 л.;
3. Масло Shell Омара 220 S2 М 32* – 12 л.;
4. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 - 0,4 кг.;
5. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1,5 л.
8. FS120B4T125 гидр фильтр элемент - 1 шт.
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Токарный станок ТМС-4AS4
инв. № 701155
завод. № 7088995

	1.Трансмиссия. Замена масла.
2. Устройство деления револьверной головки. Замена масла.
3. Шариковые винты для осей X и Z. Проверка уровня. Доливка масла.
4. Очистка линейного фильтра. Замена фильтровального элемента. Проверка уплотнений.
5. Проверка скребков на направляющих.
6. Транспортера для удаления стружки: Замена масла. Проверка натяжения конвейерной цепи. Проверка соосности роликовой цепи между электродвигателем и транспортером. Проверка отсутствия масла на фрикционной поверхности ограничителя крутящего момента при смазывании роликовой цепи. Смазка конвейерной и роликовой цепи. Проверка истирания фрикционной доски.
7. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
8. Гидровлический бак: Очистка бака. Замена масла.
9. Обслуживание шкафа электроавтоматики: чистка блоков управления и проверка фиксации электрических контактов шкафа.
10. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 11. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
12. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 70 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 10 л.;
3. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 - 0,4 кг.;
4. Воздушныq фильтр Т209S/170-2-20G3 - 5 м2;
5. Фильтрующий масляный элемент EP910-010N - 1 шт.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1,5 л.


	15.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUT 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175
[image: ]
	1.Замена фильтра картриджа тонкой очистки рабочей жидкости;
2.Контроль состояния заправочной форсунки;
3.контроль и замена фильеры и инжекционной камеры;
4.Демонтаж, разборка, очистка, сборка и монтаж верхней камеры;
5. Контроль и очистка воздушного фильтра электрошкафа;
6.Смазка направляющих и шариковых пар осей X,Y,U,V;
7. Контроль износа ленты тормозной муфты;
8. Контроль износа ленты подачи  электрода-проволоки;
9. Проверка и обслуживание токосъемников;
10.Проверка и обслуживание подшипников  в шкивах протяжки проволоки;
11.Проверка и обслуживание насосов/двигателей высокого и низкого давления;
12.Замена верхней и нижней фильеры в сборе D=0.25;
13.Замена устройства механизма протяжки проволоки в сборе 1 шт.;
14.Создать образы жесткого диска NC и PLC;
15.Замена расходных материалов;
16.Сдача оборудования в эксплуатацию.
	В соответствии с рекомендациями производителя:
1. Смазка BLASOLUB 301 – 200449142 - 1 шт
2. Фильтр Н34 2240 - 24 шт.;.
3. Фильтр 135015401 - 12 шт.
4. Ионообменная (деионизационная) смола AdvaСut - 40 л.;
5.Фрион R134A -  1.2 литра
6. Верхняя направляющая (фильера) 0.25-1 CUT 20 – 135011602 – 2шт - Upper guide  0.25;
7. Нижняя направляющая (фильера) 0.25-1 CUT20 – 135011603 – 2шт - Wire guide 0.25;
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	Вырубной пресс 
SHULER N8N 
инв. № 14352,
завод. № 07-А/206186

	Замена расходных материалов.
	1. Масло Mobil Gear 600XP68 - 65 л.; 
2. Масло Shell Tellus S2 M 22 - 10 л.; 
3. Масло Shell Tellus S3 M 32 - 20 л.; 
4. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 – 0,1 гр.; 
5. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2; 
6. Фильтр масляный элемент EPE D-68775 Ketsch 2.10 G25-A00-0-P - 1 шт.;
7. Фильтр Festo 2316 U-1/4 
8. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
9. керосин (ГОСТ 10227-86)- 2 л.;
 

	17.
	
Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали ALPI.ESA 1000
инв. № 10544, 
завод. № Е1000/06.70

	Замена расходных материалов.

	1. Масло Shell Tellus S3 M 46 - 90л.; 
2. Консистентная смазка SKF-LGEP 2/5 - 1,2 кг.; 
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2; 
4. Фильтрующий масляный элемент FM0651BAG1A25NMPT1002MAG1P25NB HP0651A25AN ""mpfitri sps"" - 1 шт.; 
5. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
6. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л
7. Гидравлический фильтр MP FILTRI HPO651A25AN - 1шт.

	

18.
	Универсально-фрезерный станок MH-700
инв. №  701748
завод. № E5796



	1. Проверка установочного размера цанги автоматического зажима рабочего шпинделя.
2. Проверка зазора направляющих, регулировка регулировочных клинов и направляющей планки.
3. Проверка на отсутствие повреждений детали муфты на торце передней бабки и вертикальной фрезерной головки.
4. Проверка на герметичность всех шланговых соединений гидравлической системы и устройств для охлаждающей смазки. Протягивание винтовых соединений и замена неисправных шлангов.
5. Проверка степени загрязнения воздушного фильтра. Замена фильтра.
6. Проверка степени износа клинового ремня главного привода. Проверка натяжения ремня, регулировка.
7. Проверка на отсутствие повреждений конуса рабочего шпинделя.
8. Очистка транспортера стружки и кабины для защиты от стружки.
9. Проверка на отсутствие повреждений направляющих на передней бабке.
10. Определение износа зубчатого ремня круглого стола позиционирования. Регулировка натяжения ремня.
11. Определение износа зубчатых ремней для приводов подач. Регулировка натяжения ремней.
12. Проверка системы АВАР-СТОП и все концевые выключатели для ограничения осей.
13. Очистка внутренних поверхностей распределительного шкафа.
14. Проверка загрязнения фильтровальных матов на впускном и выпускном вентиляторах и главном двигателе. Очистка и замена при необходимости.
15. Проверка степени износа угольных щеток двигателей постоянного тока для приводов рабочего шпинделя, подачи стола.
16. Очистка тахогенераторов.
17. Замена СОЖ. Очистка резервуара СОЖ.
18. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 2 л;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 – 3 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР Т209S/170-2-20G3 – 5 м2.; 
4. Cмазка Klüber Lubrication isoflex NBU15 - 0,4 л. .;
5. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 6 пог. м;
6. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
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Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance инв. № 11058
завод. № 52DM1259
[image: ]
	1. Проверка функционирования системы пред натяжения проволоки.
2. Проверка функционирования системы натяжения проволоки при отжиге.
3. Проверка функционирования системы роликов проволочно-протяжного тракта.
4. Проверка функционирования системы автоматической заправки проволоки.
5. Проверка функционирования системы выставления вертикальности проволоки.
6. Проверка функционирования соленоидов.
7. Проверка функционирования поплавковых датчиков, сенсоров, датчика проводимости.
8. Проверка функционирования холодильника.
9. Проверка состояния ШВП, направляющих.
10. Проверка состояния приводов подач.
11. Проверка функционирования системы смазки.
12. Проверка функционирования клавиатуры станка, дисковода, ПДУ, резервной батареи, аккумулятора РС, лампы подсветки монитора.
ПЕРЕЧЕНЬ РАБОТ ГОДОВОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ:
1. Очистка шкафа генератора от пыли (пылесос).
2. Тщательная очистка радиатора холодильника.
3. Очистка линейных направляющих, ЦЛД, ШВП по всем осям.
4. Настройка системы централизованной смазки, принудительная прокачка системы смазки, добавление или замена масла в бачке, смазка направляющих осей U V Z.
5. Замена масла
6. Настройка механизма подъемной ванны.
7. Превентивная очистка соленоидов диэлектрического агрегата.
8. Очистка всех поплавковых датчиков и датчиков уровня диэлектрика.
9. Очистка рабочей ванны и уплотнения двери.
10. Замена расходных материалов в проволочно-протяжном тракте (подшипники, ролики, фетровый диск).
11. Настройка системы автоматической заправки проволоки.
12. Настройка вытяжных роликов и устройства "рубщика" проволоки.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	По информации от производителя:
1.Фильтр тонкой очистки для вырезных станков Mitsubishi (OMF-340FK-125) DIAFILPA SUPER VI – 6 шт.
2. Смазка Shell Gadus S2 V220-0.4 кг.
3. Масло Shell Tellus S2 М 68 - 10 л;
4. Ионообменная (деионизационная) смола AdvaСut - 60 л.;
5. Фильтр холодильника – 1 шт.;
6. Фильтр генератора – 1 шт.;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
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Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
инв. № 11023
завод. № 3845
[image: ]
	1. Контроль и уход за подвесными канатами.
2. Контроль и очистка защитных стекол прожекторов. 
3. Замена ламп рабочего освещения (при необходимости).
4. Контроль и дозаправка масляных наполнителей.
5. Замена масла в баке стрелы. 
6. Замена масла в баке ротационной смазки передач шпиндельной головки.
7. Контроль давления масла. Контроль давления масла на гидроагрегате. Смазочный агрегат (является интегрированной составной частью гидроагрегата). 
8. Контроль уровня и доливка масла в бак коробки передач двигателя подъема площадки обслуживающего персонала.
9. Контроль уровня масла в коробке передач привода стола. 
10. Контроль давления масла на стреле станка. 
11. Контроль давления системы охлаждения и смазки шпиндельной головки.
12. Чистка фильтра гидроагрегата.
13. Рабочий шпиндель: Чистка конуса шпинделя; Сбрызгивание конуса шпинделя; Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
14. Двойной регулируемый фильтр. Проверка работы и загрязнений. Чистка корпуса фильтра.
15. Очистка съемных колец на шпинделе и фланцах.
16. Контроль и замена (при необходимости) съемников направляющих поверхностей.
17. Контроль смазки направляющих поверхностей и шариковых винтов. Смазка направляющих поверхностей.
18 Контроль и уход за телескопическими кожухами
Визуальный контроль и очистка поверхности кожухов, направляющих поверхностей
19. Контроль натяжки ремней и ременных шкивов.
20. Контроль утечек во вращающейся подачи "Deublin".
21. Контроль работы тормоза площадки
22. Обслуживание инструментального магазина. Проверка уровня масла. 
23. Доливка масла грязесъемника направляющей. 
24. Смазка передней поверхности руки и блока манипулятора инструментов. 
25. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
26. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 M 46 - 40 л.; 
2. Масло Mobil Vactra Oil No. 4 - 15 л.; 
3. Смазка Shell Alvania EP2 – 0,2 кг.; 
4. Смазка Klüber Lubrication isoflex NBU15 - 0,4 кг.; 
5. Смазка Molykote G67 - 0,4 кг.; 
6. Фильтрующий масляный элемент Mahle PI 1710/2 - 1 шт.; 
7. Фильтрующий элемент СОЖ рулон Fiche 60 (600 мм) - 1 шт.; 
8. Масло Mobil vactra oil № 4 - 240 л. На доливку;
9. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 10 м2; 
10. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.;
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Пятиосевой обрабатывающий центр DMU -50 инв. 13884
завод. № 1140000031U
[image: ]
	1. Рабочая зона. Область за рабочей зоной: Удаление стружки; Очистка пространства за рабочей зоной.
2. Рабочая зона. Удаление стружки; 
3. Рабочая зона: Очистка, смазка направляющих
4. Смотровые стекла: Проверка прочности смотровых стекол.
5. Пульт управления: Проверка клавиши подтверждения и функциональных клавиш.
6. Аварийный останов: Проверка функции.
7. Аварийное разблокирование вручную: Проверка работы.
8. Электрический шкаф: Протяжка соединений
9. Жесткий диск: Проверка жесткого диска.
10.Фильтр распределительного шкафа электрооборудования: Очистка фильтра распределительного шкафа электрооборудования.
11. Шланги и трубы: Визуальный контроль.
12. Буферная аккумуляторная батарея главного компьютера: Замена резервной аккумуляторной батареи.
13. Пневмоблок: Удаление конденсата; Замена фильтра предварительной очистки; Очистка корпуса фильтра.
14. Центральное устройство смазки: Замена смазки.
15. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина.
16. Двойной захват: Очистка двойного захвата. Обработка спреем Metaflux.
17. Конус шпинделя: Проверка на внешние повреждения. Опрыскивание конуса шпинделя.
18. Система зажимных приспособлений инструмента: Смазка натяжного устройства. Проверка герметичности зажимного комплекта.
19. Центральное устройство смазки: Проверка уровня. Замена смазки.
20. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров низкого и высокого давления, замена при необходимости.  Проверка состояния насосов подачи СОЖ. Проверка герметичности системы и восстановление при необходимости.
21. Измерительный щуп: Замена аккумуляторной батареи.
22. Внутренняя подача охлаждающей смазки: Проверка вращающегося коллектора сливного трубопровода.
23. Проверка геометрической точности станка:
Прямолинейность установочной поверхности 500 мм. Концентричность центральной втулки.
Параллельность продольного перемещения по T-образному пазу в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения по поверхности T-образного паза в вертикальном направлении.
Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в вертикальном направлении. Прямоугольность продольного перемещения до момента пересечения. Параллельность поперечного перемещения по установочной поверхности в горизонтальном направлении до момента пересечения. В вертикальном направлении до момента пересечения. Прямоугольность вертикального перемещения по отношению к установочной поверхности в продольном направлении. В поперечном направлении. Торцевое биение шпинделя. Радиальное биение внутреннего конуса шпинделя фрезерного станка в верхней части шпинделя и на основании. На расстоянии 300 мм от основания шпинделя. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости X. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости Y.
Перпендикулярность оси шпинделя и оси Y. Перпендикулярность оси шпинделя и оси X (разворот на 180°). Расстояние от оси вращения до установочной поверхности.
24. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий элемент, арт. 2482669 – 1 шт.;
2. Смазка Divinol Fett L 800, арт. 2542704 – 0,05 л;
3. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л
4. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
5. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,2 л.;
6. Жидкая смазка GP 000 K20 – 2 л;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
8. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
9.Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 10 л.
10. Карта памяти – 1 шт.
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5. Пульт управления: Проверка клавиши подтверждения и функциональных клавиш.
6. Аварийный останов: Проверка функции.
7. Аварийное разблокирование вручную: Проверка работы.
8. Электрический шкаф: Протяжка соединений
 9. Жесткий диск: Проверка жесткого диска.
10. Фильтр распределительного шкафа электрооборудования: Очистка фильтра распределительного шкафа электрооборудования.
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23. Проверка геометрической точности станка:
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Параллельность продольного перемещения по T-образному пазу в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения по поверхности T-образного паза в вертикальном направлении.
Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в вертикальном направлении. Прямоугольность продольного перемещения до момента пересечения. Параллельность поперечного перемещения по установочной поверхности в горизонтальном направлении до момента пересечения. В вертикальном направлении до момента пересечения. Прямоугольность вертикального перемещения по отношению к установочной поверхности в продольном направлении. В поперечном направлении. Торцевое биение шпинделя. Радиальное биение внутреннего конуса шпинделя фрезерного станка в верхней части шпинделя и на основании. На расстоянии 300 мм от основания шпинделя. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости X. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости Y.
Перпендикулярность оси шпинделя и оси Y. Перпендикулярность оси шпинделя и оси X (разворот на 180°). Расстояние от оси вращения до установочной поверхности.
24. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий элемент, арт. 2482669 – 1 шт.;
2. Смазка Divinol Fett L 800, арт. 2542704 – 0,05 кг;
3. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л
4. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
5. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,2 л.;
6. Жидкая смазка GP 000 K20 – 2 л;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
8. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
9.Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 10 л.
10. Карта памяти – 1 шт.




[bookmark: _Toc82528260]Раздел 4 «Проект Договора»

Договор № _________

г. Москва                                                                                          «___» __________2021 г.

 	Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени А.Г. Иосифьяна» (АО «Корпорация «ВНИИЭМ»), именуемая в дальнейшем «Заказчик», в лице главного инженера Солопова Павла Алексеевича, действующего на основании доверенности от 30.12.2020 № 300, с одной стороны, и (Полное наименование организации) (Сокращенное наименование организации) именуемое в дальнейшем «Исполнитель», в лице (Наименование должности) (Ф.И.О.), действующего на основании __________________________, с другой стороны, далее именуемые при совместном упоминании «Стороны», а по отдельности – «Сторона», заключили настоящий договор (далее – «Договор») на следующих условиях.	

1.Термины. Толкование

1.1.Следующие термины используются в тексте Договора в значениях, указанных ниже:
 «Органы власти» – органы государственной и муниципальной власти Российской Федерации, их должностные лица, а также иные организации и лица, обладающие полномочиями принимать решения и издавать указания, обязательные для Сторон. 
«Положение» – Положение о закупке товаров, работ, услуг, утвержденное наблюдательным советом Государственной корпорации по космической деятельности «Роскосмос» (протокол от 25.08.2020 № 38-НС) с учетом дополнений и изменений к нему. При утверждении нового Положения о закупке в период действия Договора, оно подлежит применению к отношениям Сторон с даты его введения в действие. 
 «Сообщения» – заявления, уведомления, извещения, требования, претензии или иные юридически значимые сообщения, направляемые Сторонами друг другу в связи с Договором; указание в Договоре на осуществление Сторонами действий по уведомлению, извещению, направлению запроса и т.п. предполагает направление ими соответствующих Сообщений. Если иное прямо не указано в Договоре, любые Сообщения в связи с его исполнением направляются Сторонами друг другу в письменной форме (включая направление по электронным каналам связи).
Другие термины, не определенные в настоящем разделе, трактуются в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации и Положением.
1.2.Сроки, указанные в Договоре, включают последний день соответствующего срока. При указании по тексту Договора срока в днях предполагается, что срок исчисляется в календарных днях, если иное не указано в Договоре.
		Указание в Договоре на документ подразумевает его оригинал, если иное прямо не указано в Договоре.
		Употребление в Договоре слов «в том числе», «включая» (или аналогичных выражений) не подразумевает каких-либо ограничений.

2.Предмет договора

2.1.Исполнитель обязуется оказать Заказчику на условиях Договора и в соответствии с требованиями Технического задания (Приложение № 1) услуги по техническому обслуживанию металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ (далее – «Услуги»), а Заказчик обязуется оплатить надлежащим образом оказанные Услуги.
2.2.Каждая из Сторон гарантирует, что заключение Договора и оказание Услуг не противоречат законодательству Российской Федерации и решениям Органов власти, обязательствам Сторон перед третьими лицами, не нарушают права и интересы третьих лиц.
2.3.Основанием для заключения Договора является протокол закупочной комиссии Заказчика об итогах закупки от [*] № [*].

3.Права и обязанности Сторон

3.1. Исполнитель обязуется:
3.1.1. При оказании Услуг соблюдать положения, принятых на территории Российской Федерации, нормативно правовых документов, регламентирующих оказание Услуг.
3.1.2. Оказать Услуги с привлечением квалифицированного и обученного персонала (квалификация должна подтверждаться дипломами, свидетельствами об окончании курсов по специальности) - гражданами Российской Федерации. Копии документов Исполнитель обязан передать Заказчику.
3.1.3. Оказать Услуги своим инструментом, оборудованием, приспособлениями, средствами индивидуальной защиты. 
3.1.4. В срок не позднее 1 (одного) рабочего дня до даты начала оказания Услуг предоставить Заказчику списки работников и транспортных средств, привлекаемых для оказания Услуг, заверенные подписью и печатью Исполнителя.
     	3.1.5. Оказать Услуги Заказчику надлежащим образом в соответствии 
с условиями Договора и передать Заказчику все права на результаты Услуг, 
в полном объеме.
3.1.6. Информировать Заказчика об обстоятельствах, препятствующих оказанию Услуг или затрудняющих их оказание, возможных неблагоприятных для Заказчика последствиях исполнения Договора, иных обстоятельствах, которые могут повлиять на надлежащее исполнение обязательств по Договору. Соответствующее Сообщение должно быть направлено Заказчику не позднее дня, следующего за днем возникновения таких обстоятельств.
3.1.7. В ходе оказания Услуг следовать требованиям законодательства Российской Федерации, обеспечить соблюдение правил техники безопасности, исполнять предписания и требования Органов власти, направляемые в адрес Исполнителя в связи с исполнением Договора. Копии указанных в настоящем пункте требований и предписаний органов власти должны быть направлены Заказчику не позднее дня, следующего за днем их получения Исполнителем.
3.1.8. Предоставлять представителям Заказчика возможность присутствовать при оказании Услуг.
3.1.9. Устранять недостатки в Услугах и их результате, на которые указано Заказчиком, не позднее 3 (трех) рабочих дней после получения соответствующего требования, если иной срок не установлен Заказчиком.
3.2. Заказчик обязуется:
   	3.2.1. Принять и оплатить оказанные Услуги в соответствии с условиями настоящего Договора.
3.2.2. По письменной заявке Исполнителя обеспечить доступ работников и транспортных средств Исполнителя, привлекаемых для оказания Услуг, на территорию Заказчика.
3.2.3. Контролировать выполнение требований законодательства Российской Федерации при выполнении работ.
3.2.4. В случае неудовлетворительного оказания Услуг Исполнителем, в течение 3 (трех) рабочих дней в письменной форме сообщить Исполнителю о некачественном оказании Услуг и потребовать от Исполнителя устранения всех допущенных недостатков за счёт Исполнителя и в сроки установленные Заказчиком.
3.3. Заказчик вправе:
3.3.1. В любое время проверять ход и качество  Услуг, в том числе запрашивать у Исполнителя информацию о ходе оказания Услуг, присутствовать при их оказании, осматривать место оказания Услуг.
3.3.2. Отказаться от исполнения Договора в одностороннем порядке при условии оплаты Исполнителю фактически понесенных Исполнителем документально подтвержденных расходов, связанных с исполнением Договора.
4. Цена Договора и порядок расчетов
4.1. Цена Договора определена в Спецификации (Приложение № 2 к Договору) и составляет [*] рублей, включая НДС по ставке [*] в размере [*] рублей.
В цену Договора входят все расходы Исполнителя, связанные с его исполнением, включая, но не ограничиваясь указанным, транспортные расходы и затраты на материалы.
Цена Договора является твёрдой и в течение срока действия Договора изменению не подлежит. Заключая Договор, Исполнитель подтверждает, что полностью согласен с ценой Договора, определенной Договором, предусмотрел
полный объем Услуг и любые возможные расходы, связанные с оказанием Услуг, а также любые иные обстоятельства, влияющие на изменение цены Договора, и в дальнейшем не будет ссылаться на какие-либо обстоятельства в обоснование увеличения цены Договора, включая существенное изменение обстоятельств.
4.2. Заказчик производит оплату на основании выставленного Исполнителем счета:
.- для субъектов МСП в течение 15 (Пятнадцати) рабочих дней после подписания Заказчиком Акта сдачи-приемки оказанных Услуг путем перечисления  соответствующей суммы денежных средств на расчетный счет Исполнителя;
- во всех остальных случаях в течение 30 (Тридцати) банковских дней после подписания Заказчиком Акта сдачи-приемки оказанных Услуг путем перечисления  соответствующей суммы денежных средств на расчетный счет Исполнителя.
4.3. Обязанность Заказчика считается исполненной с даты списания денежных средств с расчётного счёта Заказчика.
4.4. Денежные средства перечисляются Заказчиком по реквизитам, указанным в Договоре, если иные реквизиты не указаны в выставленном Исполнителем счете на оплату Услуг. По просьбе Исполнителя платеж может быть подтвержден представленной Заказчиком копией соответствующего банковского платежного поручения.
4.5. Счет-фактура выставляется в порядке и сроки, предусмотренные действующим законодательством Российской Федерации.
4.6. Документы об оказании Услуг и расчетные документы по настоящему Договору (акты, счета-фактуры, счета, заказ-наряды и т.п.) должны составляться строго в соответствии с его предметом и содержать указание на номер и дату Договора.
4.7. По окончании расчетов Стороны подписывают Акт сверки взаиморасчетов.
5. Порядок оказания и приемки Услуг

5.1. Исполнитель обязуется оказать Услуги в течение 12-ти (двенадцати) месяцев с даты подписания Договора.
Периодичность оказание Услуг, согласно ТЗ (Таблица № 1) 
(Приложение № 1 к Договору).
Если Исполнитель не приступает своевременно к оказанию Услуг или оказывает их настолько медленно, что соблюдение сроков, установленных Договором, становится явно невозможным, Заказчик вправе в одностороннем порядке отказаться от Договора и потребовать от Исполнителя возмещения убытков и уплаты предусмотренных Договором санкций. 
5.2. Место оказания Услуг: согласно ТЗ (Таблица № 1) (Приложение № 1 к Договору).
5.3. Услуги оказываются Исполнителем своими силами, средствами, с использованием собственных материалов и оборудования, если их предоставление Заказчиком прямо не согласовано Сторонами в Договоре или дополнительных соглашениях к нему. Исполнитель несет ответственность за ненадлежащее качество предоставленных им материалов и оборудования, а также за использование материалов и оборудования, принадлежащих третьим лицам, без их согласия.
5.4. Привлечение Исполнителем третьих лиц к оказанию Услуг по Договору допускается с письменного согласия Заказчика. В запросе Исполнителя о привлечении третьих лиц для оказания Услуг по Договору должно быть указано лицо, привлечение которого предлагается Исполнителем, условия договора с ним, а также причины, по которым участие данного лица в оказании Услуг является необходимым. Отсутствие ответа Заказчика на запрос Исполнителя о привлечении третьего лица к оказанию Услуг не является согласием на его привлечение.
Исполнитель отвечает перед Заказчиком за надлежащее исполнение Договора третьими лицами, привлеченными к оказанию Услуг по Договору. Заказчик не будет иметь каких-либо обязательств и(или) нести ответственность перед третьими лицами, привлеченными Исполнителем к оказанию Услуг. 
5.5. Если при проведении проверки Заказчиком хода и порядка оказания Услуг будут выявлены отступления от Договора, Стороны не позднее дня, следующего за днем выявления таких отступлений, составляют и подписывают акт, в котором отражают выявленные недостатки и сроки их устранения в пределах общего срока оказания Услуг.
5.6. По завершению Услуг, Исполнитель направляет Заказчику на утверждение технический отчет о выполнении Услуг (на каждое Оборудование).
Заказчик, в течение 5-ти (пяти) рабочих дней с даты получения технического отчета об оказании Услуг (на каждое Оборудование), обязан направить Исполнителю подписанный отчет или мотивированный отказ от приемки оказанных услуг. В случае мотивированного отказа Заказчика от приемки услуг, Заказчик составляет акт с перечнем замечаний и недостатков.
	5.7. Ежеквартально, не позднее последнего рабочего дня последнего месяца квартала, Исполнитель направляет Заказчику  Акт сдачи-приемки оказанных услуг с приложением всех технических отчетов об оказании Услуг по ТО за текущий период и счета на оплату.
5.8. Исполнитель производит устранение выявленных замечаний 
и недостатков своими силами и за свой счёт в течение 3-х (трех) рабочих дней 
с даты подписания соответствующего акта.
5.9. Ежеквартально не позднее последнего рабочего дня последнего месяца квартала, Исполнитель направляет Заказчику Акт сдачи-приемки оказанных услуг (с приложением всех технических отчетов о выполнении Услуг за текущий период).
5.10. Заказчик в течение 2 (двух) рабочих дней с даты получения Акта сдачи-приемки оказанных услуг, обязан направить Исполнителю подписанный акт или мотивированный отказ от приемки оказанных Услуг. В случае мотивированного отказа Заказчика от приемки Услуг, Заказчик составляет акт с перечнем замечаний и недостатков.
5.11. Исполнитель производит устранение выявленных замечаний 
и недостатков своими силами и за свой счет в течение 3 (трех) рабочих дней 
с даты подписания соответствующего акта.
В случае отказа Исполнителя от составления и/или подписания Акта 
с перечнем необходимых доработок или уклонения от его составления и/или подписания в установленный настоящим пунктом срок, Заказчик вправе 
в одностороннем порядке отказаться от Договора и потребовать от Исполнителя возмещения убытков, возврата уплаченных по Договору денежных средств и уплаты предусмотренных Договором неустоек. Не оказанные Услуги либо Услуги, оказанные ненадлежащим образом, Заказчик вправе не принимать и не оплачивать.
5.12. Одновременно с Актом сдачи-приемки оказанных услуг Исполнитель передает Заказчику:
- технический отчет о выполнении Услуг (на каждое Оборудование);
- дефектную ведомость (при ее оформлении).
5.13. При невозможности исполнения Договора, возникшей по вине Заказчика, либо по обстоятельствам, за которые ни одна из Сторон не отвечает, Заказчик оплачивает Исполнителю фактически понесенные и документально 
подтвержденные расходы Исполнителя, связанные с исполнением Договора. Оплата цены Договора в таком случае не производится.

6. Качество Услуг

6.1.Качество оказываемых Услуг должно отвечать следующим требованиям: ГОСТу 26583-85 Система технического обслуживания и ремонта технологического оборудования машиностроительных предприятий. Металлорежущее, кузнечно-прессовое, литейное и деревообрабатывающее оборудование. Персонал Исполнителя, привлеченный к оказанию Услуг должен иметь надлежащий опыт и квалификацию. 
6.2.На результат Услуг устанавливается гарантийный срок продолжительностью [*]1 с момента приемки результата Услуг Заказчиком. Гарантийный срок продлевается на период, когда Заказчик не мог пользоваться результатом Услуг из-за обнаруженных в нем недостатков при условии, что Заказчик сообщил Исполнителю об этих недостатках в письменной форме.
6.3.Если Услуги оказаны некачественно, в том числе с недостатками, которые делают не пригодным для использования результат оказанных Услуг, Заказчик обязан сообщить о выявленных недостатках Исполнителю и вправе на свой выбор и в зависимости от характера недостатков Услуг потребовать от Исполнителя безвозмездного устранения недостатков в определённый им срок, соразмерного уменьшения цены Услуг или может устранить недостатки самостоятельно и/или с привлечением третьих лиц и потребовать от Исполнителя возмещения понесенных расходов. В последнем случае Исполнитель обязуется возместить документально подтвержденные расходы Заказчика на устранение недостатков в течение 15 (пятнадцати) дней после получения счета Заказчика на их оплату.
6.4. В случае некачественного оказания Услуг Исполнитель вправе с письменного согласия Заказчика безвозмездно оказать Услуги заново с 
возмещением Заказчику причиненных просрочкой исполнения убытков. Если 
недостатки оказанных Услуг являются неустранимыми или существенными, Заказчик вправе отказаться от Договора в одностороннем порядке и потребовать возмещения убытков.


[*]1  не менее 12 (двенадцати) месяцев.

7. Конфиденциальность

	7.1. Исполнитель обязуется в пределах установленного настоящим Договором срока, принять разумно достаточные правовые, организационные и технические меры для соблюдения конфиденциальности и защиты информации, ставшей ему известной в связи с заключением и исполнением Договора (далее - информация конфиденциального характера), от неправомерного доступа, уничтожения, модифицирования, блокирования, копирования, предоставления, распространения, а также от иных неправомерных действий.
    Исполнитель вправе использовать информацию конфиденциального характера исключительно в рамках Договора и для целей его исполнения.
	7.2. Для целей Договора к информации конфиденциального характера относятся сведения:
- о расположении, составе, оснащенности и использовании отделов, цехов, участков, лабораторий и иных подразделений Заказчика; 
- о производственных и технологических процессах Заказчика, ставших известными Исполнителю; 
- об организации пропускного и внутриобъектового режимов Заказчика;
- об организации и (или) состоянии антитеррористической защищенности (в т. ч. охраны) Заказчика;
- персональные данные работников Заказчика (любая информация, относящаяся к прямо или косвенно определенному или определяемому физическому лицу (субъекту персональных данных), включая информацию о состоянии здоровья; фотографии работников Заказчика, образцы подписей работников Заказчика);
- иная информация ограниченного доступа, ставшая доступной Исполнителю в связи с заключением Договора, за исключением информации, признаваемой в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации общедоступной.
	В случае споров обязанность по доказыванию общедоступности информации возлагается на Исполнителя. 
	7.3. Срок охраны конфиденциальности информации, указанной в пункте 7.2 Договора, бессрочно. Изменение срока охраны конфиденциальности информации производится по решению Заказчика.
	7.4. Информация конфиденциального характера может быть передана Исполнителю, получена им,  как в  письменной, так и в электронной форме (содержащейся на любом материальном носителе, включая любые машинные носители), в аудио, визуальной и (или) смешанных формах, передаваемой в ходе посещений, совещаний, переговоров, консультаций, встреч и т.п.
	7.5. В пределах, необходимых для исполнения Договора, Исполнитель, без согласия Заказчика, вправе передавать полученную информацию конфиденциального характера своим работникам, принявшим обязательство о соблюдении ее конфиденциальности.
При необходимости передачи информации конфиденциального характера любым третьим лицам, кроме случаев, указанных в пункте 7.7. Договора, Исполнитель обязан:
- письменно проинформировать Заказчика о целях передачи и объеме передаваемой информации и получить его предварительное письменное согласие на такую передачу;
- обеспечить выполнение такими третьими лицами мер по защите и соблюдению конфиденциальности передаваемой информации. 
Исполнитель несет полную ответственность за любое действие или бездействие своих работников (включая бывших работников), привлеченных им третьих лиц, которое прямо или косвенно привело к разглашению, нарушению конфиденциальности информации, ее несанкционированному использованию, распространению и (или) предоставлению.
	7.6. Принимаемые Исполнителем меры по защите и соблюдению конфиденциальности информации должны включать:
1) обеспечение уровня защиты, не менее того, который устанавливается им, для защиты его собственной не менее важной информации ограниченного доступа, предполагающего при этом: 
- предотвращение несанкционированного доступа к информации и (или) ее передачи лицам, не имеющим к ней права доступа;
- своевременное обнаружение фактов несанкционированного доступа к информации;
- предупреждение возможности неблагоприятных последствий нарушения порядка доступа к информации;
- недопущение воздействия на технические средства обработки информации, в результате которого нарушается их функционирование;
- постоянный контроль за обеспечением уровня защищенности информации;
2)  учет работников и иных лиц, получивших от Исполнителя доступ к информации конфиденциального характера;
3) обращение с информацией с разумной осмотрительностью, использование ее только для целей исполнения Договора;
4)  ограничение копирования информации конфиденциального характера объемом, необходимым для исполнения Договора;
5)  запрет передачи и распространения информации конфиденциального характера без предварительного письменного согласия Заказчика, за исключением предусмотренных Договором случаев;
6)  соблюдение требований законодательства Российской Федерации в области защиты информации и персональных данных.
	7.7. Исполнитель вправе предоставить информацию конфиденциального характера по законному требованию должностного лица государственного органа и (или) органа местного самоуправления.
	При получении такого требования Исполнитель обязан до предоставления информации письменно уведомить Заказчика о его поступлении и согласовать с ним объем предоставляемой информации, а также обеспечить Заказчику возможность участия в оспаривании поступившего требования в случае его необоснованности.
	7.8. Исполнитель, нарушивший требования о соблюдении конфиденциальности и защите информации, обязан возместить Заказчику все убытки, причиненные таким нарушением.
	7.9. Условия о конфиденциальности должны толковаться и применяться в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.
	7.10. В рамках исполнения Договора работникам, а также привлеченным Исполнителем лицам запрещается пронос на территорию Заказчика средств связи, аудиозаписи, видеозаписи, фотосъемки, беспроводной связи и коммуникации, мобильных средств вычислительной техники, съемных носителей информации, смарт-часов и иных технических средств, за исключением оборудования и инструментов, необходимых для использования при исполнении Договора, пронос которых письменно разрешен Заказчиком.
	7.11. Требования настоящего раздела о конфиденциальности вступают в силу с момента подписания Договора и действуют до истечения установленного Договором срока защиты конфиденциальности, независимо от прекращения или расторжения Договора.
Дополнительные условия конфиденциальности Стороны могут закрепить отдельным соглашением.

8.Ответственность
Общие положения
8.1.Ответственность за неисполнение или ненадлежащее исполнение Договора наступает независимо от вины Стороны, допустившей соответствующее нарушение.
8.2 Неустойки (штрафы и пени) за нарушение Договора, а также иные суммы, подлежащие перечислению в связи с нарушением Договора, должны быть перечислены Стороной, допустившей нарушение Договора, в срок, указанный в соответствующем требовании другой Стороны.
8.3 Уплата Стороной неустоек и возмещение убытков другой Стороне за неисполнение и/или ненадлежащее исполнение своих обязанностей по Договору не освобождает ее от исполнения обязательства, если Стороны не договорились об ином.

Ответственность Исполнителя
8.4. За просрочку в оказании Услуг, Исполнитель оплачивает пеню в размере 0,03 % от цены Договора за каждый день просрочки. 
	8.5 Настоящим Исполнитель принимает на себя обязательство возместить Заказчику расходы, понесенные в связи с выплатой Заказчиком любых денежных сумм третьим лицам, если такие выплаты явились следствием неисполнения или ненадлежащего исполнения Исполнителем Договора или публично-правовых обязанностей Исполнителя в связи с Договором, в частности, если соответствующие расходы были произведены Заказчиком при причинении вреда третьим лицам вследствие недостатков Услуг, за которые отвечает Исполнитель, при доначислении Заказчику налогов или привлечении Заказчика к ответственности по решениям Органов власти вследствие несоблюдения законодательства Российской Федерации Исполнителем в связи с Договором. Соответствующие суммы подлежат перечислению Заказчику в срок, указанный в его требовании.
8.6. Заказчик имеет право не оплачивать Услуги до получения от Исполнителя начисленных в соответствии с Договором неустоек и иных сумм, подлежащих перечислению Заказчику по условиям Договора, либо удержать их из денежных средств, причитающихся Исполнителю в соответствии с Договором или зачесть против требования Исполнителя об оплате Услуг и/или иных сумм в соответствии с Договором. 
Ответственность Заказчика
8.7. При просрочке Заказчика в оплате Услуг начисляется пеня в размере 0,03 % от просроченной в оплате суммы за каждый день просрочки.
8.8. Уплата Заказчиком неустоек в соответствии с Договором не освобождает его от обязанности возмещения реального ущерба, причиненного Исполнителю, в части, не покрытой неустойками.

9.Обстоятельства непреодолимой силы

9.1.Сторона, допустившая неисполнение или ненадлежащее исполнение своих обязанностей по Договору, освобождается от ответственности в случаях, установленных законодательством Российской Федерации, в том числе, если такое неисполнение или ненадлежащее исполнение вызвано обстоятельствами непреодолимой силы, то есть чрезвычайными и непредотвратимыми при данных условиях обстоятельствами, в том числе наводнениями, землетрясениями и другими стихийными бедствиями, пожарами, эпидемиями, эмбарго, военными конфликтами.
9.2.О возникновении и прекращении действия обстоятельств непреодолимой силы Стороны уведомляют друг друга письменно в течение 3 (трех) дней с момента их возникновения или прекращения. Факт возникновения и прекращения таких обстоятельств должен быть документально удостоверен уполномоченным Органом власти или уполномоченной организацией. 
9.3.Если обстоятельства непреодолимой силы действуют дольше 30 (тридцати) дней, каждая из Сторон сможет заявить о расторжении Договора, сообщив об этом другой Стороне не позднее, чем за 7 (семь) дней до даты расторжения. В случае расторжения Договора в соответствии с настоящим пунктом, Заказчик обязан оплатить Подрядчику фактические, документально подтвержденные расходы, понесенные им на момент наступления обстоятельств непреодолимой силы. Подрядчик обязан вернуть Заказчику средства, полученные в счет будущего оказания тех Услуг, которые не были оказаны по причине наступления обстоятельств непреодолимой силы. При расторжении Договора по правилам настоящего раздела ни одна из Сторон не вправе требовать от другой Стороны возмещения убытков, причиненных расторжением Договора.


10.Разрешение споров

10.1.При возникновении между Сторонами любых споров в связи с Договором, в том числе вызванных неисполнением или ненадлежащим исполнением Сторонами обязательств по Договору, соблюдение претензионного порядка является обязательным. 
Претензия должна содержать:
10.1.1.обоснование претензии;
10.1.2.соответствующие требования, а при денежном исчислении – их сумму с расчетом по каждому отдельному виду требования (факту нарушения);
10.1.3.почтовый адрес (номер факса) для направления ответа на претензию;
10.1.4.список прилагаемых документов;
10.1.5.реквизиты счета для перечисления денежных средств (при денежном исчислении предъявленных требований);
10.1.6.дату составления претензии.
К претензии должны быть приложены копии документов, подтверждающих обоснованность претензии.
Претензия, оформленная и/или направленная с нарушением требований, установленных настоящим пунктом, возвращается вместе с приложенными
документами и указанием причин возврата не позднее 3 (трех) рабочих дней со дня ее получения. 
10.2.Претензия подлежит рассмотрению Стороной, получившей ее, в течение 10 (десяти) рабочих дней со дня получения. Письменный ответ на претензию должен быть отправлен Стороне, направившей ее, до истечения указанного срока. 
Если спор не урегулирован Сторонами в срок, указанный в настоящем пункте, заинтересованная Сторона вправе обратиться за его разрешением в Арбитражный суд г. Москвы.
11.Сообщения
11.1.Сообщения, направляемые Сторонами в связи с Договором, влекут для адресата юридически значимые последствия с момента их доставки Сторонам или их представителям, указанным в настоящем разделе Договора.
Стороны обязуются сообщать друг другу об изменении своих реквизитов, а также реквизитов своих представителей, в срок не позднее 3 (трех) дней после того, как соответствующее изменение имело место. Сторона, не исполнившая данную обязанность, считается получившей Сообщение другой Стороны, если оно направлено по адресам, указанным в Договоре. 
11.2.Для взаимодействия при исполнении Договора, в том числе при обмене Сообщениями в связи с исполнением Договора Исполнитель назначает следующих представителей:
[*]
Адрес: [*]
Электронная почта: [*]
Телефон: [*]
Факс: [*]
11.3.Для взаимодействия при исполнении Договора, в том числе при обмене Сообщениями в связи с исполнением Договора, Заказчик назначает следующих представителей:
Грунская Юлия Валерьевна
Адрес: город Москва, улица Вольная, дом 30.
Электронная почта: otdel52@mcc.vniiem.ru
Телефон:  8 (495) 366-28-01
Факс: 8 (495) 366-28-01
11.4.Сообщения подлежат направлению Стороне или ее представителю:
путем вручения под расписку;
по почте – заказным письмом с уведомлением о вручении или курьерской службой с доказательством его доставки адресату;
посредством факсимильной связи или электронной почты при условии получения подтверждения доставки Сообщения адресату. 
Если иное не указано в Договоре, каждое Сообщение подлежит обязательному направлению способами, указанными в настоящем пункте.
11.5.Сообщение считается доставленным Стороне или ее представителю, если оно:
11.5.1. поступило адресату одним из способов, указанных в настоящем разделе. Датой уведомления в таких случаях признается дата получения (вручения) Сообщения адресату; 
11.5.2. по обстоятельствам, зависящим от адресата, Сообщение не было ему вручено или адресат не ознакомился с ним. К таким обстоятельствам относятся: отказ Стороны от получения Сообщения при условии, что отказ зафиксирован организацией почтовой связи или курьерской службой; несмотря на почтовое извещение или извещение курьерской службы, адресат не явился за получением Сообщения, о чем организация почтовой связи или курьерская служба уведомила отправителя; Сообщение не вручено в связи с отсутствием адресата по адресу, указанному в Договоре, о чем организация почтовой связи или курьерская служба уведомила отправителя. В случаях, предусмотренных настоящим подпунктом, датой надлежащего уведомления признается дата по истечении 7 (семи) дней с даты направления Стороне Сообщения.

12.Срок действия Договора. Изменение и расторжение Договора

12.1.Договор действует со дня подписания до момента надлежащего исполнения Сторонами обязательств. Истечение срока действия Договора не влечет прекращения обязательств Сторон, не исполненных на день прекращения Договора, в том числе гарантийных, а также ответственности за нарушение его условий.
12.2.Изменение существенных условий Договора (цена, объем, сроки, условия оказания Услуг, порядок расчетов, обязательства Сторон, гарантии, ответственность Сторон, условия об обеспечении) допускается в случаях, предусмотренных Положением, и оформляется письменным соглашением Сторон. 
Изменение прочих условий Договора возможно по соглашению Сторон, кроме случаев изменения и/или дополнения Заказчиком платежных реквизитов.
12.3.Заказчик вправе в одностороннем порядке отказаться от исполнения Договора в случаях, предусмотренных Положением, а также в случаях, предусмотренных законодательством Российской Федерации
12.4.Исполнитель вправе в одностороннем порядке отказаться от исполнения Договора в случаях, предусмотренных законодательством Российской Федерации.
12.5.Сообщение об одностороннем отказе от исполнения Договора направляется другой Стороне одним из способов, указанных в Договоре.
Договор считается расторгнутым через 7 (семь) дней с даты надлежащего уведомления.
Расторжение Договора не освобождает Стороны от ответственности по обязательствам до полного проведения ими (Сторонами) взаиморасчетов и погашения задолженностей.
12.6.При расторжении Договора Заказчик обязан произвести необходимые расчеты и представить Исполнителю акт сверки взаиморасчетов на момент расторжения Договора.

13.Прочие условия

13.1.Договор регулируется и толкуется в соответствии с законодательством Российской Федерации.
13.2.Стороны обязуются не позднее 3 (трех) дней со дня наступления соответствующего обстоятельства сообщать друг другу об изменениях в своем правовом положении, в том числе о принятых решениях о реорганизации или ликвидации Стороны.
13.3. Не допускается перемена Стороны по Договору, за исключением следующих случаев: 
13.3.1. В порядке универсального правопреемства.
13.3.2 При переходе прав и/или обязанностей Заказчика по Договору на основании соответствующего соглашения с третьим лицом. Заказчик имеет право передать права требования к Поставщику третьему лицу без согласия Поставщика. 
13.4. Заказчик в течении срока действия Договора вправе в одностороннем безусловном порядке изменять и/или дополнять платежные реквизиты, указанные в разделе 14 Договора. Об изменении и/или дополнении платежных реквизитов Заказчик информирует Исполнителя в письменной форме путем направления Исполнителю соответствующего письма (уведомления), которое является неотъемлемой частью Договора. Для изменения и/или дополнения Заказчика платежных реквизитов не требуется оформления дополнительного соглашения к Договору. 
13.5. Если какая-либо часть Договора будет признана недействительной, Договор будет толковаться и исполняться так, как если бы такая его недействительная часть не существовала.
13.6.Настоящим Стороны подтверждают соблюдение ими требований законодательства Российской Федерации о противодействии коррупции. Стороны, их аффилированные лица, работники, а также лица, действующие от имени и по поручению Сторон, не получали, не соглашались на получение и не будут получать прямо или косвенно денежные средства или иные блага за предоставление каких-либо неправомерных преимуществ или достижение иных неправомерных целей при заключении и/или исполнении Договора, а также не предоставляли, не предлагали предоставить и не будут предоставлять или предлагать предоставить денежные средства или иные блага любым лицам для оказания влияния на их действия и/или решения для достижения неправомерных целей в связи с Договором.
При установлении факта нарушения настоящего пункта или возникновения риска такого нарушения Сторона обязуется письменно сообщить об этом другой Стороне с приложением документов, дающих основания предполагать, что такое нарушение произошло или может произойти, а также вправе приостановить исполнение по Договору до получения ответа от другой Стороны.
В случае нарушения одной Стороной положений настоящего пункта и/или неполучения другой Стороной ответа на указанное в настоящем пункте Сообщение в течение 10 (десяти) дней с даты его доставки, другая Сторона 
вправе отказаться от исполнения Договора в одностороннем порядке, а также требовать возмещения причиненных ей убытков.  
13.7.Договор составлен на ____ листах в 2 имеющих одинаковую юридическую силу экземплярах, по одному для каждой Стороны.
13.8.Сторонами согласованы и подписаны следующие приложения к Договору, являющиеся его неотъемлемой частью: 
Приложение № 1 (Техническое задание).
Приложение № 2 (Спецификация).
Приложение № 3 (Форма Акта сдачи-приемки оказанных услуг).
Приложение № 4 Акт о разграничении ответственности. 

14.Адреса и реквизиты Сторон
	Поставщик:
	Заказчик:
АО «Корпорация «ВНИИЭМ»

	Полное наименование:
Сокращенное наименование:
	Полное наименование: Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени А.Г. Иосифьяна». (АО «Корпорация «ВНИИЭМ»)
Юридический и фактический адрес: 107078, Российская Федерация, город Москва, Хоромный тупик, дом 4, строение 1
ИНН 7701944514
КПП 770101001 
ОГРН 5117746071097
ОКВЭД 72.19
р/с  №40702810538290015086
в ПАО Сбербанк, г. Москва
к/с № 30101810400000000225
БИК 044525225



15.	ПОДПИСИ СТОРОН:

	Поставщик:

(Должность)

_________________/______/

«____»______________ 2021 г.
М.П.
	Заказчик:

Главный инженер

____________________ П.А. Солопов
по доверенности № 300 от 30.12.2020 г.
«____»______________ 2021 г.
М.П.





Приложение №1
к Договору № _________________ 
от "____" _______________ 2021 г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА ОКАЗАНИЕ УСЛУГ
1.пНаименование оказания услуг: техническое обслуживание  металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ (далее по тексту - Услуги).
           2. Количество и виды оказываемых услуг: в соответствии с Таблицей № 1 и Таблицей №2.
           3. Место оказания услуг: согласно Таблице№ 1.
 4. Сроки (периоды) оказания услуг: 
4.1. Оказание Услуг по техническому обслуживанию  металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ (далее по тексту – Оборудование) осуществляется в течение 12 (двенадцати) месяцев с даты подписания договора.
4.2. Периодичность оказания Услуг в соответствии с перечнем Оборудования 
(Таблица  1). 
5. Цели использования результатов услуг: для поддержания Оборудования в рабочем состоянии. 
6. Условия оказания услуг: 
6.1. Оказание Услуг проводится Исполнителем в соответствии с  техническим  заданием с понедельника по пятницу с  8:00 до 16:00,  за исключением обстоятельств, указанных в п. 6.4.  ТЗ. 
6.2. Исполнитель оказывает Услуги с привлечением квалифицированного и обученного персонала (квалификация должна подтверждаться дипломами, свидетельствами об окончании курсов по специальности) - гражданами Российской Федерации. Копии документов Исполнитель обязан передать Заказчику по его требованию.
	6.3. Специалисты Исполнителя должны быть обеспечены приборами, необходимым оборудованием, инструментами, приспособлениями, спецодеждой и средствами индивидуальной защиты за счёт средств Исполнителя.
6.4. При возникновении неисправности Оборудования, в течение 24 (двадцати четырех) часов с момента уведомления по телефону или электронной почте (включая выходные и праздничные дни), Исполнитель обязан направить своих представителей для выявления причины неисправности и проведения восстановления работоспособности Оборудования на месте. 
6.5. Проведение восстановления работоспособности Оборудования выполняется:
-    без использования материалов;
- с использованием материалов, стоимость которых не превышает 15 000 (пятнадцати тысячи) рублей для каждого единовременного восстановления работоспособности Оборудования. В этом случае материалы предоставляются Исполнителем за его счет и входят в стоимость технического обслуживания. Ориентировочное количество восстановительных работ – не более 10.
6.6. При невозможности восстановления работоспособности Оборудования на месте, Исполнитель, в срок, не позднее 5 (пяти) рабочих дней с даты вызова Заказчиком, предоставляет Заказчику дефектную ведомость с перечнем ремонтно-восстановительных работ и указанием материалов, узлов,  необходимых для замены.
6.7. Исполнитель обязан в срок, не позднее 1 (одного) рабочего дня до даты начала оказания Услуг, предоставить Заказчику списки работников и транспортных средств, привлекаемых для оказания Услуг на территории Заказчика, заверенные подписью и печатью организации.
7. Требования по выполнению сопутствующих услуг, доставка необходимых материалов:
7.1. Доставка расходных материалов для технического обслуживания Оборудования осуществляется Исполнителем и входит в стоимость технического обслуживания.
7.2. Перечень оказываемых Услуг и расходных материалов для технического обслуживания указан в Таблице № 2.
8. Общие требования к оказанию услуг: 
8.1. При оказании Услуг, Исполнитель обязан:
-  соблюдать требования внутриобъектового и пропускного режима на территории Заказчика. Все изменения в режиме работы, Исполнитель должен согласовывать с Заказчиком.
- осуществлять систематическую, а по завершению оказания Услуг окончательную уборку рабочих мест от мусора и остатков расходных материалов;
- в течение 5-ти (пяти) рабочих дней после окончания оказания Услуг должен вывезти своими силами и за свой счет мусор, отработанные отходы, оборудование и другое имущество, принадлежащее Исполнителю, по письменному разрешению Заказчика.
- обеспечить сохранность инженерных сетей Заказчика в местах выполнения Услуг по ТО. 
8.2. В случае причинения по вине Исполнителя вреда имуществу Заказчика, его работникам или третьим лицам, Исполнитель возмещает причиненный ущерб в полном объеме. 
9. Порядок (последовательность, этапы) оказания услуг: 
9.1. Даты начала оказания Услуг согласовываются между Исполнителем и Заказчиком.
9.2. Если проведение технического обслуживания Оборудования невозможно провести без выполнения работ по его ремонту, Исполнитель составляет и предоставляет Заказчику: акт дефектации в произвольной форме и предварительный заказ-наряд на ремонт Оборудования. Заказчик принимает решение о выполнении работ по ремонту Оборудования.  
10. Требования к качеству услуг, в том числе технология производства оказания услуг, методы оказания услуг, методики оказания услуг, организационно-технологическая схема оказания услуг, безопасность оказываемых услуг:   
10.1. Услуги должны быть оказаны качественно, в полном объеме и в установленные договором сроки.
10.2. Услуги осуществляются в соответствии с требованиями эксплуатационной документации завода-изготовителя Оборудования.
11. Требования к безопасности оказания услуг и безопасности  результатов услуг:
11.1. При оказании Услуг, Исполнитель обязан соблюдать:
-   требования техники безопасности;
- требования противопожарной безопасности и проводить с работниками инструктаж в месте оказания Услуг по техническому обслуживанию; 
- требования «Правил эксплуатации электроустановок потребителей»;
- требования «Межотраслевых правил по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок» на территории Заказчика. 
11.2. Ответственность за нарушение правил:
- техники безопасности, противопожарной безопасности;
- охраны труда при оказании Услуг возлагается на Исполнителя, который своим приказом назначает ответственных лиц за оказание Услуг. Копия приказа передается Заказчику до начала оказания Услуг.
11.3. Исполнитель обязан обеспечить Заказчику беспрепятственный доступ для проверки хода и качества выполняемых Услуг и назначить своего представителя для участия в проводимых Заказчиком проверках объемов и качества выполненных Услуг.
12. Требования по передаче заказчику технических и иных документов по завершению и сдаче услуг:
12.1. По завершению оказания Услуг Исполнитель направляет Заказчику на утверждение технический отчет об оказании Услуг на каждое Оборудование.
12.2. Заказчик, в течение 5-ти (пяти) рабочих дней с даты получения технического отчета об оказании Услуг, обязан направить Исполнителю подписанный технический отчет об оказании Услуг или мотивированный отказ и акт с перечнем замечаний и недостатков.
12.3.  Исполнитель производит устранение выявленных замечаний и недостатков своими силами и за свой счёт в течение 3-х (трех) рабочих дней с даты подписания соответствующего акта.
12.4. Ежеквартально, не позднее последнего рабочего дня последнего месяца квартала, Исполнитель направляет Заказчику  Акт сдачи-приемки оказанных услуг с приложением всех технических отчетов об оказании Услуг за текущий период и счета на оплату.
12.5. Приемка оказанных Услуг осуществляется в соответствии с условиями договора.
13. Требования по сроку гарантий качества на результаты услуг: 
13.1. Гарантийный срок на оказанные Услуги по техническому обслуживанию Оборудования - не менее 12 (двенадцати) месяцев со дня подписания Акта сдачи-приемки оказания услуг и распространяется на расходные материалы, замененные Исполнителем при оказании Услуг.
13.2.	При возникновении неисправностей в гарантийный период, связанных с выполнением Услуг по техническому обслуживанию Оборудования, Исполнитель обязуется после получения сообщения от Заказчика, не позднее 2 (двух) рабочих дней с момента получения такого сообщения, направить уполномоченного представителя для составления двухстороннего акта по факту несоответствия или сообщить о невозможности направления уполномоченного представителя. 
13.3. В случае неприбытия представителя Исполнителя, Заказчиком составляется односторонний Акт. Акт, составленный в одностороннем порядке, признается действительным и является безусловным основанием для предъявления соответствующих требований Исполнителю.  
13.4.	Исполнитель, в течение 10 (десяти) рабочих дней с даты получения Акта, должен устранить выявленные неисправности за свой счет. Гарантийный срок на замененные материалы устанавливается с даты устранения недостатков. Гарантийный срок на Оборудование продлевается соразмерно времени его ремонта.



Перечень
Оборудования, подлежащего техническому обслуживанию и период оказания услуг
Таблица № 1
	№ п/п
	Инв. №
	Адрес  оборудования (город, улица, дом, строение)
	Наименование оборудования
	Период оказания услуг

	1
	2
	3
	4
	5

	1.
	8927
	город Москва,
улица Вольная, дом 30,
производственное стр. 1,
экспериментально-технологическое стр. 11,     экспериментально-технологическое стр. 17
	Универсальный фрезерный станок DMU 80 FD duoBLОСK

	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	2.
	12459
	
	Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK

	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	3.
	12434
	
	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ  DMU 100

	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	4.
	11024
	
	Универсальный фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	5.
	9027
	
	Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой

	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	6.
	14448
	
	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC

	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	7.
	12461
	
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410


	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	8.
	12460
	город Москва,
улица Вольная, дом 30,
производственное стр. 1,
экспериментально-технологическое стр. 11,     экспериментально-технологическое стр. 17
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	9.
	701743
	
	Универсально-фрезерный станок MH-2000

	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	10.
	11045
	
	Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг 

	11.
	701747

	
	Универсально-фрезерный станок MH-1000
	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	12.
	12087
	
	Токарно-карусельный станок с ЧПУ HANKOK VTC-30/40E
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг 

	13.
	701152
	
	Токарный станок  ТМС-2В
	 с 10-го по 12-й месяцы оказания Услуг

	14.
	701155
	
	Токарный станок ТМС-4AS4
	с 10-го по 12-й месяцы оказания Услуг 

	15.
	10905
	
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUP 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг


	16.
	14352
	
	Вырубной пресс SHULER N8N
	с 7- го по 9-й месяцы оказания Услуг


	17.
	10544
	
	Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали
ALPI.ESA 1000


	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	18.

	701748

	город Москва,
улица Вольная, дом 30,
производственное стр. 1,
экспериментально-технологическое стр. 11,     экспериментально-технологическое стр. 17
	Универсально-фрезерный станок MH-700

	с 7-го по 9-й месяцы оказания Услуг


	19.
	11058
	
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance  
	с 4-го по 6-й месяцы оказания Услуг


	20
	11023
	
	Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг 

	21
	13884
	
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 

	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг 

	22
	13885
	
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 

	с 1-го по 3-й месяцы оказания Услуг 





Перечень
 Выполняемых работ и необходимых расходных материалов 
                                                                                                                                                                         				Таблица №2
	№ п/п
	Наименование оборудования
	Перечень выполняемых работ при техническом обслуживании
	Перечень необходимых расходных материалов

	1
	


Универсальный фрезерный станок 
DMU 80 FD duoBLOСK
инв. № 8927,
завод. № 11610000123


	1.Обслуживание пульта управления: Чистка пульта управления; Проверка работы клавиатуры.
2. Смотровое окно: Определение способности к удерживанию смотрового окна дверцы рабочего пространства.		
3. Аварийный выключатель: Проверка работы.
4. Предохранительный выключатель для контроля двери: Функциональная проверка для технологической двери магазина инструментов;
5. Функциональная проверка для двери в рабочую зону и двери для загрузки; Функциональная проверка для дверей к месту оснащения
6. Механизм аварийной деблокировки в рабочем пространстве: Проверка работы
7. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя; Сбрызгивание конуса шпинделя; Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений
8. Система зажима инструментов HSK 63/100: Смазка зажимного комплекта HSK. Проверка затяжки инструмента в конусе шпинделя. При необходимости регулировка.
9. Проверка установочного размера зажимных клещей; 
10. Проверка зажимного комплекта HSK на предмет герметичности (только при внутренней подаче смазывающе-охлаждающей жидкости).
11. Проверка работы грейфера при необходимости регулировка, его очистка и чистка датчиков обратной связи.
12. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.
13.  Масляно-воздушная смазка: Замена масла; Замена фильтрующего элемента, чистка стакана фильтра.
14. Под кожухами направляющих поверхностей: Чистка обратной стороны кожуха направляющей поверхности; 
15. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. 
16. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Очистка и проверка натяжения цепи. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
17. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединения в электрическом распределительном шкафу, его очистка.
18. Буферная батарея главной ЭВМ: Замена буферной батареи.
19. Аккумуляторный модуль электропитания пост. тока: Замена аккумуляторного модуля.
20. Пневмоблок: Замена фильтра из активированного угля. Замена фильтра предварительной очистки. Замена фильтра тонкой очистки. Очистка корпуса фильтра.
21. Пневмоблок системы измерения: Замена фильтров. Очистка корпуса фильтра.	
22. Гидравлический агрегат: Замена масла. Замена фильтра.
23.Агрегат централизованной смазки: Заправка смазки.
24.  Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ, Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров, замена при необходимости, проверка состояния насосов подачи СОЖ. 
25. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
26. Транспортер для удаления стружки: Чистка бака для смазочно-охлаждающей жидкости. Очистка транспортера для удаления стружки; Замена смазочно-охлаждающей жидкости при необходимости; Проверка натяжения цепи.
27. Ленточная фильтровальная установка: Чистка ленточной фильтровальной установки; Замена фильтровального волокна.
28. Холодильный агрегат станка: Замена фильтрующего коврика. Замена охлаждающей жидкости.	
29. Холодильный агрегат, электрический распределительный шкаф: Чистка пластинок. Замена фильтрующего коврика.
30.Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
31. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения)
32. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0.4 кг; 
2. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг; 
3. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 1,8 л;
4. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1 шт.;
5. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л;
6. Аккумуляторный модуль 24 В/1,2 Ач, арт. 2471452 – 1 шт.;
7. Фильтр из активированного угля, арт. 2393518 – 1 шт.;
8.  Фильтр предварительной очистки 5 мкм, арт. 2393570 – 1 шт.;
9. Фильтр тонкой очистки 0,01 мкм, арт. 2393523 – 1 шт.;
10. Комплект сменных фильтров: фильтр предварительной очистки 5 мкм, фильтр сверхтонкой очистки 0,01 мкм, фильтр из активированного угля., арт. 2285866 – 1 компл.;
11. Гидравлическое масло HLPD 46, арт. 2775584 – 11 л;
12. Фильтрующий элемент 10 мкм, арт. 3060786 – 1 шт.;
13. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
14. Рулон нетканого фильтровального полотна, арт. 2339536 – 80 м.;
15. Фильтрующий коврик, 2354835 – 1 шт.;
16. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 30 л;
17. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.; 
18. Карта памяти – 1 шт.;
19.  Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
20. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK
инв. № 12459
завод. № 11580003603

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
2. Аварийный выключатель: Проверка работы.
3. Рабочий шпиндель. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя. Сбрызгивание конуса шпинделя. Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
4. Система крепления инструмента. Система зажима инструментов HSK 63/100: Смазка зажимного комплекта HSK. Проверка растягивающего усилия инструмента.
Проверка зажимного комплекта HSK на предмет герметичности (только при внутренней подаче смазывающе-охлаждающей жидкости). 
5. Подача СОЖ. Масляно-воздушная смазка: Замена масла. Замена фильтрующего элемента, чистка корпуса фильтра.
6. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.	
7. Инструментальный магазин: чистка пространства магазина. Натяжение цепи. Смазка направляющих. Смазка колеса. Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
8. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединений в электрическом распределительном шкафу, его очистка.
9. Буферная батарея, система управления станком: Замена буферной батареи 	
10. Пневмоблок: Замена фильтра. Очистка корпуса фильтра.
11. Гидравлический агрегат: Замена масла.
12 Пневмоблок системы измерения: Замена фильтра. Очистка корпуса фильтра.
13. Агрегат централизованной смазки: Замена смазки. 
14. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтра Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
15. Теплообменник станка: Очистка теплообменника. Замена смазывающе-охлаждающей жидкости.
16. Холодильный агрегат, электрический распределительный шкаф: Чистка пластинок. Замена фильтрующего коврика.
17.  Измерительная головка TS649: Замена батареи.
18. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
19. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения)
20. Сдача оборудования в эксплуатацию
	Комплект расходных материалов для проведения ТО: 
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.; 
2. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
3. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 2 л;
4. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1шт.;
5. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,5 л;
6. Многоцелевая консистентная смазка Turmogrease L252/3, арт. 2401811 – 0,1 кг;
7. Фильтр, арт. 6011879 – 1 шт.;
8. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 10 л;
9. Комплект сменных фильтров: фильтр предварительной очистки 5 мкм, фильтр сверхтонкой очистки 0,01 мкм, фильтр из активированного угля., арт. 2285866 – 1 компл.;
10. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
11. Решетка воздушного фильтра, арт. 2471737 – 1 шт.;
12. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 15 л;
13. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.;
14. Карта памяти – 1 шт.;
15. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
16. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ DMU 100
инв. № 12434
завод. № 11600000973
[image: ]

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
 Проверка работы ключа. Выключатель безопасности двери (АВАРИЙНАЯ блокировка). Проверка правильности работы
2. Система гидравлики, охлаждения и смазки: Проверка всех шланговых соединений на герметичность. Блок охлаждения. Охлаждение шпинделя. Очистка ламелей охладителя. Блок охлаждения WK 321 (опция). Замена фильтрующего коврика.
3. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
4. Шкаф управления. Вентилятор кулера: Проверка сетчатых ковриков и замена фильтра. Замена фильтрующей прокладки блока охлаждения. Замена охлаждающей жидкости.
5. Рабочий шпиндель: Проверка усилия зажима инструмента в конусе шпинделя. 
6. Смазка цанги зажима инструмента. Проверка удерживающего конуса на предмет повреждений.  Проверка значения настройки цанги блока автоматического зажима инструмента и при необходимости регулировка. Проверка уплотнительного кольца на герметичность и при необходимости замена. 
7. Пневмосистема: Замена воздушного фильтра. Замена воздушного фильтра.
8. Скребки направляющих: Проверка на наличие повреждений.	
9. Зубчатые ремни приводов: Осмотр зубчатых ремней на предмет повреждений замена при необходимости.
10. Жесткий диск системы ЧПУ: Проверка жесткого диска для системы управления ЧПУ.
11. Обслуживание системы гидравлики: Проверка давления в контрольных точках Проверка гидравлического агрегата гидравлической системы и оформление акта измерений.
12 Проверка линий подачи СОЖ, смазки и системы охлаждения на предмет герметичности. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтра. Замена при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
13. Поворотный стол: Замена масла.
14. Система масляно-воздушной смазки: Замена масла.
15. Агрегат централизованной смазки: Замена масла. Проверка уровня.
16. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
17. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
18. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий коврик, арт. 2425973 – 1 шт.;
2. Фильтр, арт. 2278774 – 1 шт.;
3. Фильтрующая прокладка, арт. 2444546 – 1 шт.;
4. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 15 л;
5. Смазка Metaflux 70-32 - 0,4 кг.;
6. Смазка Metaflux 70-75 - 0,4 кг.;
7. Уплотнительное кольцо – 1 шт.
8. Воздушный фильтр, арт. 27078222 – 1 шт.;
9. Воздушный фильтр, арт. 6011879 – 1 шт.;
10. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 10 л;
11. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
12. Карта памяти – 1 шт.;
13. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
14. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1 л.
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	Универсальный 
фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
завод. № 11940000173
инв. № 11024
[image: ]
	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
2. Смотровое окно: Определение способности к удерживанию смотрового окна дверцы рабочего пространства
3. Аварийный выключатель: Проверка работы
4.Механизма аварийной деблокировки в рабочем пространстве. 
5. Рабочий шпиндель. Конус шпинделя: Чистка конуса шпинделя. Сбрызгивание конуса шпинделя. Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
6. Система зажима инструмента SK/CAT/BT: Проверка силы зажима инструмента. Проверка регулировочных данных цангового патрона.
7. Внутренняя подача смазывающе-охлаждающей жидкости: Проверка герметичности вращающегося соединения.
8. Масляно-воздушная смазка: Замена масла. Замена фильтрующего элемента.
9. Под кожухами направляющих поверхностей: Чистка обратной стороны кожуха направляющей поверхности. Чистка под кожухом горизонтальной направляющей поверхности
10. Цепной магазин: Очистка зоны магазина. Чистка датчика для распознавания инструментов. Натяжение цепи. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
Проверка работы грейфера смены инструмента. Смазка механизмов барфидера.
11. Электрический распределительный шкаф: Протяжка соединений в электрическом распределительном шкафу.
12. Буферная батарея, система управления станком: Замена буферной батареи.
13. Пневмоблок: Замена фильтра из активированного угля. Замена фильтра предварительной очистки. Замена фильтра тонкой очистки. Очистка корпуса фильтра.
14. Гидравлический агрегат: Замена масла. Замена фильтра.
15. Агрегат централизованной смазки: Замена масла. 
16. Ленточная фильтровальная установка: Чистка ленточной фильтровальной установки. Замена фильтровального волокна.
17. Двойной фильтр с переключаемыми камерами: Замена фильтрующего элемента .
18. Холодильный агрегат станка: Замена фильтрующего коврика. Замена охлаждающего средства.
19. Электрический распределительный шкаф холодильного агрегата: Чистка пластинок. Проверка оттока конденсата. Замена фильтрующего коврика.
20. Измерительная головка: Замена батареи.
21. Сепаратор масляного/эмульсионного тумана: Проверка фильтра на наличие загрязнений. Проверка вентилятора и вытяжной решетки на наличие загрязнений. Проверка герметичности обратных линий. Проверка сифонов на наличие загрязнений. Очистка соединительных труб.
22. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров низкого и высокого давления, замена при необходимости.  Проверка состояния насосов подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
23. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
24. Проверка геометрической точности: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-WBallbarSystem или аналог, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.;
2. Гидравлическое масло HLPD 68, арт. 2700369 – 2 л;
3. Фильтрующий элемент, арт. 27078220 – 1 шт.;
4. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,5 л;
5. Универсальная консистентная смазка Turmogrease L252/3, арт. 2401811 – 0,1 кг;
6. Фильтр из активированного угля, арт. 2393518 – 1шт.;
7. Фильтр предварительной очистки 5 мкм, арт. 2393570 – 1 шт.;
8. Фильтр тонкой очистки 0,01 мкм, арт. 2393523 – 1 шт.
9. Гидравлическое масло HLPD 46, арт.  78000850 – 11л.;
10. Фильтрующий элемент 10 мкм, арт. 2502084 – 1 шт.;
11. Текучая консистентная смазка: Divinol Lithogrease 000, арт. 27078178 – 1,8 кг;
12. Рулон нетканого фильтровального полотна, арт. 2339536 – 80 м;
13. Фильтрующий элемент, арт. 2840202 – 2 шт.;
14. Фильтрующий коврик, арт. 2488610 – 1 шт.;
15. Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 20 л;
16. Фильтрующий коврик, арт. 2444484 – 1 шт.;
17. Фильтр предварительной очистки (нетканый материал фильтра EU5), арт. 6010082 – 2 шт.
18. Вторичный фильтр (фильтр для взвешенных веществ EU13), арт. 6010409 – 1шт.
19. Карта памяти – 1 шт.;
20. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
21. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
22. Фреон R134A - 6 кг.

	5.
	
Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой
инв. № 9027,
завод. № 351966


	1. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя, револьверной головки и задней бабки;
2. Проверка натяжки и износа зубчатых ремней.
3. Замена масла. Смазка направляющих
4. Обслуживание устройства автоматического смены инструмента.
5. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
6. Проверка работы барфидера и его регулировка. Смазка механизмов барфидера.
7. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости.  Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
8. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка.
9  Сдача оборудования в эксплуатацию 
	1. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2,5 л.;
2. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 8 м2.;
3. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 2 пог. м;
4. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 3,0 л;
5. Смазка Kluber ISOFLEX NBU 15 - 0,05 кг;
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	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC
инв. № 14448
завод. № 352035

	1. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя и револьверной головки
2. Обслуживание узлов ШВП: чистка, проверка поступления смазки со снятием защитных кожухов направляющих осей.
3.Смазка направляющих. Замена масла
4. Проверка натяжения и износа зубчатых ремней.
5. Проверка и регулировка скребков.
6. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
7. Очистка конвейера стружки.
8. Обслуживание устройства автоматической смены инструмента.
9. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ, проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
10. Замена элементов питания в системе ЧПУ и измерительной системе.
11. Проверка геометрической точности станка: на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
12. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2,5 л.;
2. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2.;
3. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 2 пог. м;
4. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.; 
5. Смазка Kluber ISOFLEX NBU 15 - 0,05 кг;
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Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410
инв. № 12461
завод. № 01360006531
[image: ]


	1. Смазка вручную направляющих и шариковых винтов.
2. Проверка герметичности трубок и соединений устройства для подачи СОЖ.
3.  Замена аккумуляторных батарей устройства ЧПУ и осевого усилителя.
4. Проверка состояния телескопических ограждений. Очистка.
5. Проверка приводных ремней шпинделя: натяжение, рабочее состояние.
6. Проверка приводных ремней для перемещения рабочего органа по осям X и Z: натяжение, рабочее состояние.
7. Проверка работы револьверной головки.
8. Проверка геометрии станка.
9. Проверка состояния всех электрических соединений.
10. Проверка соединения кабелей с клеммами оборудования и электродвигателями.
11. Смазка задней бабки.
12.  Проверка геометрической точности станка: Измерение
отклонений геометрических и точностных параметров c
помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на
соответствие паспортным данным станка. Приведение
параметров к соответствию с паспортными данными станка.
Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением
действующего сертификата поверки на средство измерения).
13. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. 
14.  Проверка герметичности системы подводов и
восстановление при необходимости.
15. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.; 
2. Фильтр, арт. 7039583 – 1 шт.;
3. Фильтр предварительной очистки, арт. 1080301 – 1 шт.;
4. Смазка Divinol Lithogrease 000 22320 -0,05 л.;
5. Консистентная смазка Shell Alvania GL00 – 0.05 кг.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
8. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.;
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Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
инв. № 12460
завод. № 0145000422А

	1. Обслуживание пульта управления: чистка пульта управления, проверка работы клавиатуры.
 Проверка кнопки АВАРИЙНОЙ ОСТАНОВКИ. Проверка клавиш подтверждения и функциональных клавиш. Проверка поворотных переключателей. Проверка работы ножных переключателей безопасности. 
2. Гидравлический агрегат и система охлаждения: Проверка герметичности соединения шлангов. Замена масла. Замена фильтра. Проверка работы гидроаккумулятора.
3. Стружкоуборочный конвейер: Замена СОЖ при необходимости.
4. Рабочая зона: Проверка кожухов в зоне патрона на наличие повреждений. Проверка кожухов в зоне револьвера на наличие повреждений. Проверка кожухов в зоне задней бабки на наличие повреждений. Снятие скользящих стальных пластин. Проверка направляющих. Проверка штока.
5. Педаль: Проверка работы педали
6. Дверь кабины: Проверка механизма закрывания двери. Проверка работы защитного выключателя двери (АВАРИЙНАЯ разблокировка).
7. Вентилятор шпинделя: Замена фильтра предварительной очистки. 
8. Шкаф управления: Замена фильтрующей прокладки.
9.  Проверка геометрической точности станка: Измерение
отклонений геометрических и точностных параметров c
помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на
соответствие паспортным данным станка. Приведение  параметров к соответствию с паспортными данными станка.
Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением
действующего сертификата поверки на средство измерения).
10. Проверка, при необходимости регулировка положения шпинделя, револьверной головки и задней бабки;
11. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния насоса подачи СОЖ. 
12. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.;
2. Фильтр – 1 шт.
3 Смазка Divinol Lithogrease 000 22320 – 0,05 л.
4. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
6. Консистентная смазка Shell Alvania Fett G 2 – 0.05 кг.
7. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.

	9
	

Универсально-фрезерный станок MH-2000
инв. № 701743
завод.  № 70260

	1. Регулировка установочного размера цангового патрона устройства автоматического зажима инструмента, проверка функциональную способность рабочего шпинделя и регулировка.
2. Проверка и регулировка давления переключения прибора манометрической схемы.
3. Проверка всех шланговых соединений гидросхемы и устройства для охлаждающей смазки на герметичность. 
4. Подтягивание резьбовых соединений, замена поврежденных шлангов.
5. Проверка зазора на направляющей крестового суппорта, регулировка регулировочного клина.
6. Проверка на наличие повреждений крепежные конусы рабочих шпинделей. Измерение осевого зазора рабочих шпинделей и регулировка.
7. Проверка автоматического переключения чисел оборотов рабочих шпинделей.
8. Проверка износа зубчатого ремня на приводах подачи. Регулировка натяжения.
9. Проверка повреждений направляющих поверхностей на
шпиндельной бабке, стойке и крестовом суппорте, а также на
очищающем скребке направляющей поверхности.
10. Проверка работоспособности муфты вертикальной шпиндельной головки.
11. Проверка износа клинового ремня для главного привода. Проверка натяжения и регулировка.
12. Проверка работоспособности аварийного отключения (кнопка АВАРИЙНЫЙ СТОП) и всех конечных выключателей ограничения координатных перемещений.
13. Проверка надежности крепления заземляющих зажимов на электродвигателях и в электрошкафу. Протягивание соединений.
14. Проведение замены фильтрующих матов вентиляторов электрошкафа.
15. Проверка износа угольных щеток электродвигателя постоянного тока, привода подач и ускоренных перемещений. 16. Замена щеток при необходимости.
17. Очистка внутренней поверхности электрошкафа.
18. Проверка уплотнения двери электрошкафа на наличие повреждений.
19. Замена масла гидросистемы. Очистка маслофильтра.
20. Замена масла в коробке главного привода. Промывка коробки.
21. Смазка конической передачи в вертикальной фрезерной головке.
22. Смазка маслом пиноли в вертикальной фрезерной головке.
23. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 40 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 40 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3- 5 м2;
4. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 6 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
инв. № 11045,
завод. № 1705
[image: ]
	1. Проверка и регулировка конечных положений ходовых узлов станка.
2. Проверка и регулировка функций запирания однопольной двери для доступа в пространство дискового магазина инструментов.
3. Проверка блокировок пуска программы от положения механически управляемых защитных кожухов.
4. Контроль функции остановки планшайбы.
5. Проверка функций и регулировки холодильника для охлаждения масла для смазки посадки планшайбы.
6. Проверка, очистка, удаление стружки из пространства автоматической смены инструмента.
7. Обслуживание холодильного агрегата: очистка бака замена охлаждающей жидкости и фильтра холодильного агрегата. Проверка герметичности системы охлаждения, контроль уровня заполнения и при необходимости восстановление.
8. Проверка гидравлической системы станка, при необходимости восстановление.
9. Проверка давления гидравлического аккумулятора и гидравлической системы станка.
10. Проверка натяжения и состояния клиновых ремней привода планшайбы.
11. Проверка и смазка направляющих роликов и цепи для передвижения механически управляемой защитной двери для доступа в рабочее пространство станка.
12. Замена фильтрующего элемента для очистки гидравлического масла в гидравлическом агрегате станка. 
13. Замена масла в баке агрегата центральной нециркулярной смазки.
14. Смазка вручную через масленки ходовых винтов зажимных кареток на планшайбе с зажиманием изделий вручную.
15. Замена масла в баке для циркуляционной смазки посадки планшайбы.
16. Замена масла в коробке передач привода для ротационных инструментов на ползуне.
17. Замена масла в баке гидравлического агрегата станка.
18. Замена масла в коробке передач.
19.Проверка технического состояния устройства для автоматической смены инструментов;
20. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента.  Регулировка устройства смены инструмента. Смазка направляющих. Смазка цепи. 
21. Проверка состояния планшайбы с зажиманием изделий вручную.
22. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
23. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 
24.Проверка состояния насоса подачи СОЖ. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию
	1. Фильтрующий элемент гидравлики станка V3.0620-56 – 1 шт.
2.Масло Shell Tellus S2 M 46- 230 л.;
3. Масло Shell Tonna S3 M 220 – 13 л.;
4. Масло Shell Tellus S2 M 32 – 90 л.;
5. Смазка Shell Gadus S2 V220 2 – 0,016 кг.;
6. Воздушный фильтр ФВР-T209S/170-2-20G3 - 5 м2;
7. Фильтрующий масляный элемент HD45/3 – 1 шт.
8. Фильтрующая ткань КР00215/500/100 – 2 рулона;
9. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 14 пог. м;

	11
	
Универсально-фрезерный станок MH-1000
инв. № 701747
завод. № Е5676
[image: ]

	1. Проверка установочного размера цанги автоматического зажима рабочего шпинделя.
2. Проверка зазора направляющих, регулировка регулировочных клинов и направляющей планки.
3. Проверка на отсутствие повреждений детали муфты на торце передней бабки и вертикальной фрезерной головки.
4. Проверка на герметичность всех шланговых соединений гидравлической системы и устройств для охлаждающей смазки. Протягивание винтовых соединений и замена неисправных шлангов.
5. Проверка степени загрязнения воздушного фильтра. Замена фильтра.
6. Проверка степени износа клинового ремня главного привода. Проверка натяжения ремня, регулировка.
7. Проверка на отсутствие повреждений конуса рабочего шпинделя.
8. Очистка транспортера стружки и кабины для защиты от стружки.
9. Проверка на отсутствие повреждений направляющих на передней бабке, стойке и крестовом суппорте, а также съемники направляющих.
10. Очистка измерительной системы.
11. Определение износа зубчатого ремня круглого стола позиционирования. Регулировка натяжения ремня.
12. Определение износа зубчатых ремней для приводов подач.  Регулировка натяжения ремней.
13. Очистка маслосборника.
14. Проверка системы АВАР-СТОП и все концевые выключатели для ограничения осей.
15. Очистка внутренних поверхностей распределительного шкафа.
16. Проверка степени износа угольных щеток двигателей постоянного тока для приводов рабочего шпинделя, подачи стола.
17. Очистка тахогенераторов.
18. Замена СОЖ. Очистка резервуара СОЖ.
19. Дозаправка масла агрегата централизованной смазки.
20. Смазка маслом пиноли в вертикальной фрезерной головке.
21. Смазка червячного колеса универсального поворотно-делительного стола.
22. Дозаправка маслом в ведущем колесе горизонтального рабочего шпинделя.
23. Замена масла в коробке скоростей. Промывка коробки скоростей.
24. Замена масла гидросистемы.
25. Проверка и чистка конуса шпинделя.
26. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 30 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 10 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 -  5 м2;
4.Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 7 пог. м;
5. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.
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Токарно - карусельный станок с ЧПУ 
HANKOOK
инв. № 12087,
завод. № 47J10305

	1. Проверка работы концевых выключателей конца хода. 
2. Проверка грязесъемников направляющих. 
3. Проверка шариковых винтов всех направляющих. 
4. Проверка статической точности и регулировка уровня. 
5. Проверка и настройка клиньев направляющих (оси Х, Z и W).
6. Проверка загрязнения фильтрующих элементов.
7. Гидростанция. Очистка бака. Очистка фильтра бака. 
 Замена фильтрующего элемента линии. Замена масла.
8. Транспортер удаления стружки:
- регулировка натяжения цепи транспортера. 
- очистка цепи транспортера.
9. Смазка: Добавление смазки в узлы согласно нормативам и схемы смазки. 
10. Проверка точности станка и регулировка.
11. Электрооборудование: 
- очистка концевых выключателей и устройств слежения. 
- проверка состояния резервного аккумулятора. 
12. Сдача оборудования в эксплуатацию.

	1. Масло Shell Tellus S2 M 32 - 466 л.; 
2. Масло Shell Tonna S3 T 68 - 18 л.; 
3. Смазка  Shell Gadus S2 V 220 2 - 12,1 см³;
4. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 – 5 м2
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Токарный станок ТМС-2В
инв. № 701152
завод. № 7091823
[image: ]
	1. Трансмиссия: Замена масла.
2. Делительный мальтийский механизм: Замена масла.
3. Шариковые винты для осей X и Z: Проверка уровня. Доливка масла.
4. Очистка линейного фильтра. Замена фильтровального элемента. Проверка уплотнений.
5. Проверка скребков на направляющих.
6. Транспортер для удаления стружки: Замена масла.
Проверка натяжения конвейерной цепи. Проверка соосности роликовой цепи между электродвигателем и транспортером. Проверка отсутствия масла на фрикционной поверхности ограничителя крутящего момента при смазывании роликовой цепи. Смазка конвейерной и роликовой цепи. Проверка истирания фрикционной доски.
7. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
8. Гидровлический бак: Очистка бака. Замена масла.
9. Обслуживание шкафа электроавтоматики: чистка блоков управления и проверка фиксации электрических контактов шкафа.
10. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 11. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
12. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. 
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 40 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 2 л.;
3. Масло Shell Омара 220 S2 М 32* – 12 л.;
4. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 - 0,4 кг.;
5. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 5 м2.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1,5 л.
8. FS120B4T125 гидр фильтр элемент - 1 шт.
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Токарный станок ТМС-4AS4
инв. № 701155
завод. № 7088995
[image: ]
	1.Трансмиссия. Замена масла.
2. Устройство деления револьверной головки. Замена масла.
3. Шариковые винты для осей X и Z. Проверка уровня. Доливка масла.
4. Очистка линейного фильтра. Замена фильтровального элемента. Проверка уплотнений.
5. Проверка скребков на направляющих.
6. Транспортера для удаления стружки: Замена масла. Проверка натяжения конвейерной цепи. Проверка соосности роликовой цепи между электродвигателем и транспортером. Проверка отсутствия масла на фрикционной поверхности ограничителя крутящего момента при смазывании роликовой цепи. Смазка конвейерной и роликовой цепи. Проверка истирания фрикционной доски.
7. Обслуживание пневмоблока: проверка герметичности системы, при необходимости восстановление.
8. Гидровлический бак: Очистка бака. Замена масла.
9. Обслуживание шкафа электроавтоматики: чистка блоков управления и проверка фиксации электрических контактов шкафа.
10. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. 11. Проверка герметичности системы подводов и восстановление при необходимости.
12. Проверка геометрической точности на соответствие с паспортными данными станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 32 - 70 л.;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 - 10 л.;
3. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 - 0,4 кг.;
4. Воздушныq фильтр Т209S/170-2-20G3 - 5 м2;
5. Фильтрующий масляный элемент EP910-010N - 1 шт.;
6. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 3,6 пог. м;
7. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 1,5 л.


	15.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUT 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175
[image: ]
	1.Замена фильтра картриджа тонкой очистки рабочей жидкости;
2.Контроль состояния заправочной форсунки;
3.контроль и замена фильеры и инжекционной камеры;
4.Демонтаж, разборка, очистка, сборка и монтаж верхней камеры;
5. Контроль и очистка воздушного фильтра электрошкафа;
6.Смазка направляющих и шариковых пар осей X,Y,U,V;
7. Контроль износа ленты тормозной муфты;
8. Контроль износа ленты подачи  электрода-проволоки;
9. Проверка и обслуживание токосъемников;
10.Проверка и обслуживание подшипников  в шкивах протяжки проволоки;
11.Проверка и обслуживание насосов/двигателей высокого и низкого давления;
12.Замена верхней и нижней фильеры в сборе D=0.25;
13.Замена устройства механизма протяжки проволоки в сборе 1 шт.;
14.Создать образы жесткого диска NC и PLC;
15.Замена расходных материалов;
16.Сдача оборудования в эксплуатацию.

	В соответствии с рекомендациями производителя:
1. Смазка BLASOLUB 301 – 200449142 - 1 шт
2. Фильтр Н34 2240 - 24 шт.;.
3. Фильтр 135015401 - 12 шт.
4. Ионообменная (деионизационная) смола AdvaСut - 40 л.;
5.Фрион R134A -  1.2 литра
6. Верхняя направляющая (фильера) 0.25-1 CUT 20 – 135011602 – 2шт - Upper guide  0.25;
7. Нижняя направляющая (фильера) 0.25-1 CUT20 – 135011603 – 2шт - Wire guide 0.25;


	16.
	Вырубной пресс 
SHULER N8N 
инв. № 14352,
завод. № 07-А/206186

	Замена расходных материалов.
	1. Масло Mobil Gear 600XP68 - 65 л.; 
2. Масло Shell Tellus S2 M 22 - 10 л.; 
3. Масло Shell Tellus S3 M 32 - 20 л.; 
4. Смазка Shell Gadus S2 V 220 2 – 0,1 гр.; 
5. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2; 
6. Фильтр масляный элемент EPE D-68775 Ketsch 2.10 G25-A00-0-P - 1 шт.;
7. Фильтр Festo 2316 U-1/4 
8. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
9. керосин (ГОСТ 10227-86)- 2 л.;
 

	17.
	
Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали ALPI.ESA 1000
инв. № 10544, 
завод. № Е1000/06.70
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	Замена расходных материалов.

	1. Масло Shell Tellus S3 M 46 - 90л.; 
2. Консистентная смазка SKF-LGEP 2/5 - 1,2 кг.; 
3. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 4 м2; 
4. Фильтрующий масляный элемент FM0651BAG1A25NMPT1002MAG1P25NB HP0651A25AN ""mpfitri sps"" - 1 шт.; 
5. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
6. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л
7. Гидравлический фильтр MP FILTRI HPO651A25AN - 1шт.
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Универсально-фрезерный станок MH-700
инв. №  701748
завод. № E5796
[image: ]


	1. Проверка установочного размера цанги автоматического зажима рабочего шпинделя.
2. Проверка зазора направляющих, регулировка регулировочных клинов и направляющей планки.
3. Проверка на отсутствие повреждений детали муфты на торце передней бабки и вертикальной фрезерной головки.
4. Проверка на герметичность всех шланговых соединений гидравлической системы и устройств для охлаждающей смазки. Протягивание винтовых соединений и замена неисправных шлангов.
5. Проверка степени загрязнения воздушного фильтра. Замена фильтра.
6. Проверка степени износа клинового ремня главного привода. Проверка натяжения ремня, регулировка.
7. Проверка на отсутствие повреждений конуса рабочего шпинделя.
8. Очистка транспортера стружки и кабины для защиты от стружки.
9. Проверка на отсутствие повреждений направляющих на передней бабке.
10. Определение износа зубчатого ремня круглого стола позиционирования. Регулировка натяжения ремня.
11. Определение износа зубчатых ремней для приводов подач. Регулировка натяжения ремней.
12. Проверка системы АВАР-СТОП и все концевые выключатели для ограничения осей.
13. Очистка внутренних поверхностей распределительного шкафа.
14. Проверка загрязнения фильтровальных матов на впускном и выпускном вентиляторах и главном двигателе. Очистка и замена при необходимости.
15. Проверка степени износа угольных щеток двигателей постоянного тока для приводов рабочего шпинделя, подачи стола.
16. Очистка тахогенераторов.
17. Замена СОЖ. Очистка резервуара СОЖ.
18. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 М 46 - 2 л;
2. Масло Shell Tonna S3 M 68 – 3 л.;
3. Воздушный фильтр ФВР Т209S/170-2-20G3 – 5 м2.; 
4. Cмазка Klüber Lubrication isoflex NBU15 - 0,4 л. .;
5. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 6 пог. м;
6. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 2 л.;
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Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance инв. № 11058
завод. № 52DM1259
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	1. Проверка функционирования системы пред натяжения проволоки.
2. Проверка функционирования системы натяжения проволоки при отжиге.
3. Проверка функционирования системы роликов проволочно-протяжного тракта.
4. Проверка функционирования системы автоматической заправки проволоки.
5. Проверка функционирования системы выставления вертикальности проволоки.
6. Проверка функционирования соленоидов.
7. Проверка функционирования поплавковых датчиков, сенсоров, датчика проводимости.
8. Проверка функционирования холодильника.
9. Проверка состояния ШВП, направляющих.
10. Проверка состояния приводов подач.
11. Проверка функционирования системы смазки.
12. Проверка функционирования клавиатуры станка, дисковода, ПДУ, резервной батареи, аккумулятора РС, лампы подсветки монитора.
ПЕРЕЧЕНЬ РАБОТ ГОДОВОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ:
1. Очистка шкафа генератора от пыли (пылесос).
2. Тщательная очистка радиатора холодильника.
3. Очистка линейных направляющих, ЦЛД, ШВП по всем осям.
4. Настройка системы централизованной смазки, принудительная прокачка системы смазки, добавление или замена масла в бачке, смазка направляющих осей U V Z.
5. Замена масла
6. Настройка механизма подъемной ванны.
7. Превентивная очистка соленоидов диэлектрического агрегата.
8. Очистка всех поплавковых датчиков и датчиков уровня диэлектрика.
9. Очистка рабочей ванны и уплотнения двери.
10. Замена расходных материалов в проволочно-протяжном тракте (подшипники, ролики, фетровый диск).
11. Настройка системы автоматической заправки проволоки.
12. Настройка вытяжных роликов и устройства "рубщика" проволоки.
13. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	По информации от производителя:
1.Фильтр тонкой очистки для вырезных станков Mitsubishi (OMF-340FK-125) DIAFILPA SUPER VI – 6 шт.
2. Смазка Shell Gadus S2 V220-0.4 кг.
3. Масло Shell Tellus S2 М 68 - 10 л;
4. Ионообменная (деионизационная) смола AdvaСut - 60 л.;
5. Фильтр холодильника – 1 шт.;
6. Фильтр генератора – 1 шт.;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 4 пог. м;
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Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
инв. № 11023
завод. № 3845
[image: ]
	1. Контроль и уход за подвесными канатами.
2. Контроль и очистка защитных стекол прожекторов. 
3. Замена ламп рабочего освещения (при необходимости).
4. Контроль и дозаправка масляных наполнителей.
5. Замена масла в баке стрелы. 
6. Замена масла в баке ротационной смазки передач шпиндельной головки.
7. Контроль давления масла. Контроль давления масла на гидроагрегате. Смазочный агрегат (является интегрированной составной частью гидроагрегата). 
8. Контроль уровня и доливка масла в бак коробки передач двигателя подъема площадки обслуживающего персонала.
9. Контроль уровня масла в коробке передач привода стола. 
10. Контроль давления масла на стреле станка. 
11. Контроль давления системы охлаждения и смазки шпиндельной головки.
12. Чистка фильтра гидроагрегата.
13. Рабочий шпиндель: Чистка конуса шпинделя; Сбрызгивание конуса шпинделя; Проверка конуса шпинделя на наличие повреждений.
14. Двойной регулируемый фильтр. Проверка работы и загрязнений. Чистка корпуса фильтра.
15. Очистка съемных колец на шпинделе и фланцах.
16. Контроль и замена (при необходимости) съемников направляющих поверхностей.
17. Контроль смазки направляющих поверхностей и шариковых винтов. Смазка направляющих поверхностей.
18 Контроль и уход за телескопическими кожухами
Визуальный контроль и очистка поверхности кожухов, направляющих поверхностей
19. Контроль натяжки ремней и ременных шкивов.
20. Контроль утечек во вращающейся подачи "Deublin".
21. Контроль работы тормоза площадки
22. Обслуживание инструментального магазина. Проверка уровня масла. 
23. Доливка масла грязесъемника направляющей. 
24. Смазка передней поверхности руки и блока манипулятора инструментов. 
25. Проверка геометрической точности станка: Измерение отклонений геометрических и точностных параметров c помощью QC20-W Ballbar System, проверка их на соответствие паспортным данным станка. Приведение параметров к соответствию с паспортными данными станка. Подготовка и передача акта проверки (c предоставлением действующего сертификата поверки на средство измерения).
26. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	1. Масло Shell Tellus S2 M 46 - 40 л.; 
2. Масло Mobil Vactra Oil No. 4 - 15 л.; 
3. Смазка Shell Alvania EP2 – 0,2 кг.; 
4. Смазка Klüber Lubrication isoflex NBU15 - 0,4 кг.; 
5. Смазка Molykote G67 - 0,4 кг.; 
6. Фильтрующий масляный элемент Mahle PI 1710/2 - 1 шт.; 
7. Фильтрующий элемент СОЖ рулон Fiche 60 (600 мм) - 1 шт.; 
8. Масло Mobil vactra oil № 4 - 240 л. На доливку;
9. Воздушный фильтр ФВР-Т209S/170-2-20G3 - 10 м2; 
10. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,4 л.;
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Пятиосевой обрабатывающий центр DMU -50 инв. 13884
завод. № 1140000031U
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	1. Рабочая зона. Область за рабочей зоной: Удаление стружки; Очистка пространства за рабочей зоной.
2. Рабочая зона. Удаление стружки; 
3. Рабочая зона: Очистка, смазка направляющих
4. Смотровые стекла: Проверка прочности смотровых стекол.
5. Пульт управления: Проверка клавиши подтверждения и функциональных клавиш.
6. Аварийный останов: Проверка функции.
7. Аварийное разблокирование вручную: Проверка работы.
8. Электрический шкаф: Протяжка соединений
9. Жесткий диск: Проверка жесткого диска.
10.Фильтр распределительного шкафа электрооборудования: Очистка фильтра распределительного шкафа электрооборудования.
11. Шланги и трубы: Визуальный контроль.
12. Буферная аккумуляторная батарея главного компьютера: Замена резервной аккумуляторной батареи.
13. Пневмоблок: Удаление конденсата; Замена фильтра предварительной очистки; Очистка корпуса фильтра.
14. Центральное устройство смазки: Замена смазки.
15. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина.
16. Двойной захват: Очистка двойного захвата. Обработка спреем Metaflux.
17. Конус шпинделя: Проверка на внешние повреждения. Опрыскивание конуса шпинделя.
18. Система зажимных приспособлений инструмента: Смазка натяжного устройства. Проверка герметичности зажимного комплекта.
19. Центральное устройство смазки: Проверка уровня. Замена смазки.
20. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров низкого и высокого давления, замена при необходимости.  Проверка состояния насосов подачи СОЖ. Проверка герметичности системы и восстановление при необходимости.
21. Измерительный щуп: Замена аккумуляторной батареи.
22. Внутренняя подача охлаждающей смазки: Проверка вращающегося коллектора сливного трубопровода.
23. Проверка геометрической точности станка:
Прямолинейность установочной поверхности 500 мм. Концентричность центральной втулки.
Параллельность продольного перемещения по T-образному пазу в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения по поверхности T-образного паза в вертикальном направлении.
Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в вертикальном направлении. Прямоугольность продольного перемещения до момента пересечения. Параллельность поперечного перемещения по установочной поверхности в горизонтальном направлении до момента пересечения. В вертикальном направлении до момента пересечения. Прямоугольность вертикального перемещения по отношению к установочной поверхности в продольном направлении. В поперечном направлении. Торцевое биение шпинделя. Радиальное биение внутреннего конуса шпинделя фрезерного станка в верхней части шпинделя и на основании. На расстоянии 300 мм от основания шпинделя. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости X. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости Y.
Перпендикулярность оси шпинделя и оси Y. Перпендикулярность оси шпинделя и оси X (разворот на 180°). Расстояние от оси вращения до установочной поверхности.
24. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий элемент, арт. 2482669 – 1 шт.;
2. Смазка Divinol Fett L 800, арт. 2542704 – 0,05 л;
3. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л
4. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
5. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,2 л.;
6. Жидкая смазка GP 000 K20 – 2 л;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
8. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
9.Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 10 л.
10. Карта памяти – 1 шт.
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Пятиосевой обрабатывающий центр DMU -50 инв. 13885
завод. № 1140000032U
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	1. Рабочая зона. Область за рабочей зоной: Удаление стружки; Очистка пространства за рабочей зоной.
2. Рабочая зона. Удаление стружки; 
3. Рабочая зона: Очистка, смазка направляющих
4. Смотровые стекла: Проверка прочности смотровых стекол.
5. Пульт управления: Проверка клавиши подтверждения и функциональных клавиш.
6. Аварийный останов: Проверка функции.
7. Аварийное разблокирование вручную: Проверка работы.
8. Электрический шкаф: Протяжка соединений
 9. Жесткий диск: Проверка жесткого диска.
10. Фильтр распределительного шкафа электрооборудования: Очистка фильтра распределительного шкафа электрооборудования.
11. Шланги и трубы: Визуальный контроль.
12. Буферная аккумуляторная батарея главного компьютера: Замена резервной аккумуляторной батареи.
13. Пневмоблок: Удаление конденсата; Замена фильтра предварительной очистки; Очистка корпуса фильтра.
14. Центральное устройство смазки: Замена смазки.
15. Инструментальный магазин: Очистка инструментального магазина (уборка стружки и загрязнения). Очистка датчика распознавания инструмента. Проверка и регулировка устройства смены инструмента и инструментального магазина.
16. Двойной захват: Очистка двойного захвата. Обработка спреем Metaflux.
17. Конус шпинделя: Проверка на внешние повреждения. Опрыскивание конуса шпинделя.
18. Система зажимных приспособлений инструмента: Смазка натяжного устройства. Проверка герметичности зажимного комплекта.
19. Центральное устройство смазки: Проверка уровня. Замена смазки.
20. Обслуживание системы подачи СОЖ: Чистка бака СОЖ. Очистка сетчатого фильтра. Замена СОЖ при необходимости. Проверка состояния фильтров низкого и высокого давления, замена при необходимости.  Проверка состояния насосов подачи СОЖ. Проверка герметичности системы и восстановление при необходимости.
21. Измерительный щуп: Замена аккумуляторной батареи.
22. Внутренняя подача охлаждающей смазки: Проверка вращающегося коллектора сливного трубопровода.
23. Проверка геометрической точности станка:
Прямолинейность установочной поверхности 500 мм. Концентричность центральной втулки.
Параллельность продольного перемещения по T-образному пазу в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения по поверхности T-образного паза в вертикальном направлении.
Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в горизонтальном направлении. Параллельность продольного перемещения к установочной поверхности в вертикальном направлении. Прямоугольность продольного перемещения до момента пересечения. Параллельность поперечного перемещения по установочной поверхности в горизонтальном направлении до момента пересечения. В вертикальном направлении до момента пересечения. Прямоугольность вертикального перемещения по отношению к установочной поверхности в продольном направлении. В поперечном направлении. Торцевое биение шпинделя. Радиальное биение внутреннего конуса шпинделя фрезерного станка в верхней части шпинделя и на основании. На расстоянии 300 мм от основания шпинделя. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости X. Параллельность вертикальных направляющих шпинделя и оси Z в плоскости Y.
Перпендикулярность оси шпинделя и оси Y. Перпендикулярность оси шпинделя и оси X (разворот на 180°). Расстояние от оси вращения до установочной поверхности.
24. Создание архива параметров PLC и NC и предоставление заказчику на собственном носителе информации.
25. Сдача оборудования в эксплуатацию.
	Комплект расходных материалов для проведения ТО:
1. Фильтрующий элемент, арт. 2482669 – 1 шт.;
2. Смазка Divinol Fett L 800, арт. 2542704 – 0,05 кг;
3. Смазочный спрей Q8-Ruysdael WR, арт. 2422750 – 0,2 л
4. Смазка Metaflux 70-75, арт. 2257819- 0,4 кг;
5. Спрей Molykote, арт. 2254885 – 0,2 л.;
6. Жидкая смазка GP 000 K20 – 2 л;
7. Бязь отб. ГОСТ 15.007. - 88 - 10 пог. м; 
8. Керосин (ГОСТ 10227-86) - 5 л.;
9.Охлаждающее средство концентрат антифриза Glysantin® Protect Plus / G48 (basf), арт. 78201098 – 10 л.
10. Карта памяти – 1 шт.





Исполнитель																	        Заказчик:

(Наименование должности)  ___________________										     Главный инженер

_________________________Ф.И.О. 											________________П.А. Солопов 


«____» ___________________ 2021 г.											«____» ______________ __2021 г.


М.П.																М.П.


Приложение №2
к Договору № _________________ 
от "____" _______________ 2021 г.
СПЕЦИФИКАЦИЯ
	№ п/п
	Наименование оборудования
	Кол-во ТО, шт.
	Стоимость ТО за ед., с учётом расходных материалов, без НДС 
(__%), руб.
	НДС (__%), руб.
	Общая стоимость
ТО с учётом расходных материалов, с НДС (__%), руб.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Универсальный фрезерный станок DMU 80 FD duoBLOСK
инв. № 8927,
завод. № 11610000123

	1
	
	
	

	2.
	Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK
инв. № 12459
завод. № 11580003603

	1
	
	
	

	3.
	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ DMU 100
инв. № 12434
завод. № 11600000973

	1
	
	
	

	4.
	Универсальный фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
завод. № 11940000173
инв. № 11024

	1
	
	
	

	5.
	Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой
инв. № 9027,
завод. № 351966

	1
	
	
	

	6.
	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC
инв. № 14448
завод. № 352035

	1
	
	
	

	7.
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410
инв. № 12461
завод. № 01360006531
	1
	
	
	

	8.
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
инв. № 12460
завод. № 0145000422А

	1
	
	
	

	9.
	Универсально-фрезерный станок MH-2000
инв. № 701743
завод.  № 70260

	1
	
	
	

	10.
	Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
инв. № 11045,
завод. № 1705

	1
	
	
	

	11.
	Универсально-фрезерный станок MH-1000
инв. № 701747
завод. № Е5676

	1
	
	
	

	12.
	Токарно - карусельный станок с ЧПУ HANKOOK
инв. № 12087,
завод. № 47J10305

	1
	
	
	

	13.
	Токарный станок ТМС-2В
инв. № 701152
завод. № 7091823

	1
	
	
	

	14.
	Токарный станок ТМС-4AS4
инв. № 701155
завод. № 7088995

	1

	
	
	

	15.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUT 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175

	1
	
	
	

	16.
	  Вырубной пресс SHULER N8N инв. № 14352, завод. № 07-А/206186

	1
	
	
	

	17.
	Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали ALPI.ESA 1000
инв. № 10544,завод. № Е1000/06.70

	1
	
	
	

	18.
	Универсально-фрезерный станок MH-700
инв. №  701748
завод. № E5796


	1
	
	
	

	19.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance инв. № 11058
завод. № 52DM1259
	1
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	20.
	Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
инв. № 11023
завод. № 3845

	1
	
	
	

	21
	Пятиосевой обрабатывающий центр DMU -50 инв. 13884
завод. № 1140000031U

	1
	
	
	

	22
	Пятиосевой обрабатывающий центр DMU -50 инв. 13885
завод. № 1140000032U

	1
	
	
	

	Всего:
	22
	
	
	



	


 Исполнитель																	        Заказчик:

(Наименование должности) ___________________											     Главный инженер

_________________________Ф.И.О. 											________________П.А. Солопов 


«____» ___________________ 2021 г.											«____» ______________ __2021 г.


М.П.																М.П.
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Приложение №3
к Договору № _________________ 
от "____" _______________ 2021 г.
	
ФОРМА АКТА СДАЧИ-ПРИЕМКИ ОКАЗАННЫХ УСЛУГ
г. Москва                                                                                  «___» __________2021г.
Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени А.Г. Иосифьяна» (АО «Корпорация «ВНИИЭМ»), именуемая в дальнейшем «Заказчик», в лице главного инженера Солопова Павла Алексеевича, действующего на основании доверенности от 30.12.20 № 300, с одной стороны, и [*], именуемое в дальнейшем «Исполнитель», в лице [*], действующего на основании [*], с другой стороны, далее именуемые при совместном упоминании «Стороны» («Сторона» – в отношении каждой из Сторон в отдельности), в связи с исполнением Сторонами Договора от [*] № [*] подписали настоящий Акт сдачи-приемки оказанных Услуг о нижеследующем:
1.Исполнитель оказал, а Заказчик принял следующие Услуги: по техническому обслуживанию металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ в количестве __  шт.

	№ п/п
	Инв. №
	Наименование Оборудования
	Стоимость ТО, с учётом расходных материалов, без НДС (__%), руб..
	Сумма НДС (__%) руб.
	Стоимость ТО с учётом расходных материалов, с НДС (__%),руб.

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	Итого с учётом расходных материалов, с НДС (__%),руб.
	

	В т.ч. НДС (__%), руб.
	


2.По итогам оказания Услуг Исполнителем переданы Заказчику следующие документы: технический отчет (на каждое Оборудование); дефектную ведомость (при ее оформлении).
3.Стоимость Услуг, подлежащая оплате на основании данного Акта составляет [______*] рублей, включая НДС в сумме [_________].

	Исполнитель:
	Заказчик:

	
______________________/______/
М.П.
	
______________________/______/
М.П.



С формой Акта согласны:
	Исполнитель:
	Заказчик:


	
______________________/_______/
М.П.
	
______________________/_______/
М.П.




Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени А.Г. Иосифьяна» (АО «Корпорация «ВНИИЭМ»)

1


122

[bookmark: _Toc5721625][bookmark: _Toc7089548]Приложение № 4 
к Договору  № _____ от «___»_______2021 г.

	Исполнитель: 
__________________
__________________/___________/
«_____» _____________ 202__ г.

	Заказчик:
АО «Корпорация «ВНИИЭМ»
Главный инженер 
_________________ Солопов П.А.
«_____» ________________202__г.


АКТ о разграничении ответственности
между АО «Корпорация «ВНИИЭМ» и __________________
ПО ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ
АО «Корпорация «ВНИИЭМ» обеспечивает:
Согласование и разрешение на проведение огневых и других пожароопасных работ;
Контроль за выполнением требований Правил пожарной безопасности в местах оказания услуг; 
Проведение вводного инструктажа с работниками компании ______________________;
Проведение бесед по соблюдению мер пожарной безопасности.
______________________:
Несет ответственность за нарушение требований пожарной безопасности в местах оказания услуг в соответствии с Договором №____________ от «__» _________202__г.;
Назначает лицо, ответственное за организацию пожарной безопасности при оказании услуг по Договору № ____________ от « ___ » __________202__ г.;
Проводит с сотрудниками инструктаж на рабочем месте;
Разрабатывает инструкции о мерах пожарной безопасности и согласовывает их с АО «Корпорация «ВНИИЭМ»;
Согласовывает огневые и другие пожароопасные работы с АО «Корпорация «ВНИИЭМ»;
Обеспечивает места оказания услуг первичными средствами пожаротушения.   
Обязуется:
установить в местах оказания услуг противопожарный режим, определить порядок осмотра оказания услуг после окончания оказания; 
принимать немедленные меры к устранению обнаруженных неисправностей, которые могут привести к пожару;
устранять нарушения мер пожарной безопасности, выявленные ответственным за пожарную безопасность АО «Корпорация «ВНИИЭМ» при контроле;
В случае обнаружения пожарной опасности в местах оказания услуг, Начальник службы пожарной безопасности АО «Корпорация «ВНИИЭМ» немедленно извещает руководство ______________ и в присутствии 2-х человек проводит осмотр с составлением акта.

ПО ЭЛЕКТРОБЕЗОПАСНОСТИ
АО «Корпорация «ВНИИЭМ» обеспечивает:
Подачу электроэнергии в местах оказания услуг;
Проведение первичного инструктажа с ответственным за электрохозяйство и электробезопасность в _____________;
Контроль за выполнением требований электробезопасности в местах оказания услуг;
Помощь в составлении инструкций по электробезопасности.
2.2.___________________________________________________:
Несет ответственность за нарушение требований действующих Правил, технической  эксплуатации электроустановок потребителей, Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок в пределах своей зоны ответственности, установленной настоящим Актом;
2.2.2. Назначает лицо, ответственное за электробезопасность, Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей.
В случае выполнения электромонтажных, пусконаладочных, строительных, ремонтных работ, испытаний и измерений в электроустановках назначает лицо ответственное за электробезопасность, организующее выполнение работ по «наряду-допуску» (в составе бригады) согласно Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей.
2.2.3.Разрабатывает инструкции о мерах электробезопасности и согласовывает их с ответственным за электрохозяйство АО «Корпорация «ВНИИЭМ»;
2.2.4.Проводит со своими сотрудниками инструктаж на рабочем месте;
2.2.5.Согласовывает с АО «Корпорация «ВНИИЭМ» монтаж, наладку и ввод в эксплуатацию принадлежащих _______________приборов и оборудования;
2.2.6.Устраняет недостатки, отмеченные ответственным за электрохозяйство АО «Корпорация «ВНИИЭМ» при контроле за выполнением требований электробезопасности в местах оказания услуг, которые могут привести к пожару или выходу из строя приборов и электрооборудования АО «Корпорация «ВНИИЭМ».
ПО ОХРАНЕ ТРУДА
_______________ обеспечивает безопасные условия и охрану труда своих работников в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.
Ответственность за охрану труда работников __________________ полностью возлагается на ________________________________________________.
ПО ОХРАНЕ ПРИРОДНОЙ СРЕДЫ
При оказания услуг по Договору____________________ руководствуется требованиями нормативных правовых актов  Российской Федерации в сфере охраны окружающей среды и природопользования.
При невыполнении мероприятий, связанных с охраной природной среды, ________________________________________ несет ответственность в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации. 
Настоящий Акт является неотъемлемой частью Договора №____________        от «__» _________202_г.

	От АО «Корпорация «ВНИИЭМ»:

	

	Главный энергетик
	                В.В. Максимов

	Начальник ООТ
	               Т.Ю. Суворова

	Начальник службы пожарной безопасности
	
                                А.И. Зайцев

	
От Исполнителя: 

______________________________
	
                                 ________________ 





[bookmark: _Toc82528261]Раздел 5 «Инструкция по составлению заявки»

[bookmark: _Toc5721626][bookmark: _Toc7089549]1. Заявка участника закупки должна содержать информацию о наименовании с указанием организационно-правовой формы, местонахождения, адрес (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица), банковские реквизиты, сведения о применении упрощенной системы налогообложения, номер контактного телефона и иные контактные данные и реквизиты.  Рекомендуемая форма для предоставления информации – «Анкета» (Форма № 1).
2. Участник процедуры закупки обязан заполнить Форму № 2.
При отсутствии заявки участника процедуры закупки в отношении объекта закупки, участник подлежит отклонению.
3. При описании поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) участник процедуры закупки обязан подтвердить соответствие поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги)требованиям Документации о закупке в отношении всех показателей, которые в ней установлены.
4. При описании поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) участником процедуры закупки должны указываться точные, конкретные, однозначно трактуемые и не допускающие двусмысленного толкования показатели, за исключением случаев, когда допускается представление описания в ином порядке в соответствии с требованиями к товару.
5. При описании поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) участник процедуры закупки должен использовать общеизвестные (стандартные) показатели, термины и сокращения в соответствии с законодательством и требованиями настоящей документации о закупке.
6. В случае если в документации о закупке указаны товарные знаки, знаки обслуживания, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, сопровождаемые словами «или эквивалент», и участником процедуры закупки предлагается продукция, являющаяся эквивалентной указанной в документации о закупке, участник процедуры закупки при описании товара обязан документально подтвердить соответствие предлагаемого товара показателям эквивалентности, установленным в документации о закупке.
7. Под документальным подтверждением соответствия предлагаемого товара показателям эквивалентности, установленным в документации о закупке, понимается предоставления в составе заявки копии Технического описания и (или) паспорта и (или) инструкции по эксплуатации и (или) иных документов, позволяющих Заказчику однозначно установить соответствие предлагаемого товара требованиям установленным в документации о закупке. 
8. Для оценки соответствия предлагаемого поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) требованиям Технического задания обязательным является указание в Форме 2 «Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки» количества поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) по каждой позиции в тех же единицах измерения, в которых оно указано в Разделе 4 «Техническое задание».
Нарушение участником процедуры закупки требований к описанию поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги), установленных настоящей Инструкцией и Документацией о закупке является основанием для отказа в допуске к участию в закупке.
Участником закупки в заявке на участие в закупке указывает (декларирует) (в соответствующей части заявки на участие в закупке, содержащей предложение о поставке товара) наименования страны происхождения поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги).
Страна происхождения выполняемой работы (оказываемой услуги) указывается на основании документов участника закупки, содержащих информацию о месте его регистрации (для юридических лиц и индивидуальных предпринимателей), на основании документов, удостоверяющих личность (для физических лиц).
Участник закупки несет ответственность за представление недостоверных сведений о стране происхождения поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги), указанной в заявке на участие в закупке.
Отсутствие в заявке на участие в закупке указания (декларирования) страны происхождения поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) не является основанием для отклонения заявки на участие в закупке, и такая заявка рассматривается как содержащая предложение о поставке (выполнении, оказании) иностранных товаров (работ, услуг).
9. В составе Формы № 2 «Заявка участника процедуры в отношении объекта закупки» заполняется таблица с ценовым предложением в отношении предмета закупки. 
В случае закупки с фиксированным объемом продукции, ценовое предложение участника не должно превышать НМЦ договора (в том числе НМЦ единицы продукции). При этом участник указывает сумму на ЭТП, равную ценовому предложению.
В случае закупки с целью заключения договора с единичными расценками без фиксированного объема продукции, ценовое предложение участника не должно превышать максимальные значения стоимости единицы продукции. При этом сумма в ценовом предложении, указанная участником на ЭТП, должна быть равна НМЦ, рассчитанной как максимально возможная сумма всех платежей по договору (п.11 Раздела 1 «Информационная карта» Документации о закупке).
Участник процедуры закупки должен заполнить Таблицу в составе Формы № 2 с указанием  стоимости единицы продукции и/или отдельных составляющих элементов (поставка, монтаж и т.д.).





[bookmark: _Toc82528262]Раздел 6 «Образцы основных форм документов, включаемых в заявку»

Форма № 1 
[bookmark: _Toc5721628][bookmark: _Toc13731893][bookmark: _Toc82528263]Форма № 1 Анкета Участника процедуры закупки

	№ п/п
	Наименование
	Сведения об участнике 

	1
	Фирменное наименование организации
		

	2
	ИНН, КПП, ОГРН, ОКПО (для юридического лица),
	

	3
	Сведения об организационно-правовой форме (для юр. лица)
	

	4
	Место нахождения (для юр. лица)
	

	5
	Почтовый адрес (для юр. лица)
	

	6
	Фамилия, имя, отчества, паспортные данные (для физического лица)
	

	7
	Сведения о месте жительства (для физического лица)
	

	8
	Информация о контактном лице участника закупки (ФИО, телефон)
	

	9
	Реквизиты уведомления о постановке на учет в ИФНС (указывается дата, серия, номер свидетельства (уведомления) о постановке на налоговый учет, наименование органа выдавшего свидетельство (уведомление))
	

	10
	Вид системы налогообложения
	

	11
	Реквизиты уведомления налогового органа о применении участником закупки упрощенной системы налогообложения заверенную печатью и подписью уполномоченного лица участника закупки, в случае, если участник применяет упрощенную систему налогообложения
	

	12
	Лицензирование деятельности
	

	13
	Перечень должностных лиц, уполномоченных подписывать счета-фактуры
	

	14
	ФИО генерального директора, ИНН 
	

	15
	ФИО бухгалтера, ИНН
	




Уполномоченное лицо				________________	/____________/
участника процедуры закупки						(подпись)

Главный бухгалтер				________________	/____________/
										(подпись)
                                           		                                           М.П.


Форма № 2
[bookmark: _Форма_№_2][bookmark: _Toc82528264][bookmark: _Toc7089551]Форма № 2 Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки
НА БЛАНКЕ ОРГАНИЗАЦИИ

Дата: «___» __________ 20__ г.
Кому: 105187, Российская федерация, город Москва, улица Вольная, дом 30. 
Акционерное общество «Научно-производственная корпорация «Космические системы мониторинга, информационно-управляющие и электромеханические комплексы» имени               А.Г. Иосифьяна» (АО «Корпорация «ВНИИЭМ») (91 отдел).
Фирменное наименование (сокращенное наименование):
Сведения об организационно-правовой форме:
Место нахождения:
Почтовый адрес (для юридического лица):
Фамилия, Имя, Отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица):
Банковские реквизиты участника закупки:
Заявка участника процедуры закупки в отношении объекта закупки
Изучив Положение о закупке, документацию о закупке ______________________________ в том числе задание на закупку и проект Договора, размещенные Электронной торговой площадке ________________ (www._______.ru) номер извещения _____________, мы, нижеподписавшиеся _____________________ «_______________» (полное и сокращенное наименование организации), в лице (должность) (Ф.И.О. руководителя или уполномоченного лица, которому предоставлено право подписи договора (с указанием правоустанавливающего документа), предлагаем _____________________________ в соответствии с Извещением на сумму _____ рублей __ копеек ( ______________ рублей __ копеек), в том числе НДС ( __ %) _________ рублей __ копеек ( _______________ рублей __ копеек). 
 (В случае если участник закупки не является плательщиком НДС указать основание).
Предлагаемая цена включает стоимость Товара, тары и упаковки Товара, маркировки Товара, транспортные затраты на доставку Товара до Адреса доставки Товара, расходы по погрузочно-разгрузочным работам, монтажу/сборке, вводу в эксплуатацию, прочим расходам, предусмотренным Заданием на закупку, а также расходы на получение, в случае необходимости, сертификатов и разрешительных документов на Товар, деклараций безопасности, паспортов качества, заключений, подтверждающих надлежащее качество и происхождение товара, в соответствии с требованиями законодательства Российской Федерации, гарантийное обслуживание, страхование, уплату таможенных пошлин, расходов по проведению таможенных процедур, налогов, сборов, а также любые иные расходы Поставщика, связанные с исполнением своих обязательств по Договору (не нужное удалить).
Мы обязуемся в случае признания ____________________ (наименование организации) победителем или единственным участником процедуры закупки, осуществить ____________________ в соответствии требованиями, указанными в Документации о закупке. 
Данная Заявка будет оставаться для нас обязательной, и мы согласны придерживаться ее положений до момента заключения Договора на условиях, изложенных в настоящей Заявке, извещении и документации о закупке. 
	______________ (наименование организации) согласно с тем, что в случае если нами не представлены, неполно или неправильно оформлены документы и формы, требуемые документацией о закупке, в том числе и настоящая форма, и/или подана Заявка, не отвечающая требованиям документации о закупке, то Заявка ______________ (наименование организации) будет отклонена. 

Настоящей заявкой декларируем о соответствии участника закупки _________________________________________________________________________________
(наименование участника процедуры закупки)
следующим обязательным требованиям:
непроведение ликвидации участника закупки – юридического лица и отсутствие решения арбитражного суда о признании участника закупки – юридического лица или индивидуального предпринимателя несостоятельным (банкротом) и об открытии конкурсного производства;
неприостановление деятельности участника закупки в порядке, установленном Кодексом Российской Федерации об административных правонарушениях;
отсутствие у участника закупки недоимки по налогам, сборам, задолженности по иным обязательным платежам в бюджеты бюджетной системы Российской Федерации (за исключением сумм, на которые предоставлены отсрочка, рассрочка, инвестиционный налоговый кредит в соответствии с законодательством о налогах и сборах, которые реструктурированы в соответствии с законодательством, по которым имеется вступившее в законную силу решение суда о признании обязанности заявителя по уплате этих сумм исполненной или которые признаны безнадежными к взысканию в соответствии с законодательством о налогах и сборах) за прошедший календарный год, размер которых превышает 25 процентов (двадцать пять процентов) балансовой стоимости активов участника закупки по данным бухгалтерской отчетности за последний отчетный период;
отсутствие у участника закупки – физического лица, в том числе индивидуального предпринимателя, либо у руководителя, членов коллегиального исполнительного органа или главного бухгалтера юридического лица – участника закупки неснятой или непогашенной судимости за преступления в сфере экономики, а также неприменение в отношении указанных физических лиц наказания в виде лишения права занимать определенные должности или заниматься определенной деятельностью, которые связаны с исполнением договора, являющегося предметом закупки, и административного наказания в виде дисквалификации.
5)  В соответствии с дополнительными требованиями к участникам закупки подтверждаем отсутствие сведений об __________________________________________________________________________________
      (наименование участника процедуры закупки)
в реестре недобросовестных поставщиков (подрядчиков, исполнителей), предусмотренном Законом № 223-ФЗ и в реестре недобросовестных поставщиков, предусмотренном Законом № 44-ФЗ.
6) В соответствии с законодательством, а также учредительными документами ________________________ (наименование участника процедуры закупки) решение об одобрении и/или о совершении крупной сделки / сделки с заинтересованностью в связи 
с заключением договора на условиях нашей заявки либо предоставления обеспечения заявки на участие в такой закупке (если требование об обеспечении заявок установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке), обеспечения договора (если требование об обеспечении исполнения договора установлено Заказчиком в извещении, документации о закупке) не требуется.2
_____________________
 2 Данный абзац следует исключить из текста заявки в случае подачи заявки физическим лицом, а также в случае, если участнику процедуры закупки все же требуется получение указанного решения. В последнем случае к заявке необходимо приложить копию такого решения либо письмо, содержащее обязательство о предоставлении указанного решения до момента заключения договора.

Настоящим выражаем свое согласие и подтверждаем право АО «Корпорация «ВНИИЭМ» на проверку соответствия представленных нами в настоящей Заявке сведений и документов требованиям, предъявляемым к участникам закупки, любыми законными способами, в том числе путем обращения в налоговые органы, кредитным организациям и клиентам.
Также, данная Заявка служит разрешением любому лицу или уполномоченному представителю любого учреждения, на которое содержится ссылка в представленной нами документации, представлять любую информацию, которую вы сочтете необходимой для проверки заявлений и сведений, содержащихся в данной Заявке или относящихся к ресурсам, опыту и компетенции Предложения.
Сведения о применении упрощенной системы налогообложения _________________________(в случае применения участником процедуры закупки упрощенной системы налогообложения)[footnoteRef:2] [2:  	В случае если участник закупки освобождается от исполнения обязанностей налогоплательщика либо применяет упрощенную систему налогообложения (УСН), то участнику рекомендуется в заявке на участие в запросе котировок указать соответствующую норму закона с приложением копий документов налогового органа, подтверждающих освобождение от уплаты НДС либо применение УСН.] 


Опись документов заявки, которые являются неотъемлемой частью нашей заявки:
	№
п/п
	Наименование документа
	Кол-во
листов

	
	… [перечислить и указать объем каждого из прилагаемых к заявке документов]
	

	
	
	

	
	
	

	
	Всего листов
	



Ваша организация и ее уполномоченные представители могут связаться со следующими лицами для получения указанной ниже информации:
Справки по общим вопросам и вопросам управления:
	Телефон/ адрес электронной почты: 
Справки по кадровым вопросам: 
	Телефон/ адрес электронной почты: 
Справки по техническим вопросам:  
	Телефон/ адрес электронной почты: 
Справки по финансовым вопросам:  
	Телефон/ адрес электронной почты: 

Сведения о качестве, технических характеристиках товара, его безопасности, функциональных характеристиках (потребительских свойствах), сведения о качестве работ, услуг и иные сведения о товаре, работах и услугах, представление которых предусмотрено Извещением:



	№ п/п
	Наименование оборудования, подлежащего техническому обслуживанию
	Перечень работ при техническом обслуживании оборудования 
	Производитель, страна происхождения товара (работы, услуги)[footnoteRef:3] [3:  Условие отнесения участника закупки к российским или иностранным лицам на основании документов участника закупки, содержащих информацию о месте его регистрации (для юридических лиц и индивидуальных предпринимателей), на основании документов, удостоверяющих личность (для физических лиц).
] 

	Ед. изм.
	Кол-во

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.
	Универсальный фрезерный станок DMU 80 FD duoBLОСK
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	2.
	Универсальный фрезерный станок DMU 60 monoBLOСK
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	3.
	Универсальный фрезерный станок с ЧПУ  DMU 100
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	4.
	Универсальный фрезерно-токарный станок 
мод. DMU 125 FD duoBLOCK
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	5.
	Высокоточный токарный станок SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 с ЧПУ с оснасткой
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	6.
	Высокоточный токарный станок 
SCHAUBLIN-140R-CNC
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	7.
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 410
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	8.
	Горизонтальный токарный станок с ЧПУ CTX 210 HEIDENHAIN
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	9.
	Универсально-фрезерный станок MH-2000
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	10.
	Карусельный станок 
SKE 20 C-M (мод. BASICTURN 2000 C2)
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	11.
	Универсально-фрезерный станок MH-1000
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	12.
	Токарно-карусельный станок с ЧПУ HANKOK VTC-30/40E


	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	13.
	Токарный станок  ТМС-2В
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	14.
	Токарный станок ТМС-4AS4
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	15.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок АgieCarmiles модели CUP 30 P  
инв. № 10905
завод. № 396.900.119.0175
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	16.
	Вырубной пресс SHULER N8N
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	17.
	Линия размотки, раскроя и резки рулонной стали ALPI.ESA 1000
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	18.
	Универсально-фрезерный станок MH-700
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	19.
	Электроэрозионный проволочный вырезной станок с ЧПУ MV 1200S Advance  
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	20
	Горизонтально-расточной станок WHQ-13 CNC с системой управления HEIDENHAIN iTNC 530 и спец.пр.
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	21
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	

	22
	Пятиосевой обрабатывающий центр  DMU 50 
	В соответствии с Разделом 4 «Проет Договра»
	
	
	



В составе заявки Участнику необходимо заполнить Таблицу № 2 в формате Word, Excel (форма прилагается).

Заполняется согласно Разделу 5 «Инструкция по составлению заявки» Документации о закупке.



Таблица № 2
	№ п/п
	Наименование услуги
	Ед. изм.
	Кол-во
	Цена за ед. изм. без НДС, руб.
	
Ставка НДС, %
	Сумма НДС, руб.
	Стоимость с НДС, руб.
	Справочно:
цена за ед. изм. с НДС, руб.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1.
	
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	
	



Для обеспечения корректного заполнения таюлицы для последующего сравнения ценовых предложений участников закупки рекомендуется придерживаться следующего алгоритма и последовательности расчета:
графа 6 (Стоимость без НДС, руб ) = графа 4 (Количество)*графа 5(Цена за ед. изм. без НДС, руб.); 
графа 8 (Сумма НДС, руб.) = графа 6 (Стоимость без НДС, руб.)*графа 7 (Ставка НДС, %)/100; 
графа 9 (Стоимость с НДС, руб.) = графа 6 (Стоимость без НДС, руб.)+графа 8 (Сумма НДС, руб.).  
Справочно рассчитывается графа 10 Таблицы:
графа 10 (Цена за ед. изм. с НДС, руб.) = графа 9 (Стоимость с НДС, руб.)/графа 4 (Количество). Значения округляются до двух десятичных знаков по правилам округления.
При применении участником закупки упрощенной системе налогообложения графы 7, 8, 9, 10 Таблицы не заполняются.


___________________             ______________________                _____________________
       (должность)                                 (подпись)                                             (Ф.И.О.)
                                                                   М.П.



Форма № 3
[bookmark: _Toc82528265]Форма № 3 Cведения об исполненных в 2019-2020 годах  договоров на выполнение  работ сопоставимого характера (оказание услуг по обсуживанию металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ)
	


№
	


Реквизиты Договора
(№, дата и предмет договора)
	
Указание филиала, представительства, подразделения которое выступает от 
Покупателя 
по договору 
(Ф.И.О. руководителя, контактный тел.)
	
Срок
 действия договора 
(момент вступления в силу, срок действия, дата окончательного 
исполнения)
	
Сумма 
договора
 (в руб. с НДС)
	
Наличие жалоб,
 претензий, исковых заявлений со стороны контрагента в связи с ненадлежащим исполнением претендентом обязательств по договору

	1
	

	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	Итого за __________ год:
	
	Х



         ___________________________________________________________________________________________________
                                                                   (должность)                                     (подпись)                       (Ф.И.О.)
                                                                         М.П.








[bookmark: _Toc82528266]Раздел 7 «Обоснование начальной (максимальной) цены Договора»

Наименование закупки: «Техническое обслуживание металлообрабатывающего оборудования с ЧПУ»;
Используемый метод определения начальной (максимальной) цены контракта (НМЦ): В соответствии с Методикой определения начальной (максимальной) цены контракта (договора, лота) для конкурентных процедур закупки и цены контракта (договора) при проведении закупки у единственного поставщика», утвержденной приказом Госкорпорации «Роскосмос» от 31.10.2019 № 357» используется метод сопоставимых рыночных цен (анализ рынка);
Сроки поставки товаров (оказания услуг, выполнения работ): в соответствии с условиями Технического задания.

РАСЧЕТ НМЦ
 
	Информация о запросах ценовых (коммерческих) предложений: Запрос ценовых предложений АО «Корпорация «ВНИИЭМ» исходящим письмом  № ПС-52/1991/В  от 26.03.2021 по электронной почте.
На инициатора закупки возлагается ответственность за соответствие коммерческих предложений потенциальных поставщиков (исполнителей) условиям договора и технического задания, в том числе в части технических характеристик, сроков и объемов выполняемых услуг.
В целях определения НМЦ сформирована таблица цен на основе информации, полученной в результате проведения анализа рынка, и определена однородность совокупности значений выявленных цен (коэффициент вариации).


Таблица № 1 
[image: ]

	Позиции со знаком "*" исключены из расчета цены, как имеющие наибольшее отклонение от средней арифметической, ввиду превышения допустимого размера коэффициента вариации.
В целях определения однородности совокупности значений выявленных цен, используемых в расчете НМЦ, определен коэффициент вариации по формуле:
где:[image: ]         
         - коэффициент вариации;[image: ]
                                  
                                                         - среднее квадратичное отклонение;                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       

<цi> - цена единицы товара, работы, услуги, указанная в источнике с номером i;
<ц> - средняя арифметическая величина цены единицы товара, работы, услуги;
n - количество значений, используемых в расчете
НМЦрын - НМЦ, определяемая методом сопоставимых рыночных цен (анализа рынка);
v - количество (объем) закупаемого товара (работы, услуги);
i - номер источника ценовой информации (Ответ на запрос цен Поставщик №1 и т.д.)
Начальная максимальная цена по позициям рассчитана следующим образом:
[image: ][image: ]
При   0 <       ≤ 0,05 -
[image: ]
При 0,05 <      ≤  0,32 - 

[image: ]При   > 0,32 - Из расчета исключается значение цены, имеющее наибольшее отклонение от средней арифметической

НМЦ контракта (договора) устанавливается в размере 6 474 936,00 в руб., с НДС и включая все налоги, сборы и другие обязательные платежи.

Дата подготовки обоснования НМЦ: 31.03.2021
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Расчет НМЦ:

Ценовое 

предложение

Ценовое 

предложение

Ценовое 

предложение

Поставщик 1 Поставщик 2 Поставщик 3

с НДС, руб  с НДС, руб  с НДС, руб  - c НДС, руб 

1

8927 шт.

1 1134194,40* 260 000,00 300 000,00 0,07 260 000,00

2

12459 шт.

1 1087910,40* 260 000,00 300 000,00 0,07 260 000,00

3

12434 шт.

1 1025947,20* 312 000,00 300 000,00 0,01 306 000,00

4

11024 шт.

1 1249248* 312 000,00 400 000,00 0,12 312 000,00

5

9027 шт.

1 838800* 227 500,00 200 000,00 0,06 200 000,00

6

14448 шт.

1 907500* 227 500,00 190 000,00 0,08 190 000,00

7

12461 шт.

1 988543,20* 227 500,00 200 000,00 0,06 200 000,00

8

12460 шт.

1 992040* 227 500,00 200 000,00 0,06 200 000,00

9

701743 шт.

1 895560* 227 500,00 250 000,00 0,04 238 750,00

10

11045 шт.

1 1519680* 676 000,00 500 000,00 0,14 500 000,00

11

701747 шт.

1 876600* 227 500,00 200 000,00 0,06 200 000,00

12

12087 шт.

1 1021800* 611 000,00 600 000,00 0,00 605 500,00

13

701152 шт.

1 909060* 227 500,00 250 000,00 0,04 238 750,00

14

701155 шт.

1 924000* 227 500,00 250 000,00 0,04 238 750,00

15

10905 шт.

1 1540912,80* 312 000,00 600 000,00 0,31 312 000,00

16

14352 шт.

1 68100* 156 000,00 300 000,00 0,31 156 000,00

17

10544 шт.

1 83 436,00 104 000,00 300000* 0,10 83 436,00

18

701748 шт.

1 816390* 227 500,00 250 000,00 0,04 238 750,00

19

11058 шт.

1 568 200,00 156000* 500 000,00 0,06 500 000,00

20

11023 шт.

1 1 390 440,00 611 000,00 1 000 000,00 0,31 611 000,00

21

13884 шт.

1 975206,40* 312 000,00 400 000,00 0,12 312 000,00

22

13885 шт.

1 975206,40* 312 000,00 400 000,00 0,12 312 000,00

х х х х х х х х - 6 474 936,00 НМЦ за весь объем:

Начальная 

максимальная цена 

за единицу товара 

(работы, услуги)

Коэфф. вариации 

цен

№ п/п Ед изм  Кол-во 

Источники информации 

Основные характеристики объекта закупки

Горизонтальный токарный станок с ЧПУ 

СТХ 410

Горизонтальный токарный станок с ЧПУ 

СТХ 210 HEIDENHAIN

Универсально-фрезерный  станок МН-2000

Карусельный станок SKE 20 C-M (мод. 

BASICTURN 2000 C2)

Универсально-фрезерный  станок МН-1000

Техническое обслуживание металлообрабатывающего оборудования 

с ЧПУ:

Универсальный фрезерный станок DMU 80 

FD duo BLOCK

Пятиосевой обрабатывающий центр DMU 50

Токарно-карусельный станок с ЧПУ 

HANKOK VTC-30/40E

Универсальный фрезерный станок DMU 60 

mono BLOCK

Универсальный фрезерный станок с ЧПУ 

DMU 100 

Универсальный фрезерный-токарный станок 

мод.DMU 125 FD  duoBLOCK

Высокоточный токарный станок  

SCHAUBLIN-125CCNRT-M A2-4 c ЧПУ с 

оснасткой

Высокоточный токарный станок 

SCHAUBLIN-140R-CNC

Токарный станок ТМС-2В

Токарный станок ТМС-4AS4

Электроэрозионный проволочный вырезной 

станок AgieCarmiles модели CUP 30 P инв. № 

10905 завод № 396.900.119.0175

Вырубной пресс SHULER N8N

Линия размотки, раскроя и резки рулонной 

стали ALPI.ESA 1000

Универсально-фрезерный станок МН-700

Электроэрозионный проволочный вырезной 

станок с ЧПУ MV 1200S Advance

Горизонтально-расточной станок WHQ-13 

CNC с системой управления HEIDENHAIN i-

TNC 530 и спец.пр.

Пятиосевой обрабатывающий центр DMU 50


image31.png




image32.png




image33.png
HMIP =L 3L, 1,




